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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ELEKTROEROZYON: Takim gorevi yapan bir elektrot ile is pargasina elektrik akimi
verilmesiyle metal agindirma islemi uygulanarak is parcasini sekillendirme yontemini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1 mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingh sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanim1 ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISG: Is Saghg ve Giivenligini,

ISLEME PROGRAMI: CNC tezgahlarindaki bilgisayarlara yiiklenen, talas kaldirma islem-
lerinin kumanda panelinden kontrol edilmesi, siralanmasi, kaydedilmesi, tekrar geri
cagrilmast gibi segeneklerle gerceklestirilmesini saglayan yazilimi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlciim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢lim cihazini mukayese ederek olgiim
sonuclarini raporlama islemini,

KATER: Kesici takimlarin tezgaha baglanmasinda kullanilan gereci,

KESICI TAKIM: Talash imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme
islemlerini gergeklestiren gereci,

KESME SIVISI: Talasl imalat islemlerinde is pargasi ve kesici takimlar arasinda siirtiinme-
den dolay1 olusan yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi i¢in kullanilan siviyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
karst korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir
cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOMPARATOR: [s parcalarinin dlgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali 6lglim
diizenegini,

MANDREN: NC/CNC tezgahina kesici takimlarmin takildigi, kuvvetli sikma i¢in
tasarlanmis makine pargasini,
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MARKALAMA: Teknik ¢izimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme yerlerinin
is parcasi iizerine isaretlenmesi iglemini,

MASTAR: Islenen parcanin &lgiilerinin uygun olup olmadigmi karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 0l¢li gerecini,

NC/CNC TEZGAMHI: Sayi, harf ve diger sembollerden meydana gelen ve belirli bir mantiga
gore kodlanmis parga isleme programlarinin kartlar veya bilgisayar ile kumanda edildigi
takim tezgahini,

NOZUL: NC/CNC tezgahlarda kesme sivisinin puskiirtildiigii gesitli ¢aplardaki makine
pargasini,

PAFTA CEKME: Silindirik parcalarin dis kismina vida disi olusturma islemini,

PASIMETRE: Seri 6l¢iim icin kullanilan, gecerlik-gecmezlik ilkesine dayali hassas 6l¢iim
aletini,

PASO: Talagh tiretimde her bir islem gecisinde is parcasindan alinan talasin kalinligini veya
miktarini,

RAYBALAMA: Is parcasi iizerindeki dnceden acgilmis deliklerin, iyilestirilmesi ve hassas
yiizey elde edilmesi islemini,

REFRAKTOMETRE: Kat1 veya sivilarda kati madde miktar1 ve kirilma indisini 6lgmeye
yarayan aleti,

RISK: Tehlikeli bir olaym meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
SAPMA: Olgiim sonucu ile gergek deger arasindaki farki,

TALAS KALDIRMA: Cesitli tezgah veya makineler kullanarak ya da kesici, delici,
asindirict takimlar ile, is parcasi lizerinden istenilen dl¢iiler i¢inde malzeme kaldirma islemini,

TARET: NC/CNC tezgahlarinda takimlarin tutucular ve baglama aparatlar1 vasitasiyla
takildig1 kismu,

TASLAMA: Belirli bir geometriye sahip takim sekline doniistiiriilmiis taglama tas1 veya
serbest halde bulunan sert, kdseli asindirict parga ve tane yiginlar ile asindirarak diizeltme
islemini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler hentliz tamamlanmamais tiriini

ifade eder.
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1. GIRIS

NC/CNC Tezgah iscisi (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan
hazirlanmstir.

NC/CNC Tezgah Iscisi (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektdrdeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yd6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

NC/CNC Tezgah Iscisi (Seviye 4), verilen gesitli sekil ve dzellikteki metal, alasim ve diger
malzemelerden, is pargasini istenilen bi¢gim ve Olgiilere getirmek igin, hazir programlar
kullanarak ve teknik resme uygun sekilde bu programlara veriler girerek NC/CNC
tezgahlarinda seri/parti iiretim tipi tornalama, frezeleme, taslama, matkap ile delik delme,
kesme gibi islemlerle isleyen kisidir. Bu islemler sirasinda, verilen is pargasina uygun
programin kullanilmasi, uygun takimlarin secilmesi, islenen parcanin talimatlarda belirtilen
Olgiilere, kaliteye ve 6zelliklere uygun olmasi, malzemelerin, makinelerin ve tezgahlarin zarar
gérmemesi, ¢evreye zarar verilmemesi ve iglemlerin giivenli bir sekilde belirlenen siire iginde
gergeklestirilmesi esastir.

Verilen is parcalarinin istenen ozelliklere veya teknik resme uygunlugunun kontrol edilmesi,
gerektiginde tezgaha verilerin girilmesi ve takim sifirlamasi yapilmasi, tezgahin ise hazirlan-
masi, deneme ve asil liretim sirasinda gerekli gézlem ve kontrollerin yapilarak uygunsuzluk-
larin giderilmesi, islenen parcanin Olgiilerinin uygun alet ve aparatlarla dogru sekilde
Olglilmesi ve igslem gbérmiis olan pargalarin uygun bi¢imde istiflenmesi NC/CNC Tezgah
Iscisinin mesleki yetkinligini gerektirir. NC/CNC Tezgah Iscisinin teknik resim, tezgah,
malzeme, meslek matematigi, hassas 6lgme ve kontrol aletleri, toleranslar, takimlar, tertibat
ve aparatlar hakkinda bilgi sahibi olmasi gerekir.

NC/CNC Tezgah Iscisi (Seviye 4), genel nezaret altinda gerceklestirdigi cesitli tiirdeki
islemlerin dogrulugundan, zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlan-
masindan sorumludur. Islemlerin yapilmasinda is talimatlarma uygun calisir ve sorumluluk
alan1 disinda kalan arizalari ve hatalari ilgili kisilere bildirir. Islemleri tamamlanan
malzemelerin istenilen boyut ve sekillerde olmasi, ¢alisilan yerin ve kullanilan donanimin
bakim ve temizliginin yapilmasi ve birlikte ¢alisilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi
NC/CNC Tezgah Iscisinin sorumluluklari arasinda yer alir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO08 : 7223 (Metal isleri takim tezgahi kurucular1 ve kullanicilari)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Calisanlarm Is Saglhigi ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yénetmelik
Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y6netmeligi

Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi
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Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme sleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlariin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Kat1 Atiklarin Kontrolii Y&netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Yénetmelik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim Yonetmeligi

Ayrica, is sagligt ve giivenligi ve c¢evre ile ilgili ylriirliikte olan kanun, tlizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4.  Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5.  Cahsma Ortam ve Kosullari

NC/CNC tezgahi islemleri, atolye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda genelde ayakta
caligarak yapilir. Calisma ortaminin olumsuz kosullari arasinda, soguk-sicak, gaz, toz, yagh
ortam, rahatsiz edici seviyede ses gibi is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini gerektiren fiziksel ve
kimyasal nedenlerden kaynaklanan kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. NC/CNC
Tezgah Iscisi, islemler sirasinda uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢alisir.

2.6.  Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

NC/CNC Tezgah Iscisinin, agir ve tehlikeli islerde calisabilecek saglik raporuna sahip olmasi
gerekmektedir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 8



NC/CNC Tezgah Iscisi (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri

11UMS0147-4/05.07.2011/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
A1l Is saghg ve giivenligi konusundaki isyerinin diizenledigi egitimlere veya isyeri
o digindaki kurumlarin egitimlerine katilarak ilgili normlar1 6grenir.
A.1.2 | Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimi kullanir.
Is saglig1 ve giivenligi . . .
Al | konusundaki yasal ve isyerine A.1.3 | ISG koruma ve miidahale araglarini uygun ve ¢alisir sekilde bulundurur.
ait kurallar1 uygulamak Yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
A.1.4 | yerlestirerek ve ¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini
saglar.
A.1.5 | Yanicl ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasin saglar.
Is saghg1 ve giivenligi, A21 Tehlikelerin belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ¢aligmalarina katkida
A | yangm ve acil durum . - - bulunur.
A.2 | Risk etmenlerini azaltmak : . - ; .
kurallarin1 uygulamak Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik ¢aligsmalara katilarak, bunlarin
A22 & Y
- azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.
A31 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere 6nlem alma
. . e calismalarina katkida bulunur.
Tehlike durumunda acil P " . P o
o Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya
A.3 | durum prosediirlerini A3.2 Ken d larda isl o e
gereken durumlarda isletme diginda ilgili kurumlara bildirir.
uygulamak
A.3.3 Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
4. Acil 1 k tirlerini .
A Acil ¢ikis prosedirlerini A4l cil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular
' uygulamak A4 Acil ¢ikis veya kagis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla paylagsmak

iizere yapilan periyodik caligmalarda ve tatbikatlarda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
B11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
- calismalarinda gorev alir.
Cevre koruma standart ve Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
B.1 o - B.1.2 . I
yontemlerini uygulamak katilarak, ¢cevre korumaya doniik tutum ve davranislari edinir.
B13 s siireglerinin uygulanmas sirasinda gevre etkilerini gdzler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢alismalarinda gorev alir.
B21 Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirmayi ve siniflamayi
< yapar.
B Cevre koruma mevzuatina B22 Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun ¢aligsmak Cevresel risklerin - ayristirir ve gerekli onlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
B.2 | azaltilmasina katkida
bulunmak Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanimi ve
B.2.3 . 7. :
malzemeleri kullanir veya digerlerine kullandirir.
B24 Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
- hazir bulundurur.
. B.3.1 | Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanr.
Isletme kaynaklarinin
B.3 | tiiketiminde tasarruflu hareket
etmek B 3.2 Isletme kaynaklarmin daha az ve verimli kullanimi igin gerekli tespit ve

planlama ¢aligmalarinda gorev alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama

Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini

cil uygular.

Ise ait kalite gerekliliklerini

Ci1 uygulamak C.1.2 | Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.
C.1.3 | Makine, tezgah, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
C.2.1 | Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Kalite saglamadaki teknik Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, dzel
Cz2 .o C22 . <
prosediirleri uygulamak kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.
C.2.3 | Caligsmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.
Kalite yonetim sistemi
C | dokiimanlarina uygun C.3.1 | Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢aligmalarinda gérev alir.
caligmak
C.3 Yapilan galismalarin Kalitesini C.3.2 | Tezgah ve makineler iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol eder.

denetim altinda tutmak

C.3.3 | Islemi tamamlanan malzemelerin teknik &zelliklere uygunlugunu denetler.

C.4.1 | Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kigilere bildirir.

Siireclerde saptanan hata ve C.4.2 Hata ve arizalar1 olusturan nedenleri belirler ve ortadan kaldirir.

C.4 | arizalar1 engelleme
caligmalarina katilmak C.4.3 | Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve yontemleri uygular.

C.4.4 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
D11 Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi i¢in, is alanin1 inceleyerek

calisma noktalarinin kapsamini belirler.

D.1.2 | s alanimin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.

D1 Calisma alaninin 6zelliklerini

belirlemek
D.1.3 | Caligmanin tiirii ve kullanilan i yontemine gore diizeni saglar.
D14 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanini kontrol altinda tutar ve diizenini
- saglar.
D21 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢alisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine
- uygun olarak hazirlar.
Gerekli makine, donanim ve D.2.2 | Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarim ve cihazlarini kullanir.
D.2 | malzemeyi ¢alismaya — - -
D | Calisilan yeri diizenlemek hazirlamak D23 Caligsma igin gerekli aparat, makine, tezgah ve donanimi ¢aligmaya hazir hale
- getirir.
D24 Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve gereclerin ISG kapsaminda

uygunlugunu kontrol ederek gerekli dnlemleri alir.

D.3.1 Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar.

D.3.2 | Temizlik yaparken is giivenligi sartlarini gozetir.

Is bitiminde donamim ve is

D.3 alan1 temizligini yapmak

D.3.3 | Kullanilan makine ve ekipman is bitiminde kaldirir ve temizler.

Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi sirasinda gereken dzeni

D.3.4 gosterir ve belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.

D.3.5 | Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 12




NC/CNC Tezgah Iscisi (Seviye 4) 11UMS0147-4 / 05.07.2011/ 00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ag¢iklama
E11 Calisma donanimimin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara

uygun sekilde periyodik olarak denetler.

Calisma sirasinda is giivenligi, ¢evresel etkiler ve kaliteye iligkin uygun olmayan

Cahsm? 'dqnammmm El2 bir durum oldugunda veya olacag sezildiginde ¢aligsmay1 durdurur.
E.1 | calisabilirlik durumlarini — —
denetlemek E13 Arizali donanimin ve araglarin degisimi veya onarimu i¢in ilgili kisilere haber
o verir.

E.1.4 | Arag, gerec ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.

Donanimin diizgiin ve siirekli caligmalarini saglamak iizere gerekli bakim agama-

E21
larin1 uygular.

E.2.2 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular.

Caligma alet ve E2 Calisma donaniminin bakim
E i‘i?;gi?gl;ﬁlﬁ?ﬁcu ve ' asamalarini uygulamak E23 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri temin eder ve uygun
saglamak - sekilde depolar.
E24 Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasim takip
- eder.
E31 Kullanilan alet ve donanimdaki yipranmalar1 ve bozulmalar1 zamaninda tespit

eder.

Caligsma iglemlerinin siirekliliginin saglanmast i¢in ara¢ ve donanimdaki bozulma,

E3 Calisma donlanlrﬁln.lil bl(.)zulma E.32 yipranma tiiriinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturur ve ilgililere aktarir.
. ve yipranmalari ile ilgili

bilgileri aktarmak
E.3.3 | Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, prosediirlere uygun yapar.

Parcalarin ¢alisma dmiirlerini takip eder, zamani geldiginde, degistirilmesi igin

E.34 amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
11 Yapilacak isler ve iiretim programiyla ilgili bilgileri, teknik resimleri, talimatlar

ve diger dokiimanlari amirlerinden alir.

Teknik resimleri ve talimatlar1 inceleyerek yapilacak islemleri ve siralamasini

F12 belirler.
£13 Yapilacak islerle ilgili dokiimanlari birlikte ¢alisacagi kisilere ulastirir ve ilgili
[s programuyla ilgili islemleri o hazirliklarmn yapilmasini saglar.

P11 yapmak , e . e
F.1.4 | Islemlerin 6zelliklerine gore tahmini imalat siiresini tespit eder.

Yapilacak iglemler, vardiya degisimi ve diger prosediirlere iligskin formlari

F.L15 doldurur.

F.1.6 | Islemlere baslamadan once gerekli form ve dokiimanlar1 amirlerine onaylatir.

Hazirlik iglemlerini
F | gergeklestirmek F.2.1 | Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve takimlari talimatlara uygun sekilde belirler.
(devami var)

F.2.2 | Belirlenen alet, arag, gereg ve takimlarin ¢alisma sahasina getirilmelerini saglar.

F.2.3 | Teslim alinan tiim malzemelerle ilgili dokiimanlar1 ve kayit formlarin1 doldurur.

F.2 Kullamlacalf takim ve F.2.4 Malzemeleri belirlenmis alanlarda malzeme tiiriine ve talimatlara uyarak istifler.
malzemeleri hazirlamak

Caligma 6mrii limitli pargalardaki (kesici takim ucu vb.) asinma ve yipranmalari

F.25 tespit eder, degistirir.

Takim degisimi veya aginmasi nedeniyle takim boyutlarinda olusan farkliliklar

F.2.6 tespit eder.

F.2.7 | Talimatlara gore gerekli takim ayarlamasi ve sifirlamasini yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.3.1 Islenecek parcalarin 6zelliklerini inceler.
F.3.2 | Pargalarin tiretim miktar1 ve zamanlamastyla ilgili bilgileri inceler.
F.3 | Islenecek pargalar1 hazirlamak F.3.3 | Parcalarin teknik talimatlarda belirtilenlerle ayni olup olmadigini kontrol eder.
F34 Parcalar iizerindeki catlak, piiriiz gibi uygunsuzluklari kontrol ederek iiretime hazir
. - e olduklarindan emin olur.
Hazirlik iglemlerini
F :
gercgeklestirmek
F.3.5 | Kusurlu pargalar ile ilgili kayitlar1 tutarak bunlar1 amirlerine bildirir.
F4.1 Islemlere ve parcalarin tiiriine uygun olan 6lgme aletlerini secer.
F.4 | Olgme aletlerini kontrol etmek F.4.2 | Olgme aletlerinin dogru 6lgiip 6lgmedigini kontrol eder.
F43 Dogru 6l¢iim yapmayan aletleri amirlerine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarini

yaptirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

G.1.1 | Yag ve kesme s1visi seviyelerini kontrol eder, ekleme yapar veya degistirir.

G.1.2 | Tezgahin referans (sifir) noktasini belirler.

G.1.3 | Tareti ve kesiciyi tezgah referans noktasina (sifirina) gonderir.

G.1.4 | Gerektiginde sifira gonderme islemini el ile yapar.

G.1.5 | Taretin referans noktasina gonderilmesinde eksen siralamasini gozetir.

Kontrol tuslarint kullanarak eksen se¢imi, taret dondiirme, tezgah aynasini

Tezgah, ta}}(lm ve is ) G.1.6 | agma/kapama, tezgah milini ¢alistirma/durdurma, sogutma sistemini agma
pargasini iiretime hazir NC/CNC tezgahini ige kapama, acil durdurma, devir sayisi gibi ayarlari yapar.
G - G.1 p > > Yyis1 g Y yap
hale getirmek hazirlamak
(devami var) G.1.7 | Takim bilgilerini ve parcanin sifir noktasini tezgaha girer.

G.1.8 | Takim ve is pargasi i¢in gerekli olan baglama aparatini tespit eder.

G.1.9 | Tablay1 ve iizerindeki baglama noktalarini kontrol eder.

G.1.10 | Baglama elemanlar igin uygun olan baski ayarlarini yapar.

G.1.11 | Tareti, donerken tezgah govdesine ¢arpmayacak sekilde ayarlar.

G.1.12 | Tezgahta meydana gelen sapmalar tespit eder ve giderilmelerini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

G.2.1 | Islem ve malzemenin tiiriine uygun kesici takim seger.

G.2.2 | Takimin boyutlarini lcer ve gerekli ayarlari yapar.

G.2.3 | Yapilacak isleme gore takimlarin taret iizerinde takilacagi bolgeyi belirler.

G.2.4 | Ana mil eksenindeki ve dis captaki takimlarin baglanma ydntemini belirler.

Mors veya silindirik tastyici, pens, mandren, agili kama, malafa, kater ya da diger

G.25 0zel aparatlar1 kullanarak takimlari tezgaha baglar.

Tezgah, takim ve is
pargasini iiretime hazir
hale getirmek

(devami var)

G.2 | Takimlar1 tezgaha baglamak G.2.6 | Kesici takim tutucularmin se¢imini ilgili kataloglara gére yapar.

G.2.7 | Kilavuzlarn kilavuz tutturucusu ile baglar.

G.2.8 | Raybayi tezgaha talimatlara uygun sekilde baglar.

Takimlarin islemler sirasinda yerlerinden ¢ikmayacak sekilde baglandiklarindan

G.2.9 )
emin olur.

G.2.10 | Takimlarin taretin donmesini engelleyecek mesafelerde baglanmamasini saglar.

G.2.11 | Takim ayarlarini yaparak islemlere uygun olduklarindan emin olur.
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G.3.1 | Parcanin tezgaha baglanma yontemini belirler.

G.3.2 | Talimatlara gore parganin sifir noktasini belirler.

G.3.3 | Is pargasinin referans noktasini ayarlar.

G.3.4 | Gerektiginde parganin gényelenmesi ve ag1 ayarini yapar.

Tezgah, takim ve is )
G | pargasini liretime hazir G.3 | Is pargasini tezgaha baglamak G.3.5 | Belirlenen yonteme goére uygun baglama aparatini hazirlar.
hale getirmek

Mengene, ayna, baglama pabucu, miknatisli tabla ya da diger uygun baglama

G.36 aparati ile i parcasini tezgaha baglar.

G.3.7 | Baglama aparatinin sikma kuvvetini i pargasina gore belirler.

G.3.8 | Parganin boyunu baglama aparati merkezine gore ayarlar.

G.3.9 | Parcanin doniip donmedigini ve saglam olarak baglandigini kontrol eder.
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H.1.1 | Uygulanacak islemleri belirler ve siralamasini yapar.

H.1.2 | Uretim igin hazirlanmis kodlar1 ve komutlari tezgaha veya bilgisayara yiikler.

H.1 | isleme programini olusturmak H.1.3 | Parganin cinsi ve boyutlar ile ilgili dl¢iitleri programa girer.

H.1.4 | Parcanin ve tezgahin referans noktalarini programa girer.

[lerleme hiz, talas derinligi, devir sayist tiiriinden islem parametrelerini programa

H.15 girer.

. H.2.1 | Programu elle ya da kontrol panelini kullanarak ¢alistirir.
Isleme programini

hazirlamak

H.2.2 | Gerekli adimlan takip ederek deneme iiretimi yapar.

H.2.3 | Ekranlardan deneme iiretimi siirecini ve uyar1/ikaz mesajlarini takip eder.

H.2 | Isleme programim test etmek H.2.4 | Programdaki hatalar1 ve kusurlar1 tespit eder.

Deneme olarak {iretilen is parcasinin dzelliklerini, teknik talimatlarda belirtilen

H.2.5 standartlarla karsilastirir.

H.2.6 | Yetkisi dahilindeki hatalar1 giderir.

H.2.7 | Yetkisi dahilinde olmayan hatalar ilgili kisilere bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

111 Talimatlarda belirtilen kontrol prosediirlerini dikkate alarak tezgah ana salterini
o agar.

1.1.2 Acil durdurma tusunu kontrol ederek, basiliysa tekrar basarak devre dis1 birakir.

1.1 | Tezgahi ¢alistirmak

1.1.3 Kumanda panelinde agma tusuna basarak tezgaha enerji verir.

1.1.4 | Teknik dokiimantasyonda belirtilen siralamaya gore isleme programin ¢alistirir.
121 Programda yer alan iglemlerin diizgiin bir sekilde tamamlanip
o tamamlanmadiklarini siirekli kontrol eder.

1.2.2 Kumanda panelindeki uyart mesajlarint kontrol eder.

123 Tezgahta basing seviyesi, capak miktart gibi durumlar1 gézlemler ve kontrol
o altinda tutar.

| Parca talalt iiretim .24 Kesilecek parganin arka dayamaya dayandigindan emin olur.
islemlerini gergeklestirmek 125 Kesici takim uglarini iglemler boyunca gozlemleyerek, asinma, kirilma gibi
o durumlart tespit eder.
. o 1.2.6 Pargalar1 gozlemleyerek bozulan veya kirilan pargalari tespit eder, ayirir.
12| Uretimin siirekliligini saglamak 127 Tespit ettigi uygunsuzluklart degerlendirir ve tezgaht durdurup durdurmayacagina

- karar verir.

1.2.8 Asinan veya kirilan takim uglarini degistirir veya bilenmesini saglar.

129 Diizeltmeler sonucunda programdaki parametreleri kontrol ederek degisiklikleri
o programa tekrar yiikler.

1.2.10 | Tezgahi kumanda panelini kullanarak yeniden devreye alir.

1211 Islemi tamamlanan parcalari kontrol ederek talimatlara uygun olduklarindan emin
- olur.

1.2.12 | Yetkisi dahilinde olmayan arizalar1 ilgili kisilere bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
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J.1.1 | Islenen pargalari uygun tasima ydntemiyle kontrol bolgesine alir.
J.1 | Is parcalarim temizlemek J.1.2 Parcanin lizerindeki talag, capak gibi kalintilar1 temizler.
J.1.3 Parcanin tizerindeki kesme stvisini temizler.
321 Parganin elle ve gozle ilk muayenesini yaparak catlak, piiriiz gibi uygunsuzluklar
- tespit eder.
J.2.2 Parganin uzunlugu, i¢/dis ¢api, kanal genisligi/derinligi/agisini kontrol eder.
323 Her parganin 6zelligine uygun olarak, talimatlarda belirtilen arag, gereg ve
- aletlerle gerekli 6lgme islemlerini uygular.
J.2 | Is parcalarm kontrol etmek J.2.4 | Uretilen pargalarin talimatlarda belirtilen standartlara uygunlugunu kontrol eder.
J.2.5 | Tespit ettigi kusurlu pargalarin kusur derecesini belirler.
3126 Kusur derecesine gore parcgalart hurda veya yeniden islem gorecek parca olarak
Kontrol ve raporlama - ayurir.
J islemlerini gerceklestirmek 327 Kusurlu olmayan pargalarin iizerine koruyucu yag siirer ve talimatlara gore
- ambalajlar veya istifler.
J.3.1 | Kusurlu pargalar iizerinde yapilmasi gereken diizeltme islemlerini tespit eder.
J.3.2 Diizeltme i¢in gerekli ayarlar1 ve dlgiileri tezgaha girer.
J.3 | Kusurlu pargalar diizeltmek
J.3.3 | Diizeltme igslemlerini uygulayarak pargalari talimatlarda belirtilen 6l¢iilere getirir.
J.3.4 | Talimatlara uygun olarak islemleri tamamlanan pargalari istifler.
J.4.1 | Islemi biten pargalar ile ilgili kayitlar: tutar.
J.4.2 Hata, aksaklik, gecikme tiiriinden uygunsuzluklarla ilgili kayitlari tutar.
J.4 )S/:;;E;E raporlama islemlerini J.4.3 | Parca veya ambalaj lizerinde gerekli etiketleme iglemlerini yapar.
J.4.4 Parcalarm ilgili boliime iletilmesi igin gerekli iletigimi kurar.
J.45 Olusan arizalar ve iyilestirme onerileriyle ilgili raporlar1 hazirlar.
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Makine, tezgah ve cihazlarin temel 6zellikleri ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1

K11 belgeleri muhafaza eder.

Bireysel mesleki gelisimi

K1 konusunda caligmalar yapmak

K.1.2 | NC/CNC tezgahlariyla ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
Mesleki gelisim

faaliyetlerine katilmak
K.2.1 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.

K2 Astlarma ve diger calisanlara

mesleki egitimler vermek . e . o . . .
NC/CNC tezgah islemleri ile ilgili sinirh seviyede bilgilendirme ve egitimleri

K.22 uygular.
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3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Acili kamalar
Aynalar
Baglama aparatlari
Baglama elemanlar1 (civata, somun, vida, pergin vb.)
Bilgisayar
Celik profiller
Cesitli anahtar takimlar1
Cesitli borular
Cesitli mastarlar
. Cesitli 6l¢me ve kontrol aletleri (gonye, mihengir, seritmetre, gelik cetvel, pergel)
. Cesitli temizlik malzemeleri
. El breyzi
. Hava tabancasi
. Katerler
. Kesici uglar

©oNo Ok wdE
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. Kesme sivilar1 ve kimyasallar
. Kilavuz takimlar1

. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi,
kulak tikaci, siperlik, toz gozIiigii, toz maskesi, koruyucu elbise)
19. Komparator

20. Kontrol, hata/fire formlari
21. Kumpas

22. Malzeme kataloglar1
23. Mandren

24. Markalama araglari
25. Mengene ¢esitleri

26. Miknatish tabla

27. Mikrometre

28. Modelleme araglar1
29. NC/CNC takimlari
30. NC/CNC tezgahlari
31. Nozul

32. Pafta takimlar1

33. Pasimetre

34. Rayba takimlar

35. Refraktometre

36. Sesli haberlesme cihaz1
37. Su terazisi

38. Tabla gesitleri

39. Takim, boy ve c¢ap 6l¢me cihazlar
40. Takoz gesitleri

(R =
00 ~
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41.
42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.

w
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Tasima-kaldirma ekipmani
Tavan vinci

Teknik resimler

Temel el aletleri

Uyari levhalar

Vida taragi

Yagdanlik

Zimpara gesitleri

. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi
Analitik diislinme yetenegi

Baglama aparatlar1 bilgisi

Basit kalibrasyon bilgisi

Bilgisayar bilgisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Cevre koruma yontemleri bilgisi

Ekip i¢inde ¢alisma yetenegi

. Ekipman ve aracglarin kullanim1 bilgisi

. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

. El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi

. Ellecleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
. Geri doniistimlii atik bilgisi

. Hassas 6l¢iim yapabilme becerisi

. Ilkyardim bilgisi

. Is pargasini tezgaha baglama yontemleri bilgisi ve becerisi
. Is saghgi ve giivenligi bilgisi

. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

. Kalite giivence sistemleri bilgisi

. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

. Kayit tutma ve raporlama becerisi

. Kesme s1v1 ve kimyasallarini hazirlama ve kullanma bilgisi
. Kontrol ve uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

. Meslek matematigi bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Muayene ve test teknikleri bilgisi

. NC/CNC igleme programlari hata/uyari/ikaz mesajlar1 bilgisi
. NC/CNC isleme programlar1 kodlar bilgisi

. NC/CNC isleme programlar1 kullanabilme bilgi ve becerisi
. NC/CNC tezgahlar1 kullanim1 bilgisi

. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi
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34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54,
55.
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Olgme, degerlendirme bilgisi

Raybalama teknikleri bilgisi

Risk analizi bilgi ve becerisi

Sozli ve yazili iletigim yetenegi

Standart Olctiler bilgisi

Tabla ve mengene baglama bilgisi

Takim ayar1 yapabilme becerisi

Takim baglama yontemleri bilgisi ve becerisi
Takim bileme ve degistirme bilgi ve becerisi
Takim cesitleri bilgisi

Talagl iiretim tezgahlar1 temel bilgisi
Tehlikeli atik bilgisi

Teknik resim okuma bilgisi

Teknik spesifikasyonlar bilgisi

Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

Temel malzeme bilgisi

Temel mekanik bilgisi

Temel metal bilgisi

Tezgah kontrol {initesi/kumanda paneli kullanimi bilgi ve becerisi
Uretim siirecleri bilgisi

Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi
Zamani iyi kullanma becerisi

. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Bilgi ve tecriibesi dahilinde karar vermek

Calisma donanimi ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek
Calisma zamanini ig emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini i arkadaslarina aktarmak

Detaylara 6zen gostermek

Dikkatli ve titiz olmak

. Dogal kaynak kullanim1 ve geri kazanim konusunda duyarli olmak

. Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak

. Ekip i¢inde uyumlu ¢aligmak

. Gerekli ve acil durumlarda donanim g¢alismasini durdurmak

. Gorevi ile ilgili yenilikleri takip etmek ve izlemek

. Grup toplantilarina etkin sekilde katilmak

. Isyeri hiyerarsi iliskisine sayg1 gostermek

. Isyerine ait arag, gerec ve ekipmanim kullanimima &zen gdstermek

. Kendi ve diger kisilerin giivenligini gozetmek

. Korunmasi gereken malzeme ve gereglerin korunmasini 6zenle yapmak
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20. Mesleki gelisim i¢in arastirmaya agik olmak

21. Olumsuz ¢evresel etkileri belirlemek

22. Planl ve organize olmak

23. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

24. Siirec kalitesine 6zen gostermek

25. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

26. Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

27. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek

28. Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

29. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

30. Vardiya degisimlerinde etkili, agik ve dogru sekilde bilgi paylagsmak
31. Verilen egitimlere katilmak ve istekli olmak

32. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

NC/CNC Tezgah Iscisi (Seviye 4) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iligkin islemler Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cergevesinde yurltiliir.
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EkK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar
1. Meslek Standardr Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi EKibi:
Av. Ismet SIPAHI — Genel Sekreter, MESS

Prof. Dr. M. Nahit SERARSLAN — End. Miih. Ogr. Uyesi, ITU; Meslek Standartlar:
Danismani, MESS

Av. Erten CILGA — Hukuk ve Toplu S6zlesme Hukuk Miisaviri, MESS

Mak. Miih. Dr. Aykut ENGIN — Egitim Miidiirii, MESS

Cevre Miih. Aytiil ANLAR — Basin Yayin ve Halkla iliskiler Miidiirii, MESS
Mak. Miih. Altan CETINKAL — Is Saghg ve Giivenligi Miidiirii, MESS

End. Miih. Tuncay YESILNIL — Endiistri Y&netimi ve Arastirma Uzmani, MESS
Ahmet Afsin CIBIROGLU — Endiistri Yonetimi ve Arastirma Uzmani, MESS

2. Teknik Cahisma Grubu Uyeleri:

2.1. Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri

Hav. Miih. Levent AKKUS — Proje Yoneticisi, BORUSAN MANNESMANN
Hatice Umit AKSOY — Insan Kaynaklar1 Direktorii, ICDAS

Aslan ARIKAN — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Ayse DAGASAN — Insan Kaynaklar1 Yoneticisi, KERIM CELIK
End. Miih. Erding ERGUN — Hammadde ikmal ve Siire¢ Gelistirme Miihendisi, ICDAS
End. Miih. Okan ERMETIN — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, BORCELIK

Selda SECKINLER — insan Kaynaklar1 Direktorii, ASSAN ALUMINYUM
Pinar INAL — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, ASSAN ALUMINYUM

Sis. Miih. Harun KILCI — Personel ve idari Isler Yoneticisi (Halkalr), BORUSAN MANNESMANN
Arif ONER — Personel ve Idari isler Yoneticisi (Izmit), BORUSAN MANNESMANN
Zir. Miih. ibrahim OZBUNAR — Uretim ve Planlama Y®éneticisi, KERIM CELIK
Alaattin SELAMCI — Insan Kaynaklar1 Yéneticisi, KROMAN CELIK

End. Miih. Hamza SAHIN — Endiistri Miihendisi, ERDEMIR

Mak. Miih. Can Subutay YILMAZ — Uretim Yéneticisi, BORCELIK
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2.2. Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar

Haluk GUMUSDERELIOGLU — insan Kaynaklar1 Direktorii, TURK TRAKTOR

Koray KELLEOZU — Gévde Uretim Miidiirii, TURK TRAKTOR

Erol KARA — Endiistriyel iliskiler ve idari Isler Yéneticisi, TURK TRAKTOR

Hasim AYDIN — Uretim Birim Sorumlusu, TURK TRAKTOR

Tek. Ogrt. Murat KARABULUT — Teknik Egitim Sorumlusu, TURK TRAKTOR

Mustafa KINAY — Uretim Takim Lideri, TURK TRAKTOR

Mak. Miih. Orhan YAZKAN — Kalite Sistemleri Teknik Egitim Yoneticisi, TURK
TRAKTOR

Metalurji Miih. Onur KILIC — Is Saghg ve Giivenligi Miihendisi, TURK TRAKTOR
Abdullah KUTLU — Uretim Takim Lideri, TURK TRAKTOR

Ciineyt SENTURK - Seri Uretim Tezgah Iscisi, TURK TRAKTOR

Birol AYDOGAN - Seri Uretim Tezgah Iscisi, TURK TRAKTOR

Arslan PERCIN — Bremze Motor Test Operatdrii Otomotiv Teknikeri, TURK TRAKTOR
3. Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Adana Sanayi Odas1

Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayi ve Ticaret A.S.

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odas1

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

BMC Sanayi ve Ticaret A.S.

Bogazici Universitesi Makina Miihendisligi Béliimii

Bursa Ticaret ve Sanayi Odast

Celik Is Sendikas1

Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikasi

Cukurova Universitesi Otomotiv Miihendisligi Boliimii

Ege Bolgesi Sanayi Odas1
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Ford Otomotiv Sanayii A.S.

Gazi Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknoloji Fakiiltesi

Hacettepe Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii

Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Béliimii

Istanbul Ticaret Odas1

Karsan Otomotiv Sanayii ve Ticaret A.S.

Kocaeli Sanayi Odasi

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig1

MAN Tiirkiye A.S.

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Mercedes-Benz Tiirk A.S.

ODTU Endiistri Miihendisligi Boliimii

Otokar Otobiis Karoseri Sanayii A.S.

Otomotiv Sanayii Dernegi

Oyak Renault Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

T.C. Bagbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig:

T.C. M.E.B Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Midiirliigii

T.C. M.E.B Criraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bagk.
T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanligi

T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 Sayfa 30



NC/CNC Tezgah Isgisi (Seviye 4) 11UMS0147-4 /05.07.2011/ 00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Baskanlig1

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligi

T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi Sanayi Genel Midiirligi
Tasit Araglar1 Yan Sanayicileri Dernegi

Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odasi

Temsa Global Sanayi ve Ticaret A.S.

Tofas Tiirk Otomobil Fabrikalar1 A.S.

Tiirk Metal Sendikas1

Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirk Traktor ve Ziraat Makineleri A.S.

Tiirkiye Devrimci Is¢ci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi Isverenleri Sendikasi
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig:

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Siileyman TEKELI, Baskan (Yiiksekogretim Kurulu)
Hasan KARABULUT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig)

Cigdem UNAL, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1)
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Mete CANKAYA, Uye (Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1)

Muhsin SASMAZ, Uye (Ulastirma Bakanlig1)

Cagatay KESTIR, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1)

Serpil CIMEN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Ahmet YARDIMCI, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)

Turgut Ramazan TANLAK, Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Miray VURMAY, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Sahin SERIM, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Dr. Aykut ENGIN, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Ahmet GOZUKUCUK, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Firuzan SILAHSOR, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Hac1 Ali EROGLU, Sektdr Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN Sektor Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanlig)

5. MYK Yonetim Kurulu
Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Gilivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Oguz BORAT, Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlari Temsilcisi)
Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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