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13UY0173-4 Dokiimeti (Seviye 4) Yayin Tarihi: 04/12/2013 Rev. No:00

ONSOZ

13UY0173-4 Dokiimceii (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile amilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Smav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 06.11.2012 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile goérevlendirilen
Tirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak
hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin gorisleri alinmig ve goriisler
degerlendirilerek taslak tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal
Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisi
alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 04.12.2013 tarih ve 2013/100 sayili karar ile

onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart ic¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y6netmeliginde belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak o6l¢me, degerlendirme ve degerlendirici
Olciitlert,

f)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gdzetimine
iligkin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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13UY0173-4 Dokiimeti (Seviye 4)

Yayin Tarihi: 04/12/2013 Rev. No:00

13UY0173-4 DOKUMCU (SEVIYE 4) ULUSAL YETERLILiGI

1 | YETERLILIGIN ADI DOKUMCU
2 | REFERANS KODU 13UY0173-4
3 |SEVIYE 4
4 g&ﬁtﬁ?ﬁﬁﬁ&km&ﬂ YERI ISCO 08: 8121
5 |TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 04.12.2013
7 |B)REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -
Dokiimeii, uygun metal ve alagimlarini hazirlayarak
ergiten ve g¢esitli  kaliplara dokme islemini
gerceklestiren kigidir. Bu  yeterlilik, adaylarin ve
8 | AMAC calisanlarin Dokiimceii (Seviye 4) meslegindeki nitelik-

lerinin  belirlenmesi ve belgelendirilmesi amaciyla
hazirlanmistir. Bu yeterlilik, ayn1 zamanda egitim
sistemi ile smav ve belgelendirme kuruluslari igin
referans niteligindedir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMS0149-4 Dokiimeii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

13UY0173-4/A1: Dékiim Islemlerinde Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Yénetim Sistemleri
13UY0173-4/A2: Kalite Yonetim Sistemi
13UY0173-4/A3: Is Organizasyonu, Is Oncesi Hazirlik Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

13UY0173-4/B2: Dokiim Yapmak

13UY0173-4/B1: Metal ve Alasimlar1 Ergitmek

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

I. Alternatif: Al, A2, A3, B1
I1. Alternatif: Al, A2, A3, B2
I11. Alternatif: Al, A2, A3, B1, B2

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013
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Bireyler belge almak icin yukarida tanimlanan Birim Gruplandirma Alternatiflerinden birini segebilirler.
Tanimlanan alternatiflerin herhangi birine gore yeterlilik belgelerini alan bireyler, bir yil igerisinde diger
alternatiflere bagvurdugu takdirde, zorunlu yeterlilik birimlerindeki basaris1 gegerli kabul edilip zorunlu
yeterlilik birimlerine dair smavlardan muaf tutularak, basvurdugu alternatife iliskin se¢meli
birim/birimlerden sinava alinirlar.

Yeterliligin bazi birimlerinden basarili olan adaylarin basarili oldugu birimlerin gegerlilik siiresi 1 yildir.
Yeterlilik belgesi diizenlenmesi igin yeterliligin tiim birimlerinden son 1 y1l igerisinde basarili olunmasi
gerekmektedir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

Adaylar teorik ve performansa dayali sinava tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri igin
teorik ve uygulamaya dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sarti vardir. “11-c) Birimlerin
Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari” maddesinde belirtilen alternatifler arasindan
birini segecek olan aday, sectigi alternatife ait yeterlilik birimleri i¢in hazirlanmis sinava girer.

Teorik smavlar, zorunlu yeterlilik birimlerinin her birini ve segmeli yeterlilik birimlerinin ilgili 6grenme
¢iktilari1 kapsayacak sekilde diizenlenir. Performansa dayali sinavlarda ise adaylar segmeli birimlerin
uygulama ile dlgiilen 6grenme ¢iktilarindan sinava tabi tutulur ve degerlendirilir.

Sinavin teorik ya da performansa dayali boliimlerinin birinden basarili olan fakat diger bolimiinden
basarisiz olanlar 1 yil i¢inde tekrar sinav bagvurusunda bulundugu takdirde basarili oldugu boliimden
muaf tutulur.

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, belgenin diizenlendigi
13 | BELGE GECERLILIK SURESi | tarihte baglar. Belge, dokiimciiniin 24 aydan daha fazla
dokiim isine ara vermemesi kaydiyla 5 yil gecerlidir.

Adayin calistigi kurulustan, belgenin gecerlilik siiresi
14 | GOZETIM SIKLIGI icerisinde en az 1 kez olmak iizere mesleki yetkinlik basarim
raporu istenir.

a) Belgenin ilk kez alindig1 tarihten itibaren gegen ilk 5 yilin

BELGE YENILEMEDE sonunda, sadece uygulamali sinav yapilir.

15 | UYGULANACAK OLCME- b) Ikinci 5 yilin sonunda ise, kapsami daraltilmis giincel
DEGERLENDIRME YONTEMI | bilgileri iceren yazili smav ile birlikte uygulamali smav

yapilir.

16 YETERLILIGI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
KURULUS(LAR) (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN . o

17 SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 | MYK YONETIM KURULU 12.04.2013-2013/100

ONAY TARIHI VE SAYISI
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13UY0173-4/A41 Dékiim Islemlerinde Is Saghg ve Giivenligi, Yayin Tarihi: 04/12/2013 Rev. No:00
Cevre Yonetim Sistemleri Yeterlilik Birimi

13UY0173-4/A1 DOKUM iSLEMLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIiGi, CEVRE YONETIM
SISTEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI D_ékﬁm I_slemlerinde Is Sagligr ve Giivenligi, Cevre YOnetim
Sistemleri
2 |REFERANS KODU 13UY0173-4/A1
3 |SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 04.12.2013
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHi -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0149-4 Dokiimceii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is Saghd ve Giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari uygular

Basarim Olgiitleri:

1.1. Yapilan is ile ilgili Is Saglig1 ve Giivenligi konusunda gerekli bilgiye sahiptir.

1.2. Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

1.3. Yapilan calismaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.

1.4. Yapilan calismaya ait uyar: isaretleri ve levhalari ¢aligma sirasinda koruyarak ig alaninin ve
personelinin giivenligini saglar.

Ogrenme Ciktisi 2: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygular

Basarim Olgiitleri:

2.1. Tehlike durumlarini dogru sekilde saptayarak hizli bir sekilde énlem alma ¢aligmalarina katki
saglar.

2.2. Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya isletme diginda
ilgili kurumlara bildirir.

2.3. Dokiimhane, makine ve donanimlarina, yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
2.4. Acil durumlarda uygulanmasi gereken ¢ikis veya kagig talimatlarini uygular.

2.5. Uretim siirecinin ISG ve ¢evre boyutlarini tanimlayarak bunlarla ilgili risk degerlendirmesinin
yapilmasina katki saglar.

Ogrenme Ciktis1 3: Cevre koruma standart ve vontemlerini uygular

Basarim Olgiitleri:

3.1. Yapilan iglemlerin ¢evresel etkilerini dogru bir sekilde saptama ¢alismalarina katilir.

3.2. Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini dogru sekilde gozler.

3.3. Is siireglerinin uygulanmas: sirasinda olusabilecek zararli sonuglarin dnlenmesi ¢alismasina katilir.

Ogrenme Ciktisi 4: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur

Basarim Olciitleri:

4.1. Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirma ve siniflandirma islemlerini
yapar.

4.2. Tehlikeli ve zararh atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir.
4.3. Tehlikeli ve zararh atiklar igin gerekli 6nlemleri alarak gegici olarak depolamasini saglar.
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13UY0173-4/A41 Dékiim Islemlerinde Is Saghg ve Giivenligi, Yayin Tarihi: 04/12/2013 Rev. No:00
Cevre Yonetim Sistemleri Yeterlilik Birimi

4.4. Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemelerin aldig
talimatlar dogrultusunda kullanir veya birlikte calistig1 kisilerin kullanmasini saglar.
4.5. S1izint1 ve dokiilmelere kars1 kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.

8 |OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan segmeli 4 segenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk smav yapilir. Soru basma 1,5 - 2 dakika araliginda
stire verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar tizerinden yapilir. Adaymn
basarili sayilmasi i¢in en az %70 basar1 saglamasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Dokiimcii (Seviye 4) mesleginde A1l birimine iliskin basarim 6lgiitleri belirlenen kontrol listesine gore,
uygulama ortaminda degerlendirilerek puanlanir. Adayin basarili sayilmasi i¢in en az %80 basari
saglamasi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gergek iiretim sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.

Al birimi i¢in ayr1 bir performansa dayali sinav yapilmaz. Bu birime iligskin performans degerlendirmesi
A3 ve adaymn smmava girdigi se¢cmeli birim veya birimlerin performansa dayali sinavi esnasinda
gerceklestirilir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN | TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
KURUM/KURULUS(LAR) (MESS)
YETERLILIK BiRiIMINi
10 |DOGRULAYAN MYK METAL SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU
N A T ARIHE VE S AYISI 12.04.2013-2013/100
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13UY0173-4/A41 Dékiim Islemlerinde Is Saghg ve Giivenligi, Yayin Tarihi: 04/12/2013 Rev. No:00
Cevre Yonetim Sistemleri Yeterlilik Birimi

EKLER

EK 13UY0173-4/Al1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime
Mliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 60 saatlik ve asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Bilgi:

- Acil durum bilgisi

- Cevre koruma bilgisi

- Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

- Tehlikeli atik bilgisi

- Yangin giivenligi bilgisi

- Geri doniisiimlii atik bilgisi

- Temel ilk yardim bilgisi

- Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

Uygulama Becerisi:

- Ekip i¢inde ¢aligsma becerisi
- El becerisi

- Planlama becerisi

- Problem ¢ozme becerisi

- Tehlikeli atik ayirma becerisi
- Zamant 1yi kullanma becerisi

EK 13UY0173-4/A1-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araclar1 Ile Olgiilen
Basarim Olgiitlerine iliskin Tablo

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGERLENDIRME
ARACI

1.1. Yapilan is ile ilgili Is Saghig1 ve Giivenligi konusunda gerekli T1
bilgiye sahiptir.

2 1.2. Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu T1
donanimlari kullanir.
1.3. Yapilan caligsmaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlari T1
dogrultusunda yerlestirir.

4 1.4. Yapilan ¢aligmaya ait uyari isaretleri ve levhalari ¢calisma T1
sirasinda koruyarak i alaninin ve personelinin gilivenligini saglar.

52.1. Tehlike durumlarini dogru sekilde saptayarak hizli bir sekilde T1
Onlem alma caligmalarina katki saglar.
2.2. Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini

Blamirlerine ve yetkililere veya isletme disinda ilgili kurumlara T
bildirir.
2.3. Dokiimhane, makine ve donanimlarina, yapilan isleme 6zel T1
acil durum prosediirlerini uygular.
2.4. Acil durumlarda uygulanmasi gereken ¢ikis veya kacis T1
talimatlarin1 uygular.
2.5. Uretim siirecinin ISG ve ¢evre boyutlarini tanimlayarak T1
bunlarla ilgili risk degerlendirmesinin yapilmasina katki saglar.
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13UY0173-4/A41 Dékiim Islemlerinde Is Saghg ve Giivenligi, Yayin Tarihi: 04/12/2013 Rev. No:00
Cevre Yonetim Sistemleri Yeterlilik Birimi

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGERLENDIRME
ARACI

103.1. Yapilan islemlerin ¢evresel etkilerini dogru bir sekilde T1
saptama caligmalarina katilir.

1 3.2. Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda cevre etkilerini dogru T1
sekilde gozler..

123.3. s siireclerinin uygulanmasi sirasinda olusabilecek zararl T1
sonuclarin 6nlenmesi ¢aligmasina katilir.

134.1. Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli T1
ayirma ve siniflandirma iglemlerini yapar.

1 4.2. Tehlikeli ve zararl atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda T1
diger malzemelerden ayristirir.

1 4.3. Tehlikeli ve zararl atiklar i¢in gerekli onlemleri alarak gegici T1
olarak depolamasini saglar.
4 4. Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu

16/donanim ve malzemelerin aldigi talimatlar dogrultusunda kullanir T
veya birlikte ¢alistigi kisilerin kullanmasini saglar.

174.5. Dokiilme ve sizintilara kars1 kullanilacak uygun donanim, T1
malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.
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13UY0173-4/A2 Kalite Yonetim Sistemi Yayin Tarihi: 04/12/2013 Rev. No:00

13UY0173-4/A2 KALITE YONETIM SiSTEMi YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI |KALITE YONETIM SISTEMI
2 |REFERANS KODU 13UY0173-4/A2
3 |SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A) YAYIN TARIHi 04.12.2013
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHi -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0149-4 Dokiimceii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: ise ait kalite gerekliliklerini uygular

Bagarim Oliitleri:
1.1. Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére uygulanacak kalite gerekliliklerini uygular.

1.2. Kalite gerekliliklerine gore uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari uygular.
1.3. Pota, diger donanim ve sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.

Osrenme Ciktis1 2: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri uygular

Basarim Olgiitleri:
2.1. Yapilacak islemin tiirine gore kalite saglama tekniklerini uygular.

2.2. Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri dogru sekilde uygular.
2.3. Ise uygun 6zel kalite sartlarinin karsilanmasi saglar.
2.4. Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini1 dogru sekilde doldurur.

Ogrenme Ciktis1 3: Yapilan calismalarin Kalitesini denetim altinda tutar

Basarim Olgiitleri:
3.1. Operasyon bazinda c¢alismalarin kalitesini denetleme ¢alismalarina katilir.

3.2. Ergitme ocaklari, potalar ve diger donanimlarin iizerinde yapilan ayarlarin talimatlara uygun olup
olmadigini denetler.
3.3. Islemleri tamamlanan malzemelerin teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.

8 |OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan se¢meli 4 se¢enekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1,5 - 2 dakika araliginda
stire verilir. Yanlig cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinden yapilir. Adaymn
basarili sayilmasi i¢in en az %70 basar1 saglamasi gerekir.
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13UY0173-4/A2 Kalite Yonetim Sistemi Yayin Tarihi: 04/12/2013 Rev. No:00

8 b) Performansa Dayah Sinav

Dokiimcii (Seviye 4) mesleginde A2 birimine iliskin basarim olgiitleri belirlenen kontrol listesine gore,
uygulama ortaminda degerlendirilerek puanlanir. Adaymn basarili sayilmasi icin en az %80 basar
saglamasi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gercek iiretim sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.

A2 birimi i¢in ayr1 bir performansa dayali sinav yapilmaz. Bu birime iligkin performans degerlendirmesi
A3 ve adaym sinava girdigi se¢cmeli birim veya birimlerin performansa dayali sinavi esnasinda
gerceklestirilir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

HBUIEL LITLATE (LRI 0t DN TURKIYE METAL SANAYICILER SENDIKASI
9 | GELISTIREN (MESS)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK METAL SEKTOR KOMITESI

SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU
11 ONAY. TARIHIVE SAYISI 12.04.2013-2013/100
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13UY0173-4/A2 Kalite Yonetim Sistemi Yayin Tarihi: 04/12/2013 Rev. No:00
EKLER

EK 13UY0173-4/A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime
Mliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 40 saatlik ve asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim igerig‘i:
Bilai:

- Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi
- Kalite giivence/yonetim sistemler bilgisi
- Olgme bilgisi

Uygulama Becerisi:
- Kayit tutma becerisi
- Planlama becerisi

- Problem ¢6zme becerisi

EK 13UY0173-4/A2-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari ile Olgiilen
Basarim Olgiitlerine Iliskin Tablo

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGERLENDIRME
ARACI

1 [1.1. islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore T1
uygulanacak kalite gerekliliklerini uygular.

2 |1.2. Kalite gerekliliklerine gére uygulamada izin verilen tolerans T1
ve sapmalar1 uygular.

3 [1.3. Pota, diger donanim Ve sistemin kalite gerekliliklerine uygun Tl
calisir.

4 [2.1. Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini T1
uygular.

5  [2.2. Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri T1
dogru sekilde uygular.

6 [2.3. Ise uygun 6zel kalite sartlarinin karsilanmasi saglar. T1

7 [2.4. Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini dogru sekilde T1
doldurur.

8 [3.1. Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme T1
calismalarina katilir.

9  [3.2. Ergitme ocaklari, potalar ve diger donanimlarin tizerinde T1
yapilan ayarlarin talimatlara uygun olup olmadigini denetler.

10 [3.3. Islemleri tamamlanan malzemelerin teknik 6zelliklere T1
uygunlugunu denetler.
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13UY0173-4/A3 iS ORGANIZASYONU VE i$ ONCESI HAZIRLIK iISLEMLERI

YETERLILIK BiRiMI -

o | S e AT %g LOEI;/IGI}I\II{IIZASYONU VE iS ONCESi HAZIRLIK
2 | REFERANS KODU 13UY0173-4/A3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 04.12.2013
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0149-4 Dokiimceii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Dokiim islerine iliskin is organizasyonunu yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1. Is programu ile ilgili talimat, is emirleri ve diger belgeleri amirinden alir ve inceler.

1.2. Is parcasinin varsa énceki imalat asamalar1 hakkindaki raporlar1 ve teknik bilgileri inceler.
1.3. Teknik dokiimanlarda yer alan bilgiler dogrultusunda dokiilecek olan is parcasina en uygun
dokiim yontemini belirler.

1.4. Yapilacak igslemler ve izlenecek siray1 géz Oniine alarak tahmini islem siiresini tespit eder.
1.5. Gergeklestirecegi islemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger dokiimanlari doldurur.

1.6. Hazirlad1g1 is programini amirlerine onaylatir.

Ogrenme Ciktisi 2: is parcasim ve dokiilecek malzemenin 6zelliklerini inceler.

Basarim Olgiitleri:

2.1. Dokiim i¢in kullanilacak kalibin dokiim 6ncesi kontrollerini gergeklestirir.

2.2. Problemsiz olan kaliplar1 dokiim i¢in dokiim sahasina yonlendirir.

2.3. Dokiilecek olan metal ve alasimin ergime sicakligini ve ergitmede kullanilacak ocak ¢esidini
tespit eder.

Ogrenme Ciktis1 3: Dokiim islemlerinde kullamlacak ekipman ve donamimi hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

3.1. Kullanilacak metal ve alasim gesitlerini is emirlerinde belirtilen esaslara gore belirler.

3.2. Hammaddelerin is alanina sevkini organize eder.

3.3. Ergitmede kullanilacak ocaklarin ¢alisma oncesi gerekli 6n kontrol igslemlerini ve ayarlarini
talimatlarda belirtilen sirayla yapar.

3.4. Dokiim islemlerinde kullanilacak diger makine ve ekipmanin kontrol ve ayarlarini talimatlara
gore yapar.

3.5. Tespit ettigi sorun ve arizalar varsa giderir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME
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8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan segmeli 4 segenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk smav yapilir. Soru basma 1,5 - 2 dakika araliginda
stire verilir. Yanlig cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar ilizerinde yapilir. Adayin
basarili sayilmasi i¢in en az %70 basar1 saglamasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa Dayali Sinavda Is Organizasyonu ve Is Oncesi Hazirlik islemleri ile ilgili olarak bir
uygulama (P1) yaptirilir. Degerlendirme, tiretimdeki is organizasyonu ile islenecek malzemenin hazirlik
ile kontrol islemlerinin temel uygulamalar1 iizerinden yapilir. islemler sirasinda adaymn performansi
izlenir ve olusturulan smav kontrol listesine gore degerlendirilir. Adaym gergeklestirdigi faaliyetlerde
sinav materyallerinde belirtilen davranis ve siire Olciitlerine gore basarili olmasi beklenir.

Basar1 Olgiitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz calisma ve beklenen sonucu alma agisindan
degerlendirilir. Uygulama sinav kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasit i¢in kritik adimlarin tamamindan basarilt
performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILiK BIRIMiNi DOGRULAYAN « e

10 | cEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIiM KURULU

1 SNAY AR VE SAYISI 12.04.2013-2013/100
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EKLER

EK 13UY0173-4/A3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime
Mliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 50 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

Bilqi:

- Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi
- Dokiim teknikleri bilgisi

- Ekipman ve aracglarin kullanimi bilgisi
- El aletlerini kullanma bilgisi

- Kullanilan malzeme ve tirtinlerin genel 6zellikleri bilgisi
- Mesleki terim bilgisi

- Otonom bakim prosediirleri bilgisi

- Temel malzeme bilgisi

- Temel metal — i¢ yap1 bilgisi

- Uretim siiregleri bilgisi

Uygulama Becerisi:

- El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi
- Kaliplama teknikleri uygulama becerisi

- Kalip kumu hazirlayabilme becerisi

- Kayit tutma ve raporlama becerisi

- El aletlerini kullanma becerisi

EK 13UY0173-4/A3-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglar Ile Olgiilen
Basarim Olgiitlerine iliskin Tablo

. N . DEGERLENDIRME
OLCULEN BASARIM OLCUTLERI G
ARACI

1 1.1. Is programu ile ilgili talimat, is emirleri ve diger belgeleri p1
amirinden alir ve inceler.
1.2. Is parcasinin varsa énceki imalat asamalar1 hakkindaki

2 o P1
raporlar1 ve teknik bilgileri inceler.
1.3. Teknik dokiimanlarda yer alan bilgiler dogrultusunda

3 e . v e P T1,P1
dokiilecek olan is pargasina en uygun dokiim yontemini belirler.

4 1.4. Yapilacak islemler ve izlenecek siray1 g6z Oniine alarak p1
tahmini islem siiresini tespit eder.
1.5. Gergeklestirecegi islemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger

5 ) T1,P1
dokiimanlar1 doldurur.

6 |1.6. Hazirladi81 is programini amirlerine onaylatir. P1
2.1. Dokiim i¢in kullanilacak kalibin dokiim 6ncesi kontrollerini

7 . T1,P1
gerceklestirir.

5 2.2. Problemsiz olan kaliplar1 dokiim i¢in dokiim sahasina P1
yonlendirir.
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e N . DEGERLENDIRME
OLCULEN BASARIM OLCUTLERI
ARACI
9 2.3. Dokiilecek olan metal ve alagimin ergime sicakligini ve T1P1
ergitmede kullanilacak ocak ¢esidini tespit eder. ’
3.1. Kullanilacak metal ve alasim gesitlerini Is emirlerinde
10 L ) . T1,P1
belirtilen esaslara gore belirler.
11 [3.2. Hammaddelerin is alanina sevkini organize eder. P1
3.3. Ergitmede kullanilacak ocaklarin ¢alisma 6ncesi gerekli 6n
12 |kontrol islemlerini ve ayarlarini talimatlarda belirtilen sirayla P1
yapar.
3.4. Dokiim islemlerinde kullanilacak diger makine ve ekipmanin
13 . 3 P1
kontrol ve ayarlarini talimatlara gore yapar.
14 3.5. Tespit ettigi sorun ve arizalar varsa giderir. T1,P1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 ULUSAL YETERLILIK 15



13UYO0173-4/ BI Metal ve Alagimlar: Ergitmek Yayin Tarihi: 04/12/2013 Rev. No:00

13UY0173-4/B1 METAL VE ALASIMLARI ERGITMEK YETERLILIK BiRiMIi

1 |YETERLILIK BiRiMi ADI | METAL VE ALASIMLARI ERGITMEK
2 | REFERANS KODU 13UY0173-4/B1
3 [SEVIYE 4
4 |KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 04.12.2013
5 |B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0149-4 Dokiimceii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: Ergitilecek metal ve alasimlarin bilesenini hazirlar.

Basarim Olciitleri:

1.1. Is emirlerine uygun olarak alasimda kullanilacak metal bilesenlerin oranini1 ve bu oranlara uygun
olarak hangi miktarda ergitileceklerini tespit eder.

1.2. Alasim i¢in gerekli olan katki maddelerini talimatlara gore belirler ve uygun kullanim
miktarlarin1 hesaplar.

1.3. Ergitilecek metal alagim1 ve katki maddelerini tartarak yeterli miktar1 ocaklara sevk eder.

Osrenme Ciktis1 2: Talimatlarla belirlenen ocakta ergitme yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1. Kullanilacak ocak ile ilgili teknik talimatlarda belirtilen son kontrol ve hazirlik islemlerini
gerceklestirir.

2.2. Gergeklestirilecek ergitme isleminde kullanilacak sarj miktarini talimatlara gore belirler.

2.3. Gerekli miktarda sarj1 ocaga yiikler.

2.4. Ergitme yapilacak ocak ve sogutma sistemleri lizerinde gerekli tiim ayar islemlerini talimatlara
uygun olarak yapar.

2.5. Ergitme islemi boyunca ocagi kontrol ederek, ayarlar tizerinde gerekli degisiklikleri yapar.

2.6. Talimatlarda belirtilmis dokiim i¢in uygun sicaklia ulasan sivi metali tasima potalarina aktarir.

Ogrenme Ciktisi 3: Sivi metal sicakhiklarimi dlcer.

Basarim Olgiitleri:

3.1. Sicaklik dl¢limii yapilacak sivi metale gore uygun dl¢lim basligini belirler.

3.2. Kullanima hazir hale getirdigi cihazin 6l¢iim bagligini sivi metalin igine talimatlarda belirtilen
miktarda daldirir ve dl¢limii yapar.

3.3. Cihaz tizerinde okudugu sicaklik derecesini is emirlerinde belirtilen referans derece ile
kiyaslayarak referans dereceden sapmalarin giderilmesini saglar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(TT1) Coktan segmeli 4 secenekli sinav
Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1,5 - 2 dakika araliginda
siire verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar lizerinden yapilir. Adayin
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basarili sayilmasi i¢in en az %70 basar1 saglamas1 gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Yeterlilik biriminde yer alan 6grenme ¢iktilar1 ve bagarim odlgiitleri ile ilgili olarak bir uygulama (P1)
yaptirilir. Onceden gerekli teknik detaylar1 bilinen bir metal malzeme ve alasimlar1 degerlendirme
materyali olarak kullanilir. Adayin istenilen iriin dogrultusunda sirasi ile; alasimin bilesenlerinin
belirlenmesi, malzemenin ergitilmeye hazirlanmasi ve ergitilmesi islemlerini yapmasi izlenir ve aday
olusturulan smav kontrol listesine gore degerlendirilir. Bu islemlerin uygulanmasinda sinav materyalinde
belirtilen azami siire igerisinde sonug alinmasi beklenir.

Basar1 Olgiitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz ¢alisma ve beklenen sonucu alma acisindan
degerlendirilir. Uygulama sinav kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan basaril
performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN - . .

10 e MYK METAL SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU
11 ONAY TARIHIVE SAYISI 12.04.2013-2013/100
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EKLER
EK 13UY0173-4/B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime
Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in en az 100 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.
Egitim Icerigi:
Bilgi:
- Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
- Ekipman ve araglarin kullanimi bilgisi
- Ergitme ocaklar1 kullanim bilgisi
- Kaliplama teknikleri bilgisi
- Kalite kontrol metotlar1 bilgisi
- Kontrol ve uygulama teknikleri bilgisi
- Kullanilan malzeme ve {irtinlerin genel 6zellikleri bilgisi
- Mesleki terim bilgisi
- Metal ergitme teknikleri bilgisi
- Muayene ve test teknikleri bilgisi
- Otonom bakim prosediirleri bilgisi
- Sogutma s1v1 ve kimyasallarin1 hazirlama ve kullanma bilgisi
- Sorun tespit ve giderme yontemleri bilgisi
- Tehlikeli atik bilgisi
- Temel malzeme bilgisi
- Temel metal i¢-yap1 bilgisi
- Uretim siirecleri bilgisi

Uygulama Becerisi:

- El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi

- Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi giivenli sekilde kullanim becerisi
- Ergitme ocaklar1 kullanim becerisi

- Hassas 6l¢iim yapabilme becerisi

- Kayit tutma ve raporlama becerisi

- Kontrol ve uygulama teknikleri becerisi

- Zamani 1yi kullanma becerisi
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EK 13UY0173-4/B1-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglar1 Ile Olgiilen
Basarim Olgiitlerine Iliskin Tablo

DEGERLENDIRME

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI ARACI

1.1. Is emirlerine uygun olarak alasimda kullanilacak metal
1  |bilesenlerin oranini ve bu oranlara uygun olarak hangi miktarda T1,P1
ergitileceklerini tespit eder.

1.2. Alasim i¢in gerekli olan katki maddelerini talimatlara gore

2 belirler ve uygun kullanim miktarlarini hesaplar. T1,P1
1.3. Ergitilecek metal alagim1 ve katki maddelerini tartarak yeterli

3 . P1
miktar1 ocaklara sevk eder.

4 2.1. Kullanilacak ocak ile ilgili teknik talimatlarda belirtilen son p1
kontrol ve hazirlik islemlerini gergeklestirir.

5 2.2. Gergeklestirilecek ergitme isleminde kullanilacak sarj T1 P1

miktarini talimatlara gore belirler.
6 [2.3. Gerekli miktarda sarj1 ocaga yiikler. P1
2.4. Ergitme yapilacak ocak ve sogutma sistemleri tizerinde p1
gerekli tiim ayar islemlerini talimatlara uygun olarak yapar.

2.5. Ergitme islemi boyunca ocagi kontrol ederek, ayarlar
iizerinde gerekli degisiklikleri yapar.

2.6. Talimatlarda belirtilmis dokiim i¢in uygun sicakliga ulasan
stvi metali tagima potalarina aktarir.

P1

3.1. Sicaklik 6l¢timii yapilacak sivi metale gore uygun dl¢iim

10 9 . T1,P1
basligini belirler.
3.2. Kullanima hazir hale getirdigi cihazin 6l¢iim basligini sivi

11 |metalin i¢ine talimatlarda belirtilen miktarda daldirir ve ol¢timi P1
yapar.
3.3. Cihaz tlizerinde okudugu sicaklik derecesini is emirlerinde

12 |belirtilen referans derece ile kiyaslayarak referans dereceden T1,P1

sapmalarin giderilmesini saglar.
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13UY0173-4/B2 DOKUM YAPMAK YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | DOKUM YAPMAK
2 | REFERANS KODU 13UY0173-4/B2
3 [SEVIYE 4
4 |KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 04.12.2013
5 |B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0149-4 DOKUMCU (SEVIYE 4) ULUSAL MESLEK STANDARDI
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: Serbest (gravite) dokiim yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1. Tasmacak sivi metal agirligina uygun potalar secer.

1.2. Tagima potasini ocagin metal akis yatagina yerlestirir.

1.3. Tasima potasinin tagima kapasitesi kadar sivi metali aktarir.

1.4. S1vi metalde biriken gaz ve ciiruflart uygun yontemle alir.

1.5. Dokiim i¢in uygun yiikseklik ve agidan sivi metali uygun sicakliga getirilmis kalibin yolluk
kismindan doker.

1.6. Dokiim islemi sonunda potada kalan s1vi metali tekrar kullanilmak {izere kiil¢e yapar.

Osrenme Ciktis1 2: Basinch dokiim yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1. Is parcasina ait olan kalib1 basingli dékiim makinesine baglar.
2.2. Kalip yiizeylerini uygun sicakliga getirerek yiizey ayirici kimyasal uygular.
2.3. Kalip parcalarin1 uygun konuma getirerek birbiri iizerine kapatir.
2.4. Stvi metali uygun pota yardimiyla dokiim makinesinin haznesine doker.
2.5. S1vi metali dokiim makineleri vasitasiyla kaliplara uygun basingta doker ve sogumasini bekler.
2.6. Kalip pargalarini tekrar uygun konuma getirerek birbiri lizerine kapatir ve dokiim islemini
tekrarlar.

Osrenme Ciktis1 3: Savurma dokiim yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1. Kalip ve model 6zelliklerine uygun doniis ve devir hizini hesaplar.

3.2. Kalibu tel firga ve basingli su ile temizleyerek kalip i¢ ylizeyini uygun boya ile boyar.

3.3. Kaliba 6n 1s1itma uygular.

3.4. Savurma dokiim makinesini diisiik devirde ¢alistirir ve kontrollii olarak hesaplanan devre
yiikseltir.

3.5. S1vi metali uygun pota yardimiyla yolluktan kaliba doker.

Osrenme Ciktis1 4: Hassas dokiim vapar.

Basarim Olgiitleri:

4.1. Seramik salkim kaliplari firinlayarak dokiim i¢in uygun sicakliga getirir.

4.2. Ocaktan uygun pota vasitastyla aldigi sivi metali hassas dokiim tekniklerini uygulayarak kaliplara
doker.
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4.3. Soguyup sertlesen is pargalarini uygun aletler kullanarak kaliplardan ¢ikartir.
4.4. Salkim halindeki is parcalarini temizleme tekniklerini uygulayarak temizler ve birlesme
noktalarini keserek is pargalarini birbirinden ayirir.

Osrenme Ciktis1 5: Dokiilen is parcasini temizler.

Basarim Olciitleri:

5.1. Is parcasinin yolluk, besleme gibi kisimlarini malzeme &zelligine gore keserek veya kirarak
parcadan ayirir.

5.2. Is parcas1 iizerine yapismis kalip ve maga kumu kalintilarini uygun donanim ile temizler.

5.3. Basingli su veya asit ile temizlenecek is parcalarini temizleme sistemine yerlestirir, sistem
izerinde gerekli ayarlar1 yaparak is pargasini temizler.

5.4. El ile yapilacak capak alma isleminde, is pargasini mengeneye baglar, uygun 6zellikteki ege ile
capak alma iglemi yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan se¢meli 4 segenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 15 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1,5 - 2 dakika araliginda
stire verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar lizerinden yapilir. Adayin
basarili sayilmasi i¢in en az %70 basar1 saglamas1 gerekir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Yeterlilik biriminde yer alan 6grenme ¢iktilar1 ve basarim olgiitleri ile ilgili olarak bir uygulama (P1)
yaptirilir. Onceden gerekli teknik detaylari bilinen bir metal malzeme ve alagimlari degerlendirme
materyali olarak kullanilir. Adayin; gerekli is parcasini ¢esitli kaliplar1 segerek potalar vasitasiyla sirast
ile kaliplara dokmesi ve uygun 1sitma islemlerini ayarlayarak kaliplardan ¢ikarma islemlerini yapmasi
izlenir. Aday bu performans degerlendirme listesine gore degerlendirilir. Bu igslemlerin uygulanmasinda
sinav materyalinde belirtilen azami siire igerisinde sonug alinmasi beklenir.

Basar1 Olgiitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz calisma ve beklenen sonucu alma agisindan
degerlendirilir. Uygulama simnav kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basaril
performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 géstermesi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN " - .

10 e MYK METAL SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU
11 ONAY TARIHIVE SAYISI 12.04.2013-2013/100
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EKLER
EK 13UY0173-4/B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime
Mliskin Bilgiler
Bu birim i¢in en az 100 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Bilgi:

- Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

- Dokiim teknikleri bilgisi

- Ekipman ve araclarin kullanimi bilgisi

- Ergitme ocaklar1 kullanim bilgisi

- Isyeri ¢aligma prosediirleri bilgisi

- Kaliplama teknikleri bilgisi

- Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

- Kontrol ve uygulama teknikleri bilgisi

- Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
- Mesleki terim bilgisi

- Metal ergitme teknikleri bilgisi

- Muayene ve test teknikleri bilgisi

- Otonom bakim prosediirleri bilgisi

- Sogutma s1v1 ve kimyasallarin1 hazirlama ve kullanma bilgisi
- Sorun tespit ve giderme yontemleri bilgisi
- Tehlikeli atik bilgisi

- Temel malzeme bilgisi

- Temel metal i¢-yap1 bilgisi

- Uretim siiregleri bilgisi

Uygulama Becerisi:
- El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi

- Ellecleme, tasima ve sabitleme donanimi giivenli sekilde kullanim becerisi
- Ergitme ocaklar1 kullanim becerisi

- Hassas 6l¢iim yapabilme becerisi

- Kayit tutma ve raporlama becerisi

- Kontrol ve uygulama teknikleri becerisi

- Zamant iyi kullanma becerisi
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EK 13UY0173-4/B2-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglar Ile Olgiilen
Basarim Olgiitlerine Iliskin Tablo

. N . DEGERLENDIRME
OLCULEN BASARIM OLCUTLERI
ARACI

1 |1.1. Tasinacak sivi metal agirlifina uygun potalar seger. P1

2 |1.2. Tasima potasini ocagin metal akis yatagina yerlestirir. P1

3 |1.3. Tagima potasinin tasima kapasitesi kadar sivi metali aktarir. P1

4 |1.4. Sivi metalde biriken gaz ve ciiruflari uygun yontemle alir. P1

5 1.5. Dokiim i¢in uygun yiikseklik ve agidan sivi metali uygun p1
sicakliga getirilmis kalibin yolluk kismindan doker.
1.6. Dokiim islemi sonunda potada kalan sivi metali tekrar

6 ; B, P1
kullanilmak tizere kiilge yapar.
2.1. Is parcasina ait olan kalib1 basingli dokiim makinesine baglar. P1

8 2.2. Kalip yiizeylerini uygun sicakliga getirerek yiizey ayirici T1P1
kimyasal uygular. '

9 2.3. Kalip parcalarin1 uygun konuma getirerek birbiri tizerine p1
kapatir.
2.4. Stvi metali uygun pota yardimiyla dokiim makinesinin

10 . < P1
haznesine doker.
2.5. S1vi metali dokiim makineleri vasitasiyla kaliplara uygun

11 , 9 P1
basingta doker ve sogumasini bekler.
2.6. Kalip parcalarini tekrar uygun konuma getirerek birbiri

12 [0 pee s . P1
iizerine kapatir ve dokiim islemini tekrarlar.

13 3.1. Kalip ve model 6zelliklerine uygun doniis ve devir hizini T1, P1
hesaplar.

14 3.2. Kalibu tel firga ve basingli su ile temizleyerek kalip i¢ p1

yiizeyini uygun boya ile boyar.
15 [3.3. Kaliba 6n 1sitma uygular. T1,P1
16 3.4. Savurma dokiim makinesini diisiik devirde ¢alistirir ve p1

kontrollii olarak hesaplanan devre yiikseltir.
17 [3.5. Sivi metali uygun pota yardimiyla yolluktan kaliba doker. P1
4.1. Seramik salkim kaliplar1 firinlayarak dokiim i¢in uygun

18 .y . P1
sicakliga getirir.

19 4.2. Ocaktan uygun pota vasitastyla aldigi sivi metali hassas p1
dokiim tekniklerini uygulayarak kaliplara doker.
4.3. Soguyup sertlesen is parcalarini uygun aletler kullanarak

20 P1
kaliplardan ¢ikartir.
4.4. Salkim halindeki is parcalarini temizleme tekniklerini

21 jygulayarak temizler ve birlesme noktalarini keserek is pargalarini P1
birbirinden ayirir.
5.1. Is pargasinin yolluk, besleme gibi kisimlarini1 malzeme

22 [0 N P1
ozelligine gore keserek veya kirarak parcadan ayirir.

23 5.2. Is pargasi iizerine yapismis kalip ve maga kumu kalintilarimni P1
uygun donanim ile temizler.
5.3. Basingli su veya asit ile temizlenecek is parcalarini temizleme

24 |sistemine yerlestirir, sistem tizerinde gerekli ayarlar1 yaparak is P1

arcasini temizler.
o5 5.4. El ile yapilacak ¢apak alma isleminde, is par¢asini mengeneye P1

baglar, uygun 6zellikteki ege ile ¢apak alma islemi yapar.
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

13UY0173-4/A1 DOKUM ISLEMLERINDE IS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE YONETIM
SISTEMLERI

13UY0173-4/A2 KALITE YONETIM SISTEMI

13UY0173-4/A3 IS ORGANIZASYONU VE IS ONCESI HAZIRLIK ISLEMLERI
13UY0173-4/B1 METAL VE ALASIMLARI ERGITMEK

13UY0173-4/B2 DOKUM YAPMAK

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar
ARK OCAGI: Metal ve metal hurdalarimin elektrik arkiyla ergitildigi ocagi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklar1 yerine getirebilme yetenegini,

CURUF: Metalin ergitilmesi islemi sirasinda, metalden yogunluk¢a daha hafif olan ve ergiyen
metalin tistiinde biriken safsizliklara verilen genel ad,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DOKUM: Metalleri, gesitli yollarda ergitip, kaliplara dokerek istenilen seklin elde edilmesi islemini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1t mamul ve mamullerin belli kisitlara goére ayrilarak
istiflenmesi islemini,

ENDUKSIYON OCAGI: Ergitilecek malzeme 6z direncinin, pota veya sabit haznenin etrafinda
bulunan endiiksiyon bobininden gecirilen alternatif akim ile olusturulan ve siirekli yon degistiren
elektromanyetik degisken alanlara karsi gosterdigi direng vasitasi ile 1s1 enerjisi ireterek ergitme
yapan ocagl,

ERGITME: Sicakhigmi arttirmak yoluyla kat: halde bulunan metal ve alagimlar1 sivi, akiskan hale
getirme islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saghg1 ve Giivenligini,

KALIP: Cesitli malzemelerden {iretilen, iki veya daha fazla ayr1 parcadan miitesekkil, i¢ kisminda
dokiilecek parca seklinde bosluk olan cismi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢giim cihazin1 mukayese ederek Ol¢iim sonuglarini raporlama
islemini,
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KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
kars1 korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir cihaz, alet ya
da malzemeyi,

KOKIL KALIP (BASINCLI DOKUM KALIBI): Metal malzemeden iiretilen ve tekrarli kullanim
0zelligi bulunan kaliplari,

MACA: Kum camur veya metal gibi malzemelerden iiretilen, dokiilecek parcanin bos veya delik
¢ikmasi istenen kisimlart igin, uygun Ol¢iilerde hazirlanarak kaliba konan 6zel sekilli cismi,

MODEL: Ddékiilecek olan is pargasi ile birebir ayn1 sekilde, kalip kumuna uygun konumda gomiilerek
stvi metalin dokiilecegi bosluklari temin eden pargayi,

OCAK: Elektrik veya fosil yakit enerjisini 1siya doniistiiren ve sicakligini yiikselttigi metallerin
ergitilmesinde kullanilan diizenegi,

OTONOM BAKIM: Makine ve tezgdh operatorlerinin kullandiklari donanim {izerinde kendi
kendilerine yapabilecekleri bakim islemlerini,

POTA OCAGI: Kati haldeki metal malzemenin dolu oldugu potanin uygun bir kaynaktan 1sitilmasina
yarayan ocagi,

POTA: Sivi metali tutmaya ve tasimaya yarayan, refrakter malzemelerle kaplanmis kabi,
RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,

SALKIM KALIP: Hassas dokiim islemlerinde kullanilan, birbirinin esi olan modellerin kanallar
vasitasiyla baglandig1 ve bir seferde ¢ok sayida is parcasinin dokiilebildigi kalip ¢esidini,

SILIS KUMU: Dogada yaygin olarak ve ¢ok miktarda bulunan, kalip ve maga kumunun ana
maddesini olusturan ve ¢ok sert, yiiksek sicakliklara dayanikli silisyum dioksit mineralinin gesitli sekil

ve boyuttaki kristallegsmis halini,

SINTERLEME: Toz veya sikistirilmis haldeki kum partikiillerinin uygun bir sicakliga kadar 1sitilip
sogutulmak suretiyle birbirine temas eden yiizeylerinin baglanmasini,

SARJ: Ergitilecek metal malzeme karigimint,
TEHLIKE: Insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gérmesi, isyeri
ortaminin zarar gérmesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek potansiyel kaynak

veya durumu,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmas1 gereken islemler heniiz
tamamlanmamis {iriinii

ifade eder.
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EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollar

EK 4:Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin:

a) Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin Metaliirji, Malzeme
Miihendisligi ve ya metal egitimi programindan mezun, dokiim alaninda en az ii¢ (3)
y1l deneyime sahip olmasi gerekmektedir.

Yukaridaki Ozelliklere sahip olan ve Olgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacag: ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, dlgme-
degerlendirme ve 6lgme-degerlendirmede kalite glivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 ULUSAL YETERLILIK 26



