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ONSOZ

Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gére hazirlanmustir.

Yeterlilik taslagi, 06.11.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gérevlendirilen Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmigtir. Hazirlanan taslak hakkinda
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmig ve goriisler degerlendirilerek taslak
tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Elektrik ve Elektronik Sektor
Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan
sonra, MYK Yonetim Kurulunun 25.03.2015 tarih ve 2015/15 sayili karari ile onaylanarak

Ulusal Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK YoOnetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y6netmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olciitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gdzetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlart esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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15UY0206-4 ELEKTRO-MEKANIK MONTAJ iSCiSi (SEVIYE 4) ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILiGIN ADI

Elektro-Mekanik Montaj Is¢isi

2 | REFERANS KODU 15UY0206-4
3 | SEVIYE 4
ISCO 08: 8212 (Elektrikli ve elektronik techizat
4 ULUSLARARASI ) . montajcilarr)
SINIFLANDIRMADAKI YERI
ISCO 08: 8211 (Mekanik makine montajcilari)
5 | TOR -

6 | KREDi DEGERI

A)YAYIN TARIHI

25.03.2015

7 | B)REVIZYON NO

00

C)REVIZYON TARiHi

8 | AMAC

Elektrikli, elektro-mekanik veya elektronik cihazlarin ve
makinelerin uygun arag, gere¢ ve malzeme ile yapilan
montaj islemlerini gergeklestirecek isletme/kurumlara
nitelikli personel arzinin saglanmasi, bu faaliyetlerin
egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan
yiiriitiilmesi ve ¢aligmalarda kalitenin artirilmasi igin;
*Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanimlamak,

*Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

*Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

10UMS0096-4 Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

A3) Montaj ve Ayar Islemleri

A1) Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yonetim Sistemleri
A2) Is Organizasyonu, On Hazirlik Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilar

gereklidir.

Adayin yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmast
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Yayin Tarihi: 25.03.2015 Rev. No: 00

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Elektro-Mekanik Montaj Is¢isi (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar

birimlerde tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini

alabilmeleri i¢in teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi

gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik

birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tiim birimlerin gegerliligini koruyor

olmas1 gerekmektedir.
13 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.
Belge gegerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime tabi
tutulur. Adayin performansi1 belge aldig1 tarihten
itibaren 2.y1l ile 3.y1l arasinda smav ve belgelendirme
kurulusunun  belirleyecegi gozetim yontemi ile
degerlendirilir.
14 | GOZETIM SIKLIGI Gozetim sonucu performans: yeterli bulunmayan veya
gbzetimi belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle
yapilamayan belge sahiplerinin belgeleri askiya alinir.
Aski nedeni ortadan kalkan belge sahiplerinin
belgelerinin gecerliligi gegerlilik siiresi sonuna kadar
devam eder.
5 yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
BELGE YENiLEM'EDE a) 5 yil belge gegerlilik siiresi iginde yeterlilik belgesi
15 | UYGULANACAK OLCME- kapsaminda en az toplamda 2 yil calistifina dair resmi
DEGERLENDIRME YONTEMI kayat,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
igin tanimlanan Uygulama (performans) Sinavi (P1)
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
16 YETERLILiGi GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
KURULUS(LAR) (MESS)

17 | YETERLILIGi DOGRULAYAN MYK ELEKTRIK VE ELEKTRONIK SEKTOR
SEKTOR KOMITESI KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY

18 TARIHi VE SAYISI 25.03.2015 - 2015/15

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015




15UY0206-4/ Al Is Saghg ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayin Tarihi: 25.03.2015 Rev. No: 00
Yonetim Sistemleri

15UY0206-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, KALITE VE CEVRE YONETIM SiSTEMLERI

YETERLILIK BIRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI gsistgfn%gﬁl ve Giivenligi, Kalite ve Cevre YOnetim
2 | REFERANS KODU 15UY0206-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 25.03.2015
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0096-4 Elektro-Mekanik Montaj Is¢isi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: is saghgi ve giivenligi, vangin ve acil durum kurallarini tanimlar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Is saghig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 siralar.
1.2: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini tanimlar.

1.3: Acil ¢ikis prosediirlerini siralar.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre koruma mevzuatina ve uygulamalarina hakimdir.

Basarim Olgiitleri:
2.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini bilir.
2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina ve uygulamalarina hikimdir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini bilir.

3.2: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri siralar.

3.3: Yapilan ¢alismalarin kalitesini denetim altinda tutar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Al birimine yonelik teorik sinav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
simav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Simnavda adaylara her soru igin ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarilt sayilir. Smav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

ISG, Cevre ve Kaliteye yonelik performansa dayali 6lgme ve degerlendirme diger birimlerin performansa
dayal1 sinavlar1 esnasinda yapilacaktir.
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15UY0206-4/ Al Is Saghg ve Giivenligi, Kalite ve Cevre

Yonetim Sistemleri

Yayin Tarihi: 25.03.2015 Rev. No: 00

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde siava

son verilir.
YETERLILIK BIRIMINI TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
9 | GELiSTIREN (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BiRIMINi : : ,
o6 | LA @ TR ggﬁﬁlégli(mm VE ELEKTRONIK SEKTOR
KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
11 TARTHL VE SAYISI 25.03.2015 - 2015/15

YETERLILIK BiRiM EKLERI

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Acil durum

Alarm ve tehlike isaretleri

Cevre ve gevre kirliligi

Ekip i¢inde ¢aligma

Geri doniigiimlii atik

Is saghg ve giivenligi

Islem dokiimantasyonu

Kalite glivence/yonetim sistemler
Kayit tutma

Koruma kurtarma, ilk yardim ve yangin
Olgme yontemleri

Planlama yontemleri

Problem ¢6zme

Risk ve tehlike analizi

Tehlikeli atik

Temel ilk yardim

Uretimden kaynaklanan gevresel riskler
Yangin ve yangindan korunma

Zamanut iyi kullanma
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15UY0206-4/ Al Is Saghg ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayin Tarihi: 25.03.2015 Rev. No: 00
Yonetim Sistemleri

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

s X UMS Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Igili .o
. Basarim Olgiitii Araci
Boliim

BG.1 Is saghg ve g"uvenhg1.m etkileyecek riskleri ve A1l 11 T1
almmas1 gereken onlemleri siralar.
Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde

BG.2 saklanmasi hakkinda bilgi sahibidir. ALS 11 T

BG3 A01.1 durumla{da . gPYenllk talimatlarinda belirtilen A4D 13 T1
sekilde yapacagi bildirimleri agiklar.

BG4 Kullan'1'lan .c1l.mzlara ve yapilan isleme 6zel acil durum A33 12 T1
prosediirlerini agiklar.

BG5S Gevrgekllestlrll.en islemler ile "11g111 g:e.vr.esel etkilerin B.12 91 T1
dogru bir sekilde saptanmas1 yontemlerini agiklar.

BG6 Donus.turulebllen malzemelerin geri ketzamml igin| 554 99 T1
gerekli ayirmayi ve siniflama nasil yapacagini siralar.

BG.7 Dokiillme ve smntllare.t karsi kullanilacak uygun B.24 99 T1
donanim, malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.

BG.S Isle.rn formla.gnda .yf.:r alan talimatlara ve planlara gore c11 31 T
kalite gerekliliklerini siralar.

BG.9 |Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur. | C.2.3 3.2 T1

BG.10 l();ialltljlisrr;;a sirasinda saptanan hata ve arizalar1 amirlerine cal 33 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 5



15UY0206-4/ A2 Is Organizasyonu, On Hazirlik Islemleri Yayin Tarihi: 25.03.2015 Rev. No: 00

15UY0206-4/A2 IS ORGANIZASYONU, ON HAZIRLIK iISLEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Organizasyonu, On Hazirlik Islemleri
2 | REFERANS KODU 15UY0206-4/A2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 25.03.2015
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0096-4 Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Cahisilan veri diizenler.

Basarim Olgiitleri

1.1: Calisma alaninin 6zelliklerini belirler.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanim ve is alan1 temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Calisma alet ve donamimlarimin koruyucu ve talimath bakimlarim saglar.

Basarim Olgiitleri

2.1: Calisma donaniminin ¢aligabilirlik durumlarini denetler.

2.2: Calisma donaniminin bakim asamalarini uygular.

2.3: Caligma donaniminin bozulma ve yipranmalar ile ilgili bilgileri aktarir.

Ogrenme Ciktis1 3: Montaj elemanlarini ve parcalar: hazirlar.

Basarim Olgiitleri

3.1: Is organizasyonunu gergeklestirir.

3.2: Alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
3.3: Monte edilecek parcalar1 hazirlar.

Ogrenme Ciktisi 4: iSG ve cevre gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri: ‘
4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre etkilerini ve kalitesini gozetir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Siavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik siav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) dlgmelidir.
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15UY0206-4/ A2 Is Organizasyonu, On Hazirlik Islemleri Yayin Tarihi: 25.03.2015 Rev. No: 00

8 b) Performansa Dayah Sinav

A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adaym, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya ger¢egine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
olgtilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.
Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIiK BiRiMIiNi

9 | GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI

KURUM/KURULUS(LAR) (MESS)

e A N MYK ELEKTRIK VE ELEKTRONIK SEKTOR
10 | DOGRULAYAN ROMLTEST

SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI VE SAYISI 25.03.2015 - 2015/15

11

YETERLILIK BiRIM EKLERi
EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim igerig“i:

- Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma
- Calisma ve kontrol prosediirleri

- Donanim ve araglarin kullanimi

- Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimlar

- 1slem stirelerini hesaplayabilme
- Isyeri calisma prosediirleri

- Isyeri diizenleme

- Lehim teknikleri

- Mesleki terim

- Montaj teknikleri

- Onarim islemlerini uygulama

- Sozlii ve yazili iletisim

- Temel elektrik

- Temel elektronik

- Temel makine

- Temel per¢in ve nokta kaynag:
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15UY0206-4/ A2 Is Organizasyonu, On Hazirlik Islemleri Yayin Tarihi: 25.03.2015 Rev. No: 00

EK [A2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
—_— . UMS Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili -
e Basarim Olgiitii Araci
Boliim

Calismalarin kesintisiz ve uygun sekilde stirdiiriilmesi
BG.1 |igin, is alanimi inceleyerek ¢aligma noktalarmin| D.1.1 11 T1
kapsamini agiklar.

Calisgmanin tiiri ve kullanilan is yontemine gore

BG.2 . D.1. 1.1 T1
G yapilacak diizeni tarif eder. 3
BG3 Kullamlacak malzemeleri "yapllacak 'Qahsma ile ilgili D21 12 T1
islem formunu hazirlama yontemlerini siralar.
BG4 Is.lernler sirasinda Kontrol ve muayene araglarini ve D22 12 T
cihazlarmi tanir.
BG.5 |Temizlik yaparken is giivenligi sartlarini gozetir. D.3.2 1.3 T1

Calisma donanimlarinin basing degerlerinin, elektriksel
BG.6 |ve mekanik baglantilarimin dogru ve uygun olup| E.1.1 2.1 T1
olmadiklarini bilir.

Olgii ve muayene aletlerinin  kalibrasyonlarinin

BG.7 | . . . E.24 2.2 Tl
sistematik olarak yapilmasini takip eder.

BGS Kullanilan alet .Ve donanimlardaki yipranmalari ve E31 93 T1
bozulmalari tespit eder.

BG.9 Donanimin genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi £33 53 T1
yapar.

BG.10 Montaj 'semasml ve tekmk. dokiimanlar1 okuyarak F12 31 T
ayrmtili iglem siralamasini belirler.

BG.11 Kul'lanacgk. arag, gerveg ve malzemelerin emniyet stok F2.9 3.2 T1
seviyelerinin ne oldugunu saptar.

BG.12 H_atzill} veya sorunlu malzemeleri ayirarak amirlerine Fos 3.2 T1
bildirir.

BG.13 [Montaj isleminde kullanilacak parcalar siralar. F.3.1 3.3 T1

BG.14 ?argalar.l .el, gdz ve Olgme cihazlar1 kontrol etme F33 33 T
islemlerini agiklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS e o 9 .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi iigini | cterlilik Birimi | Degerlendirme
e Basarim Olgiitii Araci
Boliim

BY 1 U"ygun (;a%lsma ortammi  saglayacak ergonomik D14 11 p1
diizenlemeyi yapar.
Kullanilacak malzemeleri yapilacak calisma ile ilgili

BY.2 lislem formu ve yoOntemlerine uygun olarak seger ve| D.2.1 1.2 P1
hazirlar.

BY.3 |Kullanilan ekipmanlar is bitiminde kaldirir ve temizler. | D.3.3 13 P1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 8



15UY0206-4/ A2 Is Organizasyonu, On Hazirlik Islemleri Yayin Tarihi: 25.03.2015 Rev. No: 00

UMS e L . .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Mlgili YEter““kPlr,l,nll L2dDn el
s Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BY 4 Yaplla‘l‘l s:al.lsn.la .htdkklnda amirlerini  ve ilgili D35 13 P1
operatdrleri bilgilendirir.
Calisma donanimlarmin basing degerlerinin, elektriksel
+BY 5 |V mekanik béglantllarlnln dogm ye uygun olup E11 21 p1
olmadiklarini talimatlara gére periyodik olarak kontrol
eder.
BY 6 Giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara gore E11 51 P1

periyodik olarak kontrol eder.

Calisma sirasinda, yag kacagi, basing diismesi, kisa
BY.7 |devre olugsmasi gibi bir durum oldugunda veya olacagi| E.1.2 2.1 P1
sezildiginde calismay1 durdurur.

Arizali donanmimlarin ve araglarin degisimi veya onarimi

BY.8 icin ilgili kisilere haber verir. E.L3 21 Pl
Donanimlarin diizgiin ve siirekli ¢calismalarini saglamak

BY.9 [|uzere yetkisi dahilinde gerekli bakim asamalarini| E.2.1 2.2 P1
uygular.

BY.10 |Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular. E.2.2 2.2 P1

Caligsma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in arag
BY.11 [ve donamimlardaki bozulma, yipranma tiirlinden| E.3.2 2.3 P1
olumsuzluklar ilgili amirine aktarir.

Montaj semasin1 ve teknik dokiimanlar okuyarak

*BY.12 . F.1.2 3.1 P1
ayritili iglem siralamasini yapar.

*BY.13 [Montaj islemleri yapilacak parcalar1 hazirlar. F.1.3 3.1 P1

BY.14 |islemler ile ilgili formlar1 doldurur. F.1.4 3.1 P1

BY 15 Gefe.kli .ar.ag,v gerec  ve malzemelerin  stoktan F21 3.2 P1
getirilmesini saglar.

BY 16 Arag, gere¢ ve malzemelerin emniyet stok seviyelerini 22 3.9 P1
kontrol eder.

*BY 17 Kullanilacak arag, gere¢ ve malzemelerin calisip F24 3.2 P1
caligmadiklarini kontrol eder.
Monte edilecek parcalar iizerinde yapilmasi gereken

*BY.18 |ayarlar1 ve hazirlik islemlerini teknik dokiimanlardan| F.3.2 3.3 P1
belirler.

BY.19 |Parcalari el, goz ve dl¢gme cihazlari ile kontrol eder. F.3.3 3.3 P1

BY.20 |Monte edilecek parcalar lizerinde basit ayarlar1 yapar. F.3.5 3.3 P1

*BY 21 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A 12 41 P1
donanimlar1 kullanir.

*BY 22 Ya'pllan gallfmaya ait uyarl. 'isaret ve levhalari Ald a1 P1
talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.

*BY 23 Teh.llkell ve zararl atiklar 1(;1vn gerekli onlemleri alarak B.2.2 4. p1
gegici olarak depolamasini saglar.

*BY 24 Isle_m formle?r.mda.y.er alan talimatlara ve planlara gore C11 4 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 25 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore C12 42 P1

kalite gerekliliklerini uygular.
(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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15UY0206-4/A3 MONTAJ VE AYAR ISLEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Montaj Ve Ayar islemleri
2 | REFERANS KODU 15UY0206-4/A3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 25.03.2015
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0096-4 Elektro-Mekanik Montaj Iscisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Montaj vapilacak verde gereken hazirhklari tamamlar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: On kontrolleri yapar.

1.2: Onceki islemlerde montaj1 yapilmis parcalar1 kontrol eder.
1.3: Koruyucu tedbirleri alir.

Ogrenme Ciktis1 2: Montaj islemlerini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Monte edilecek pargalar1 uygun hale getirir.

2.2: Mekanik baglantilar1 gerceklestirir.

2.3: Elektronik / elektriksel baglantilar1 gerceklestirir.
2.4: Sonlandirici iglemleri yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Montaj sonrasi kontrol, ayar ve raporlama islemlerini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Olgme ve kontrol islemlerini gerceklestirir.
3.2: Uriin veya pargalarin ayarlarini yapar.

3.3: Uriin veya pargalarda olusan arizalar1 giderir.
3.4: Raporlama islemlerini gergeklestirir.

3.5: Mesleki gelisim faaliyetlerine katilir.

Osrenme Ciktis1 4: ISG ve cevre gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri: ‘
4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre etkilerini ve kalitesini gozetir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

A3 birimine yonelik teorik sinav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 se¢enekli ¢coktan se¢meli ve her biri esit puan degerinde yazili
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sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Simavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile dl¢lilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A3-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

A3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya ger¢egine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamami performansa dayali smav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRiIMIiNi
9 | GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIiRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK ELEKTRIK VE ELEKTRONIK SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI VE SAYISI 25.03.2015 - 2015/15

11

YETERLILIK BiRIM EKLERI
EK [A3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim cerigi:

- Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma
- Calisma ve kontrol prosediirleri

- Devre elemanlari

- Donanim ve araglarin kullanimi

- El becerisi

- Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimlari

- Islem siirelerini hesaplayabilme

- Isyerine 6zgii mevzuat ve calisma prosediirleri

- Kontrol ve uygulama teknikleri

- Kumanda devre elemanlari

- Lehim teknikleri

- Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlar1
- Mesleki terim

- Montaj semalar1 ve krokileri
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- Montaj teknikleri
- Onarim islemlerini uygulama sirasi

- Olgme ve muayene araglari
- Sozlii ve yazili iletisim kurma

- Temel elektrik

- Temel elektrohidrolik ve elektropnomatik
- Temel elektronik

- Temel makine

- Temel per¢in ve nokta kaynagi
- Zamani iyi kullanma

EK [A3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik | Degerlendirm
No Bilgi ifadesi Tlgili Birimi e
Boliim [Basarim Olgiitii Araci
BG.1 Olgme c}hazlarl .kullanarak montaj yapilacak yerlerin G.1.2 1.1 T1
uygunlugunu belirler.
BG.2 |Montaj semalarina bakarak islem sirasim belirler. G.13 11 T1
Islem sirast gelen ve Onceki islemlerde montaj1
BG.3 |yapilmig pargalar hakkinda teknik dokiimanlardan bilgi| G.2.1 1.2 T1
edinir.
BG.4 |Teknik talimatlara gore koruma altina al{nma51 gereken| 39 1.3 T1
parca, alan, malzeme ya da aparatlar1 belirler.
BG.5 Monte edilecelf par¢a ﬁzerindﬂeki mekanik baglgntllarln H21 29 T1
ayarlarii teknik dokiimana gdre yapacagini bilir.
BG.6 |Montaj mgl;emeleriqin ve pargalarin  hasar| 149 9 29 T1
gormemeleri i¢in gerekli tedbirleri saptar.
BG.7 |Yapilan islemler sirasinda ise engel olusturabilecek| 1444 2.4 T1
durumlar saptar.
BG.8 Kont.rol spnug:lanm teknik dokiimanlarda belirtilen| | 1 3 3.1 T1
ozellikler ile karsilagtirir.
BG.9 Uriin veya parganin  ayar semasindan yapilmasi| | o q 3.2 T1
gereken ayarlari tespit eder.
BG.10 Urun veya pargaya ait teknik resim, sema veyal |31 33 T1
krokileri degerlendirerek, olugan arizalari tespit eder.
BG.11 |Tamamlanan montajlar . 'igin gerekli  form ve| |41 3.4 T1
dokiimanlar1 doldurmay bilir.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS e o . .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi iigiti | cterlilik Birimi | Degerlendirme
e Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BY 1 Montaq semalarinda belirlenmis islem sirasina gore G13 11 P1
montaja hazirlik yapar.
BY 2 ]ei(;zl;tnk, su, gaz, basincl hava gibi baglantilar1 kontrol G115 11 P1
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UMS s e o .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Mlgili YEter““k..Blr,l,rr,l,l A2dDO el
. Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BY.3 |Uygun olmayan, hatali veya sorunlu durumlari| G 1.6 11 P1
amirlerine bildirir.
Islem siras1 gelen ve oOnceki islemlerde montaji
BY.4 |yapilmig pargalar hakkinda teknik dokiimanlardan bilgi| G.2.1 1.2 P1
edinir.
*BY5 ?ar.g.:alarm fﬂgusel ozelliklere uygunlugunu el, goz ve G292 12 P1
Olgii aletleri ile kontrol eder.
BY 6 Pargalarin mekanik ve elektriksel uygunlugunu kontrol G223 12 P1
eder.
BY .7 Y'etk|_3| dahilindeki sorun, hata veya eksiklikleri G24 12 P1
giderir.
BY 8 Y_etl.<1.s1 dahilinde olmayan durumlar1 amirlerine G25 12 P1
bildirir.
*BY.Q Montaj .bzlmdul/masas1 ﬁ?erindeki. gostergeleri ve uyari G31 13 P1
isaretlerini gozler ve degerlendirir.
BY 10 Par.c;a, malz?me ya dfi aparatlarin hasar gérmemesi igin G33 13 P1
belirlenen yontemleri uygular.
*BY.11 Montaj semasina gore par¢ay1 yerine oturtur. H.1.2 2.1 P1
Teknik kiimanl kil 1
BY 12 |Lekni do ur_nan ara uygun sekilde pargay1 asi H13 91 P1
konumuna sabitler.
Monte edilecek parcalar {izerindeki mekanik
BY.13 |baglantilarin ayarlarim1 teknik dokiimanlara uygun| H.2.1 2.2 P1
sekilde yapar.
BY 14 Teknik dokurvnanlara gore parganin asil konumuna H23 59 P1
takilmasini saglar.
BY 15 M(?r%ta] .1sler"nler1n1"n l:?ehrlenen hiz ve tempoda H24 99 P1
bitirilmesine 6zen gosterir.
BY 16 Yeflestirilen parcalar {izerindeki elektronik/elektriksel H3.1 53 P1
baglantilar1 yapar.
BY 17 Sabit Vbagl?lnt} elemanlarlfu lehim, percin, nokta H3.3 53 P1
kaynagi gibi yontemlerle baglar.
BY 18 Sokiiliip t'e}qar takilmas1 miimkiin olan baglantilar1 H.3.4 53 P1
gerceklestirir.
BY 19 1}/Ionta.J .1§lem1nd.e u.rve.tlm hizina uygun sekilde ¢alismak H41 54 p1
iizere igin gerektirdigi tempoyu uygular.
BY 20 jl"ekr?ik talim'atlara ?ygun sc?k.ilde mekanik baglantilar H.4.2 24 P1
iizerinde temizleme islemlerini uygular.
*BY 21 Montaj islemi sirasinda kullanilan arag, gere¢ ve H43 54 p1
aparatlari par¢adan ayirir.
Yapilan islemler sirasinda ise engel olusturabilecek
BY.22 |durumlart tespit ederek, yetkisi dahilinde miidahale| H.4.4 2.4 P1
eder.
Yapilan islemler sirasinda ise engel olusturan yetkisi
BY.2 H.4.4 2.4 P1
3 dahilinde olmayan durumlar1 amirlerine bildirir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 13



15UY0206-4/ A3 Montaj ve Ayar Islemleri Yayin Tarihi: 25.03.2015 Rev. No: 00

UMS s e o .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Mlgili ]Yszt;rll_ﬂ:lkgll‘;li:; Dege;l::ctilrme
Boliim

Uriin veya parcalar1 ve bunlarm baglantilarii,

BY.24 |6lgme ve muayene yontemlerini Kullanarak kontrol| 1.1.1 31 P1
eder.

BY .25 Gevseklik, sizint1, kagak gibi tehlike olusturabilecek 112 31 P1
durumlari kontrol eder.

BY 26 Kontrol sonuglarini teknik dokiimanlarda belirtilen 113 31 P1
ozellikler ile karsilagtirir,

* BY 27 Ayar aletlerini ve cihazlarin1 kullanarak {iriin veya 122 3.2 P1
parca lizerinde tespit edilen ayarlar1 yapar.

BY 28 Ayarlarin  teknik  spesifikasyonlara  uygunlugunu 123 3.2 p1
kontrol eder. '

BY .29 Is sonucunda belirlenen hatalar1 yetkisi dahilinde 13.2 33 p1
ortadan kaldirir.

BY 30 Is sonucunda belirlenen yetkisi dahilinde olmayan 13.3 33 p1
hatalar1 amirine bildirir.

BY .31 Arllza gidermede montaj islemleri temposuna uygun 13.4 33 P1
caligir.

BY 32 Hata diizeltme islemlerinden sonra kontrol islemlerini 135 33 p1
uygular.

BY .33 Baglantilarin  ve  parcalarin  teknik  talimatlara 13.6 33 P1
uygunlugunu saglar.

BY 34 Montajdan  ¢ikan  malzemenin  ilgili  bdliime 14.2 3.4 P1
ulastirilmasini saglar.

*BY 35 Olgme ve kontrol islemleri ile tespit edilen hatalara 14.3 34 p1
iligkin raporlar1 hazirlayarak amirlerine iletir.

BY 36 Uriin veya parcalar iizerinde yapilan ayarlara iliskin | 4.4 34 p1
raporlar olusturarak amirlerine iletir.

BY 37 Meslegi ile ilgili bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistigi 321 35 p1
kisilere aktarir.

BY 38 Elektro- mekanik montaj islemleri ile ilgili smirh 322 35 p1
seviyede bilgilendirme ve egitimleri uygular.

*BY 39 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A1D 41 P1
donanimlart kullanir.

*BY 40 Yapllal;l calismaya ait uyz.lr.l isaret ve levhalari talimat- Ald 41 P1
lar1 dogrultusunda yerlestirir.

*BY 41 Tehlikeli ve zararl atiklar i¢in gerekli dnlemleri alarak B.22 4.2 p1
gegici olarak depolamasini saglar.

*BY 42 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore C11 49 p1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 43 Uy_gulamada. -izin .V?I‘ilel’l tolerans ve sapmalara gore C12 42 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri
15UY0206-4/A1 1s Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yonetim Sistemleri

15UY0206-4/A2 s Organizasyonu, On Hazirlik Islemleri
15UY0206-4/A3 Montaj ve Ayar Islemleri

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

AMPERMETRE: Bir iletkenden gegen elektrik akiminin siddetini 6lgen aleti,
BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklar1 yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEVRE: Direng, transistor gibi bir¢ok elektronik eleman1 bulunduran, i¢cinden elektrik akimi
gecen iletken yolun tiimiinii,

ELEKTRO-MEKANIK: Elektrikli unsurlar ile ¢alismasi saglanan ve kumanda edilen
mekanik sistemleri,

ELLECLEME: Yiiklerin araglara yiiklenmesini, indirilmesini, bosaltilmasini,

GALVANOMETRE: Elektrik akimindaki degisimin, manyetik alan olusturmasi prensibiyle
calisan ve kiiclik degerli akimlar1 6l¢en cihazi,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siirecleri yonetmeyi,

HIDROLIK: Sivi basinciyla calisan sistemlerin hareket ve kontroliinii gergeklestiren
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saglhig ve Giivenligini,
JENERATOR: Mekanik enerjiyi elektrik enerjisine doniistiiren makinayz,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgme
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6lgme cihazini mukayese ederek Olglim
sonuglarii raporlama ve sonuca gore gerceklesecek diizeltme islemini,

KIiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KLEMENS: lletkenleri birbirine tutturmaya yarayan gereci,

KONDANSATOR: Bir yalitkan malzemenin iki metal tabaka arasma yerlestirilmesiyle
olusturulan, i¢cinde akimsiz elektrik yiikii biriktirilen cihazi,
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LEHIM: Ergime noktalar1 diisiik metalleri tutturma islemlerinde kullanilan, birlestirilecek
metal parcalar1 arasinda kolayca eriyen bir metal veya alasim ergitilerek elde edilen kaynagi,

MONTAJ: Metal, plastik ve cam malzemelerden yapilmis pargalarin c¢esitli birlestirme
metotlar1 kullanilarak teknik dokiimanlarda belirtilen yerlerine takilmasini, gerekli ayarlarmin
ve baglantilarinin yapilmasini,

OHMMETRE: Elektrik akimina kars1 gosterilen direnci 6lgen cihazi,

PNOMATIK: Gaz basmciyla calisan sistemlerin hareket ve kontroliinii gergeklestiren
teknolojiyi,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

TEHLIKE: Insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gdrmesi,
igyeri ortaminin zarar goérmesi veya bunlarin birlikte gergeklesmesine sebep olabilecek
potansiyel kaynak veya durumu,

TORKMETRE: Cesitli baglanti elemanlarinin uygun tork degerlerinde sikildigimi 6lcen
aleti,

VOLTMETRE: Bir elektrik devresinin herhangi iki noktasi arasindaki gerilimi 6lgmeye
yarayan cihazi

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin:

a) Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin elektrik, elektronik, makine,
otomotiv, mekatronik, elektrik-elektronik, elektronik-haberlesme programlarindan
mezun, elektro-mekanik montaj isinde en az ti¢ (3) yil deneyime sahip olmak,

b) Meslek yiiksekokullarinin ilgili boliimlerinden mezun, elektro- mekanik montaj
alaninda en az bes (5) yil deneyime sahip olmak,

c) Elektro-Mekanik Montaj Is¢isi (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip ve en az
dokuz (9) yillik mesleki deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve dlgme ve degerlendirme siirecinde gorev
alacak degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacag: ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6l¢gme
degerlendirme ve 6lgme degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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EK 50 Resmi Goriise Gonderilmesi Oncesinde Yeterlilik Taslagina Katkida Bulunan
Kurum/Kuruluslar

1. ARCELIKAS
2. MAKO ELEKTRIK SANAYI VE TICARET A.S.
3. VALEO OTOMOTIV SISTEMLERI ENDUSTRISI A.S.

EK 60: Yeterlilik Taslaginin Goriise Gonderildigi Kurum ve Kuruluglar

EK 70 Yeterlilik Taslagma iliskin Kurum ve Kuruluslardan Gelen Goriisler ve Gelen
Gortglerin Degerlendirilmesine iliskin Form

Yeterlilik ve Seviyesi:

Son Goriis Verme Tarihi:

Goriis Bildiren Kurulus/Kisi/Unvant:

E-posta:

Telefon:

Faks:

Bu form yeterlilik hazirlama siirecinde seffafligi ve katilimciligi artirmak, ayni zamanda
objektif ve ulusal platformda kabul gbéren ulusal yeterlilikler olusturabilmek amaciyla ilgili
taraflarin taslak yeterlilik {izerindeki goériislerinin alinmas1 ve degerlendirilmesi i¢in
kullanilmaktadir. Form c¢ogaltilarak siirece katki saglayacagina inanilan gergek ve tiizel
kisilere gonderilerek goriis alinabilir.

Liitfen formu doldurduktan sonra Sendikamizin egitim@mess.org.tr e-posta adresine
gonderiniz. Goriis ve katkilariniz icin tesekkiir ederiz.

Bu iki siitun taslak yeterliligi goriise
gonderen kurulus tarafindan
Yeterlilik doldurulacaktir
iizerindeki yer L ..
No (blim, satir no, Goriis ve Oneriler Yeterlilik
sayfa no) Degerlendirme dzerinde
yapilan

diizeltme
1
2
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EK 8: Yeterliligin Kazanilmasinda Uygulanacak Olgiitlerin Belirlenmesi Amaciyla
Gergeklestirilen Pilot Calismaya Y 6nelik Bilgiler

EK 9): Yeterlilik Sinavina Giris Sartlar1 ve Belge Gegerlilik Siiresine Iliskin A¢iklamalar

Muadil/paralel mesleklere iliskin Tiirkiye’de ve AB iilkelerindeki mesleki belgelendirme
uygulamalarinin gegerlilik siirelerinin degerlendirilmesi ve {ilkemizde ilgili sektorde faaliyet gosteren
isletmelerin dogrultusunda, belge gecerlilik siiresi 5 yil olarak belirlenmistir.
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