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15UY00227-3 Tornac1 (Seviye 3) Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

ONSOZ

Tornaci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu
ile anmilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme

Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 16.11.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gérevlendirilen Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmigtir. Hazirlanan taslak hakkinda
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmig ve goriisler degerlendirilerek taslak
tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmigtir. Nihai taslak MYK Metal Sektér Komitesi
tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK
Yonetim Kurulunun 29.07.2015 tarih ve 2015/35 sayili karari ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik

Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart ic¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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15UY00227-3 Tornac1 (Seviye 3) Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektdr komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel ol¢iitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y6netmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim 6Slgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olciitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gdzetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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15UY00..-3 Tornaci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi

Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

[15UY0227-3] TORNACI (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Tornact

2 | REFERANS KODU 15UY0227-3

3 | SEVIYE 3

4 ULUSLARARASI ) ) ISCO 08: 7'223 (Metal isleme takim tezgahi kuruculari ve
SINIFLANDIRMADAKI YERI operatorleri)

5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI

A)YAYIN TARIHI

29.07.2015

7 | B)REVIZYON NO

00

C)REVIZYON TARIiHI

8 | AMAC

Torna tezgdhina baglanan ve kendi ekseni etrafinda
dondiiriilen ¢esitli sekil ve ozellikteki metal ve alasim
tiri malzemelerden is parcalarini teknik resim, kroki
veya numuneye gore istenilen bicim ve Olclilere getirme
islemlerini gergeklestirecek isletme/kurumlara nitelikli
personel arzinin saglanmasi, bu faaliyetlerin egitim almig
ve nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan yiiriitiilmesi ve
calismalarda kalitenin artirilmasi igin;

*Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanimlamak,

*Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

*Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMS0160-3 Tornaci (Seviye 3)

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRIS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

15UY0227..-3/A1: Is Saghg ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yonetim Sistemleri
15UY0227..-3/A2: Tornalama Islemi Oncesi Hazirlik Islemleri
15UY0227..-3/A3: Tornalama Islemi ve Bakim

11-b) Se¢meli Birimler

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

gereklidir.

Adaym yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmasi
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15UY00..-3 Tornaci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi

Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME
Tornaci (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan teorik
ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in teorik ve
performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.
13 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildur.
Belge gecerlilik siiresi igerisinde adaylar
gbzetime tabi tutulur. Adayimn performansi belge
aldig1 tarihten itibaren 2.y1l ile 3.y1l arasinda
simav ve belgelendirme kurulusunun
belirleyecegi gozetim yontemi ile degerlendirilir.
14 | GOZETIM SIKLIGI Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan
veya gozetimi belge sahiplerinden kaynaklanan
nedenlerle yapilamayan belge sahiplerinin
belgeleri askiya almir. Aski nedeni ortadan
kalkan belge sahiplerinin belgelerinin gecerliligi
gecerlilik siiresi sonuna kadar devam eder.
5 wyillik gegerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performanst asagida tanimlanan
yontemlerden en az  biri  kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;
1 | BELGE VENILEMEDE OYGULANACAK |31 1928 Sl s e st
OLCME-DEGERLENDIRME YONTEMI 5 . .
calistigina dair resmi kayit,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan Uygulama
(performans) Smavi (P1) Degerlendirme sonucu
olumlu olan adaylarin belge gegerlilik siireleri 5
y1l daha uzatilir.
. YETERLILIGi GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIiKASI
KURULUS(LAR) (MESS)

17 YETE.RLII.JIGI LLAGAE LU B E 1 0GR MYK METAL SEKTOR KOMITESI
KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI

18 VE SAYISI 29.07.2015-2015/35
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15UY0227-3/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

[15UY0227-3])/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, KALITE VE CEVRE YONETIM SiSTEMLERI

YETERLILIK BIiRIMI

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Is Saghg Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre Yonetim Sistemleri
2 | REFERANS KODU 15UY0227-3/ Al
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 112015
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0160-3 Tornaci (Seviye 3)

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: is saghdi ve giivenligi, vangin ve acil durum kurallarini tanimlar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 siralar.
1.2: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini tanimlar.

1.3: Acil ¢ikis prosediirlerini siralar.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre koruma mevzuatina ve uygulamalarina hakimdir.

Basarim Olciitleri:
2.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini bilir.
2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina ve uygulamalarina hakimdir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini bilir.

3.2: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri siralar.

3.3: Yapilan caligmalarin kalitesini denetim altinda tutar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Al birimine yonelik teorik smnav Ek Al-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan segmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’1a dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile dl¢lilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol
listelerinde tanimlanmig olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve
degerlendirmesi yapilacaktir.
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15UY0227-3/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre
Yonetim Sistemleri

Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava

son verilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN .. .

10 SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 gg(lfssleNETlM KURULU ONAY TARIHi ve 29.07.2015-2015/35

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan

tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Acil durum
Alarm ve tehlike isaretleri
Cevre ve ¢evre kirliligi
Ekip i¢inde ¢alisma
Geri doniistimlii atiklar
Is saglig1 ve giivenligi
Islem dokiimantasyonu
Kalite glivence/yonetim sistemleri
Kayit tutma
. Koruma kurtarma, ilk yardim ve yangin
. Olgme yontemleri
. Planlama yontemleri
. Problem ¢ozme teknikleri
Risk ve tehlike analizi
. Tehlikeli atiklar
. Temel ilk yardim
. Uretimden kaynaklanan gevresel riskler
. Yangin ve yangindan korunma

©oN R WNRE
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. Zaman iyi kullanma
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15UY0227-3/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS s o .
No Bilgi ifadesi iigili Yeterllllk.!3|r.|.n.1.| Degerlendirme
s Basarim Olgiitii Araci
Boliim

BG.1 Is saglig ve guvenhglnl etkileyecek riskleri ve alinma- A1l 11 T1
s1 gereken Onlemleri siralar.

BG.2 Yanic1 ve parlayict malzemelerin gilivenli bir sekilde A15 11 T
saklanmasini agiklar.

BG.3 Makln?ye .V.e yapilan isleme o&zel acil durum A33 12 T1
prosediirlerini agiklar.

. . . . A4l

BG.4 |Acil durumlarda giivenlik talimatlarini siralar. A 4D 1.3 T1

BGS Gevrgekl.estlrll‘en islemler ile "11g111 Qe‘vr.esel etkilerin B11 91 T1
dogru bir sekilde saptanmasi yontemlerini agiklar.

BG.6 Donuslturulebllen malzemelerin geri keizanlml igin 554 59 T1
gerekli ayirmay1 ve siniflama nasil yapacagini siralar.

BG.7 Dokiilme ve s1zmtllarz.1 kars1 kullanilacak uygun B2.4 29 T
donanim, malzeme ve ekipmani agiklar.

BG.8 Islqm formla.r}nda yer alan talimatlara ve planlara gore c11 31 T1
kalite gerekliliklerini siralar.

BG.9 Calismayla .11g111 k.al.lte ve fire/hata formlarmi C23 32 T1
doldurulmasi iglemlerini agiklar.

BG.10 ‘Cahsma. s.1ras1nda saptanan hata ve arizalar1 bildirme ca1 33 T1
islemlerini agiklar.
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15UY0227-3/A2 Tornalama Islemi Oncesi Hazirlik Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Islemleri Yeterlilik Birimi

15UY0227..-3/A2: TORNALAMA IiSLEMi ONCESiI HAZIRLIK iSLEMLERI YETERLILIK

BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Tornalama Islemi Oncesi Hazirlik Islemleri
2 | REFERANS KODU 15UY0227-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | BIREVIZYON NO -

C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMSO0160-3 Tornaci (Seviye 3)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Cahisilan veri diizenler.

Basarim Olciitleri:

1.1: Belirlenmis caligsma yerinin 6zelliklerine uyar.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanimin Ve is alaninin temizligini yapar.

Osrenme Ciktis1 2: Calisma alet ve donamiminin koruyucu ve talimath bakimlarim saglar.

Basarim Olciitleri:
2.1:Calisma donaniminin ¢alisabilirlik durumlarini denetler.
2.2:Calisma donaniminin bozulma ve yipranmalari ile ilgili bilgileri aktarir.

Osrenme Ciktis1 3: Tornalama éncesi hazirhklar: vapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Talimatlar dogrultusunda is programi yapar.

3.2 Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
3.3: Kesici takimlar1 hazirlar.

3.4: Islenecek parcalari hazirlar.

3.5: Olgme aletlerini kontrol eder.

3.6: Torna tezgahini hazirlar.

Ogrenme Ciktisi 4: iSG ve cevre gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri: ‘
4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre etkilerini ve kalitesini gozetir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
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15UY0227-3/A2 Tornalama Islemi Oncesi Hazirlik Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Islemleri Yeterlilik Birimi

sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile dlgiilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine y6nelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali siav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

5 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN MYK METAL SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI
o MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 29.07 2015.2015/35
SAYISI
YETERLILIiK BiRiM EKLERI

EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Basit kalibrasyon

Calisma ve kontrol prosediirleri

Donanim ve araglarin kullanimi

Ekip icinde calisma

El aletlerini kullanma

El becerisi

Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimlari
Islem siirelerini hesaplama

Isyeri calisma prosediirleri

10. Isyerine 6zgii mevzuat ve galisma prosediirleri
11. Kesme s1v1 ve yaglarini hazirlama ve kullanma
12. S6zlii ve yazili iletisim

13. Talagh tiretim tezgahlari

14. Uretim siiregleri

©CoNo~wWNE

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 7



15UY0227-3/A2 Tornalama Islemi Oncesi Hazirlik Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Islemleri Yeterlilik Birimi

EK [A2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
o . UMS Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Higili o
..r.. _|Basarim Olciitii Araci
Boliim
BG.1 Bel-lrlc?n.mls calisma n(.)ktalafm? uyar.ak, calismalarini D11 11 T1
kesintisiz ve uygun sekilde siirdiirmeyi agiklar.
BG.2 |Caligmanin tiirii ve kullanilan i yontemlerini siralar. D.1.3 11 T1
BG3 Uygun olmayan par¢a veya malzeme alanini kontrol D14 11 T1
altinda tutmayi agiklar.
BG.4 |Kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini siralar. D.2.2 1.2 T1
BG5S Calisma icin gerekli aparat, makine, tezgah ve donanim D23 12 T1
hazirliklarinmi agiklar.
BG.6 |Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini agiklar. E.2.2 2.1 T1
Caligsma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in arag
BG.7 |ve donanmimdaki bozulma, yipranma tiirlinden| E.3.2 2.2 T1
olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 agiklar.
BG.8 |Teknik resim okumay1 agiklar. F.1.2 3.1 T1
BG.9 Kesici takuvn u(;lgr?mn tornalama islemleri icin gerekli F3.4 33 T1
referans degerlerini agiklar.
BG.10 |islenecek pargalarin 6zelliklerini siralar. F4.1 34 T1
Yapilacak isleme ve islenecek  malzemenin
BG.11 |ozelliklerine gore ilerleme hizi, kesme hizi, devir sayisi| G.1.5 3.6 T1
ve paso miktar1 gibi ayarlar1 agiklar.
BG.12 Islemls:r? ve parcalarin tiirine uygun olan &lgme F5.1 35 T1
aletlerini siralar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
uUMsS e e . .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Yeterllllk.!Blr‘l.n"l.l D
rme Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BY 1 Yapilacak islemler, ve diger prosediirlere iliskin £13 Tim Ogrenim p1
formlart doldurur. Ciktilari
T ,\h 1 1 . . . ) .
BY 2 ezgd ta meydana gelen uygunsuzluklari amirlerine G16 Tiim Ogrenim P1
bildirir. Ciktilar
BY 3 Belllrlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini D22 12 p1
ve cihazlarini kullanir.
BY 4 Kullamlacak ma{zemeleri. yapilacak calisma ile ilgili D21 12 p1
islem formu ve yontemlerine uygun olarak hazirlar.
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15UY0227-3/A2 Tornalama Islemi Oncesi Hazirlik Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Islemleri Yeterlilik Birimi

UMS e e o .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili YEter““kPIr,l,nll DECEneil
o Basarim Olgiitii Araci
Boliim
*BY 5 Calisma icin gerekli aparat, .n?akme, tezgdh ve D23 12 P1
donanimi ¢aligmaya hazir hale getirir.
BY.6 |Calisma alanini diizgiin ve temiz tutar. D.3.1 1.3 P1
BY 7 Yapilan (_;al_lsn_la he}kkmda amirlerini  ve 1ilgili D35 13 P1
operatorleri bilgilendirir.
BY 8 Arag, gereg.: er donanimin yetkisindeki sorun ve E14 91 P1
arizalarimi giderir.
BY.9 |Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular. E.2.2 2.1 P1
BY 10 Kullanilan alet ve donar.nmdakl yipranmalari ve E31 99 P1
bozulmalar1 zamaninda tespit eder.
1 omrii 1 1 taki k
gy [l Omid - dolanparalan ldp - edere] gy [y ot
degistirilmesi i¢in amirlerine bildirir.
BY.12 |Yapilacak islemleri ve siralamalarini danigarak belirler.| F.1.2 3.1 P1
Isleml 1 0 kli f ki -
BY 13 slem e.re b.as amadan once gerekli form ve dokiiman F14 31 P1
lar1 amirlerine onaylatir.
BY 14 Kullanilacak a.let, arag, gereg V‘e malzemeleri talimat- F21 39 p1
lara uygun sekilde danisarak belirler.
BY 15 Belirlenen a.lét, arac;., ‘ger?q ve malzemelerin g¢alisma F29 3.2 P1
sahasina getirilmelerini saglar.
BY 16 Ma}lzemelerl behrl_en_rms alanlarda malzeme tiirline ve F24 3.2 P1
talimatlara uyarak istifler.
*BY 17 Kesici takim uglarindaki aginma ve yipranmalari tespit F31 33 P1
eder.
BY 18 Avs'mmls .Veya ylprar.lmls kGSI?I takim uqlarmi.g'er'ek— F32 33 P1
tiginde biler veya talimatlara gére danigsarak degistirir.
BY 19 Bileme iglemi biten veya degistirilen kesici uglari £33 33 p1
kontrol eder.
BY 20 Pargalarm teknik talimatlarda belirtilenlerle ayni olup F42 34 P1
olmadigini kontrol eder.
Parcalar iizerindeki catlak, piiriz gibi uygunsuzluklari
*BY.21 |gbzle muayene veya kontrol ederek iiretime hazir ol-| F.4.3 3.4 P1
duklarindan emin olur.
BY 22 Ku_surh_l pag:a_le?r ile ilgili kayitlar1 tutarak bunlar Fa4 34 P1
amirlerine bildirir.
BY 23 Dogru olqurp yapmayan aletleri amlrlerlnev bildirerek F53 35 P1
bunlarin kalibrasyonlarinin yaptirtlmasini saglar.
Yag, kesme sivist ve diger akigkanlarin seviyelerini
BY.24 |kontrol ederek azalmigsa ekleme yapar veya danisarak| G.1.1 3.6 P1
tamamen degistirir.
BY 25 Sogutma 51S‘Fem1, toz filtreleri, kablo kanallar1 gibi G12 36 p1
parcalar1 temizler.
BY 26 Tevzgﬁh iizerindeki hareketli kisimlar talimatlara gore G13 36 P1
yaglar.
BY 27 Tezgah, tablia ve makineler iizerindeki talas ve G.14 36 p1
capaklar1 temizler.
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15UY0227-3/A2 Tornalama Islemi Oncesi Hazirlik Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Islemleri Yeterlilik Birimi

UMS
5 : Yeterlilik Birimi | Degerlendi
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi lgili eteriiiic |r| "I egerlendirme
Béliim Basarim Olgiitii Araci

Yapilacak isleme ve islenecek  malzemenin
BY.28 |0zelliklerine gore ilerleme hizi, kesme hizi, devir sayisi| G.1.5 3.6 P1
ve paso miktar1 gibi ayarlar1 yapar.

Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*
BY.29 donanimlari kullanir. Al2 41 P1
*BY 30 Ya.pllan gall?maya ait uyarl. .1saret ve levhalar A4 41 P1
talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.
*BY 31 Teh.hkeh ve zararl atiklar 1(;1{1 gerekli onlemleri alarak B.2.2 4. p1
gegcici olarak depolamasini saglar.
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gre
*
BY.32 kalite gerekliliklerini uygular. c1l 42 PL
*BY 33 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore C12 4. P1

kalite gerekliliklerini uygular.
(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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15UY0227-3/A3 Tornalama Islemi Ve Bakim Yeterlilik Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

Birimi
[15UY0227-3]/A3 TORNALAMA ISLEMI VE BAKIM YETERLILIiK BiRiMi
1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Tornalama Islemi Ve Bakim
2 | REFERANS KODU 15UY0227-3/A3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0160-3 Tornaci (Seviye 3)
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Tezgah, takim ve is parcasini iiretime hazir hale getirir.

Basarim Olgiitleri:
1.1. Takimlar1 tezgéha baglar.
1.2. Is parcasini tezgaha baglar.

Ogrenme Ciktis1 2: Tornalama islemlerini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

2.1. Markalama yapar.

2.2. Tezgahi galigtirir-durdurur.
2.3. Is pargasini isler.

2.4. Uygunsuzluklari giderir.

Ogrenme Ciktis1 3: Kontrol ve raporlama islemlerini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

3.1. Is parcasini temizler.

3.2. Is pargasimi kontrol eder.

3.3. Kusurlu pargalari diizeltir.

3.4. Sevk ve raporlama islemlerini yapar.

Osrenme Ciktis1 4: iSG ve cevre gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri: '
4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
4.2: Gergeklestirdigi iglerde ¢evre etkilerini ve kalitesini gozetir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

teorik siav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A3-2) 6l¢melidir.

T1) A3 birimine yonelik teorik sinav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli goktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
simav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarilt sayilir. Smav sorulari, bu birimde
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15UY0227-3/A3 Tornalama Islemi Ve Bakim Yeterlilik Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Birimi

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) A3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamami performansa dayali smav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir,

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIiK BIRIMiNIi DOGRULAYAN . o

10 | cEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 gg{lfssI{ONETIM KURULU ONAY TARIHI VE | 0 -0 c o01c0e

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [A3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
Alarm ve tehlike isaretleri
Donanim ve araglarin kullanimi

=

Ekip icinde calisma
El becerisi
El-g6z koordinasyonunu saglama
Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanimi
Geri dontistimlii atiklar
Kaba tornalama islemleri
Kayit tutma ve raporlama
. Kontrol ve uygulama teknikleri
. Mastar kullanimi
. Olcme aletleri
. Sozlii ve yazili iletigim
. Takim bileme ve degistirme islemleri
. Talagh tiretim tezgéhlar
. Tehlikeli atiklar
. Teknik resim okuma
. Tezgah, takim, aparat ve tertibat1 birbirlerine baglantili olarak kullanma
. Torna tezgahlar1 kullanimi

©ooNORwLD

NP R RERRREBRRRRERE
O ©W 0O ~NO U~ WNEREO

. Uretim siiregleri
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15UY0227-3/A3 Tornalama Islemi Ve Bakim Yeterlilik Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Birimi

21. Uriin kusuru belirleme ve giderme ydntemleri

22. Vida taragi kullanimi

23. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele
24. Zamani 1yi kullanma

EK [A3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

b) BILGILER
s X UMS Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili .o
. Basarim Olgiitii Araci
Boliim
. ) Tiim Ogrenme
BG.1 |Tezgahta meydana gelebilecek uygunsuzluklari agiklar.| G.1.6 Tl
Ciktilar
BG.2 }(aancak. 1?leme ve islenecek  malzemenin G27 11 T1
ozelliklerine gore takim ayarlarini agiklar.
BG.3 |Baglama yontemi ve baglama aparatlarini tanimlar. G3.1 1.2 T1
BG4 Mfingene, ayna, baglama pabucu, miknatisli tabla gibi G3.2 12 T1
baglama aparatlarini agiklar.
BG.5 |Teknik ¢izimleri agiklar. H.1.2 2.1 T1
BG.6 |Tezgahta baski seviyesi, capak miktarini agiklar. H.3.5 2.3 T1
BG.7 Uretﬂenvpargalarm talimatlarda belirtilen standartlara 124 39 T
uygunlugunu agiklar.
BG.8 |Par¢a iizerindeki kusurlarin neler olabilecegini agiklar. | 1.2.6 3.2 T1
BG.O Parga \./e.ya ambalaj tlizerinde gerekli etiketleme 143 34 T
islemlerini siralar.
Yapilan isleme ve malzemenin tiiriine gore ilerleme
BG.10 |hiz1, kesme hizi, devir sayis1 ve paso miktar1 gibi| H.3.6 2.3 T1
ayarlari agiklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS e 9 .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi iigini | cterlilik Birimi | Degerlendirme
s Basarim Olgiitii Araci
Boliim
. S Tiim Ogrenme
BY.1 |Yapilacak islemlerde amirlerinden onay alir. F.1.1 P1
Ciktilari
BY 2 Yapllacak. %slemlere ve islenecek parcalarin tiirline G21 11 P1
uygun kesici takimi danigarak secer.
BY.3 |Takimin boyutlarini dlger ve gerekli ayarlar1 yapar. G22 11 P1
BY 4 Yapllacilk islem.e g?re takimlarm tezgdh iizerinde G223 11 P1
takilacagi bolgeyi belirler.
BY.5 |Ozel aparatlar1 kullanarak takimlar1 tezgaha baglar. G24 11 P1
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15UY0227-3/A3 Tornalama Islemi Ve Bakim Yeterlilik Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Birimi

UMS e L . .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Mlgili YEter““kPIr,l,nll L2dDn el
s Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BY 6 Tak.lmlarn} 1§1er{116r sirasinda yerlerinden ¢ikmayacak G256 11 P1
sekilde baglandigini kontrol eder.
*BY 7 .S.(apgacak. 1.§leme ve islenecek  malzemenin G27 11 P1
ozelliklerine gore takim ayarlarini danisarak yapar.
BY 8 Belirlenmis baglama yontemine uygun baglama G31 12 P1
aparatini hazirlar.
Mengene, ayna, baglama pabucu, miknatisl tabla ya da
BY.9 |diger uygun baglama aparati ile i parcasim tezgaha| G.3.2 1.2 P1
baglar.
BY 10 Is ?arg:asmm boyutuna glre, parcayl uygun yontem ile G33 12 P1
baglayarak emniyete alir.
BY 11 Is parcasinin talimatlara uygun sekilde baglandigini G34 12 P1
kontrol eder.
BY 12 N{ark%la.ma 1§lem1n1n diizgiin olmasi i¢in is pargasinin H 11 51 p1
ylizeyini temizler.
Islemlerin  diizgiin  bir  sekilde  tamamlanip| H.3.4
BY.13 tamamlanmadiklarini siirekli kontrol eder. H.4.4 3.2 Pl
BY 14 Markalamjcl aletlefl kullane.lr‘ak is parq;%m iizerinde H13 21 P1
yapilacak isleme gore gerekli isaretlemeleri yapar.
BY 15 Acil durumlarda tezgahi, ilgili tusu kullanarak H24 99 P1
durdurur.
BY 16 Is p"arg:asml islemek igin tezgahin kumanda kollarin1 ve H3.1 53 P1
Ol¢ii tamburlarini kullanir.
BY 17 Cesitli Olcii aletleri ile teknik cizimler iizerinde gerekli H.1.2 21 T1
hesaplamalari yapar.
*BY 18 Teknik do'kumante.is.yona gore delik delme ve delik H3.2 53 P1
tornalama islemlerini uygular.
BY 19 Kanal agma, kilavuz ve pafta ¢ekme gibi islemlerde H3.3 53 P1
kaba tornalama yapar.
Teknik dokiimantasyona gore, pargaya silindirik
*BY.20 |tornalama, konik tornalama, alin tornalama, kademeli| H.3.3 2.3 P1
tornalama yapar.
BY 21 Tezgahta baski seviyesi, ¢capak miktar1 gibi durumlari H35 93 P1
kontrol altinda tutar.
Yapilan isleme ve malzemenin tiiriine gore ilerleme
*BY.22 |hiz1, kesme hizi, devir sayisi ve paso miktar1 gibi| H.3.6 2.3 P1
ayarlari talimatlara gore degistirir.
BY 23 Kesici takim u(;la'rgn islemler boyl'mca gozlemleyerek, H41 24 p1
asinma, kirtlma gibi durumlari tespit eder.
BY.24 |Asiman veya kirilan takim uglarini danisarak degistirir. | H.4.2 24 P1
BY 25 Pargalarl gozlemleyerek bozulan veya kirilan pargalar H43 54 p1
tespit ederek ayirir.
BY 26 P‘E?,I'(faHITl .elle ve gozle ilk mua}-/enesml yaparak catlak, 121 3.2 p1
pliriiz gibi uygunsuzluklar tespit eder.
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15UY0227-3/A3 Tornalama Islemi Ve Bakim Yeterlilik Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Birimi

UMS e L . .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Mlgili YEter““kPIr,l,nll L2dDn el
s Basarim Olgiitii Araci
Boliim

BY 27 Pargargg umangu, ic-dis capi, kanal genisligi 123 39 T1
derinligi-acisini dlger.

BY 28 Par.g:ar.lir} .uzunlugu, ic-dis ¢ap1, kanal genisligini, 123 3.2 P1
derinligini ve agisin1 kontrol eder.

BY 29 Ege, zm}par'fl gibi alet., ?rag.ve geréqer kullanarak 125 39 P1
pargalar tizerinde gerekli rotus islemlerini uygular.

BY.30 |Tespit ettigi kusurlu parcalari amirlerine bildirir. 1.2.6 3.2 P1

BY.31 |Diizeltme icin gerekli tornalama islemlerini uygular. 1.3.2 3.3 P1

BY 32 Talimatlara uygun ol'flratk islemleri tamamlanan 13.3 33 P1
pargalar1 kontrol eder ve istifler.

BY.33 |Islemi biten pargalar ile ilgili kayitlar tutar. 4.1 3.4 P1

BY 34 Ha.tz%, aksaklik, gecikme tiirlinden uygunsuzluklarla 14.2 34 P1
ilgili kayzitlar1 tutar.

BY 35 Parg.:anln iizerindeki talas, capak gibi kalintilar 112 31 P1
temizler.

BY 36 Parga Yeya ambalaj {izerinde gerekli etiketleme 143 34 P1
islemlerini yapar.

BY 37 Is}eneg pargalar1 uygun tasima yontemiyle kontrol 111 31 P1
bolgesine alir.

*BY 38 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A1D 41 P1
donanimlar1 kullanir.

*BY 39 Ya.pllan gall?maya ait uyarl‘ ‘isaret ve levhalart Ald a1 P1
talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.

*BY 40 Teh.hkeh ve zararl atiklar 1(;1{1 gerekli onlemleri alarak B.2.2 4. P1
gegici olarak depolamasini saglar.

*BY 41 Isle_m formle%r}nda yer alan talimatlara ve planlara gore C11 4. P1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 42 nygulamada_ .izin .V?I‘ﬂel’l tolerans ve sapmalara gore C12 42 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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15UY0227-3 Tornaci (Seviye 3) Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

YETERLILIK EKLERIi

EK 1: Yeterlilik Birimleri

15UY0227-3 /A1 Is Saghg ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yonetim Sistemleri
15UY0227-3 /A2 Tornalama Oncesi Hazirlik Islemleri
15UY0227-3 /A3 Tornalama Islemi ve Bakim

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar
BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

EL BREYZI: Bir elektrik motoru miline bagli mandrene takili matkap ucu ile delik delmeye yarayan
aleti,

ELLECLEME: Yiiklerin araglara yiiklenmesini, indirilmesini, bosaltilmasini,
FIRDONDU: iki punta arasinda tornalama yapabilmek icin is parcasi iizerine takilan parcayi,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmayi
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

GEZER PUNTA: Torna tezgahi {izerinde hareket ettirilerek uzun pargalarin tezgiha baglanmasinda
kullanilan yardimer aparati,

HIDROLIK: Sivi basinciyla galisan sistemlerin hareket ve kontroliinii gergeklestiren teknolojiyi,
ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ILERLEME HIZI: Kesici takimin is pargasinin kendi ekseni etrafinda bir tam devrinde almis oldugu
yolu,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lgme cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6lgme cihazin1 mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama ve
sonuca gore gerceklesecek diizeltme iglemini,

KATER: Kesici takim u¢larinin takim tezgahina baglanmasinda kullanilan gereci,

KESICI TAKIM: Talasli imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme islemlerini
gercgeklestiren gereci,

KESME HIZI: Kesici takimin is pargasinin ¢evresinde bir dakikada metre cinsinden aldig1 yolu,

KILAVUZ CEKME (DiS ACMA): Is parcasi iizerindeki onceden agilmis deliklerde, vida ve
civatalarm ihtiyag duyduklari dislerin olusturulmasi islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tiim
alet, arag, gerec ve cihazlari,
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15UY0227-3 Tornaci (Seviye 3) Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

KOMPARATOR: Is pargasinin 6lgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii degerine
gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali 6lgiim diizenegini,

MANDREN: Torna tezgahina kesici takimlarinin takildigi, kuvvetli sikma i¢in tasarlanmis makine
parcasini,

MARKALAMA: Teknik cizimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme yerlerinin is parcasi
iizerine isaretlenmesi iglemini,

MASTAR: Islenen parcanin dlciilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla belirlemeye
yarayan 0l¢ii gerecini,

PAFTA CEKME: Silindirik pargalarin dis kismina vida disi olugturma iglemini,
PASIMETRE: Gegerlik-gegmezlik ilkesine dayali hassas 6l¢iim aletini,

PASO: Talagh iiretimde her bir islem gecisinde is parcasindan alinan talagin kalinligini veya
miktarini,

PUNTA MATKABI: Torna tezgdhinda puntaya alinarak islenecek parcalarin alin yiizeyine punta
deligi agmak i¢in kullanilan aleti,

RISK: Tehlikeli bir olaymn meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
SAPMA: Olgiim sonucu ile ger¢ek deger arasindaki farki,

SOGUTMA SIVISI: islem gorecek is pargasinda, is parcast ve kesici ug arasinda siirtinme yoluyla
ortaya ¢ikan 1sinin giderilmesi amaciyla kullanilan siviyi,

TAKIM TASIYICI: Tornalamada kesici takimin iizerine sabitlendigi ve uygun miktarlarda paso
verilmesini saglayan, bir kizak {izerinde kontrollii sekilde hareket edebilen aparati,

TALAS KALDIRMA: Cesitli tezgdh veya makineler kullanarak ya da kesici, delici, asindirici
takimlar ile is parcasi iizerinden istenilen Slgiiler icinde malzeme kaldirma islemini,

TEHLIKE: insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gormesi, isyeri
ortaminin zarar gérmesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek potansiyel kaynak
veya durumu,

TORNA AYNASI: Torna tezgahlarinda islenecek olan parganin giivenli ve siki sekilde baglanmasim
saglayan aparati,

TORNA TEZGAHI: Kendi ekseni etrafinda dondiiriilen is parcasi {izerinden kesici takim aracihigiyla
talag kaldirilan takim tezgahini,

VIDA TARAGI: Vidanm disleri arasindaki uzakligi 6lgmeye yarayan aleti

ifade eder.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollar

Tornaci (Seviye 3) meslek elemani gerekli yeterlilik birimlerini alarak Tornaci (Seviye 4) yeterliligine
ulasabilir.
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EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

a) Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin metal, makine veya talagli imalat
programlarindan mezun, talagli imalat alaninda en az {i¢ (3) y1l deneyime sahip olmak

b) Meslek yiiksekokullarinin ilgili bdlimlerinden mezun, torna alaninda en az bes (5) yil
deneyime sahip olmak

c) Tornaci (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip ve en az yedi (7) yil mesleki deneyime
sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme degerlendirme ve 6lgme
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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