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ONSOZ

Isil Islem Iscisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme

Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 06.11.2012 tarihinde imzalan igbirligi protokolii ile gérevlendirilen Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikasi tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektérdeki
ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak iizerinde
gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan
incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yd&netim
Kurulunun 03.09.2014 tarih ve 2014/56 sayili karari ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik

Cercevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektdr komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y6netmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim 6Slgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak o6l¢me, degerlendirme ve degerlendirici
Olciitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
= Kuruma yetkilendirme 6n basvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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14UY0198-4/Is11 islem iscisi (Seviye 4)

Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00

14UY0198-4 ISIL ISLEM iSCiSi (SEVIYE 4) ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Isil Islem Isgisi
2 | REFERANS KODU 14UY0198-4
3 | SEVIYE 4
ULUSLARARASI
. . I 18121
4 SINIFLANDIRMADAKI YERI SCO08: 8
5 | TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 03.09.2014 — 2014/56
7 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
Cesitli sekil ve ozellikteki metal malzemelerin, fiziksel
ve mekanik Ozelliklerinin uygun hale getirilmesini
saglamak amaciyla tavlama, sertlestirme, normalizasyon
gibi islemlerin egitim almis ve nitelik kazandirilmis
kisiler tarafindan yliriitilmesi ve calismalarda kalitenin
artirilmast igin;
8 | AMAC
e Adaylarin sahip olmas1 gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,
e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
11UMS0148-4 Isil islemci (Seviye 4)
10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I
11 | YETERLILiGIN YAPISI
11-a) Zorunlu Birimler
14UY0198-4/A1 Is Saglhig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim Sistemleri
11-b) Se¢meli Birimler
14UY0198-4/B1 Isil Islem Donanimlarinda Isil Islem Yapmak
14UY0198-4/B2 Diger Yontemlerle Yiizey Sertlestirme Yapmak
11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilar:
I. Alternatif: Al, B1,
I1. Alternatif: Al, B1, B2
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Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Adaylar teorik ve performansa dayali sinava tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri igin

teorik ve performansa dayali siavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sartt vardir. “11-c) Birimlerin

Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilar1” maddesinde belirtilen alternatifler arasindan

birini segecek olan aday, sectigi alternatife ait yeterlilik birimleri i¢in hazirlanmis sinava girer.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi

gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin

birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi
gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILiK SURESi Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

Belge gegerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime tabi
tutulur. Adaym performansi belge aldig: tarihten itibaren
2. yil ile 3. wyil arasinda smav ve belgelendirme
kurulusunun  belirleyecegi  gbézetim  yontemi ile
degerlendirilir.

14 | GOZETIM SIKLIGI Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan veya
gozetimi belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle
yapilamayan belge sahiplerinin belgeleri askiya alinir.
Aski nedeni ortadan kalkan Dbelge sahiplerinin
belgelerinin gecerliligi gegerlilik siiresi sonuna kadar
devam eder.

Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
) a) 5 yil belge gecerlilik siiresi i¢inde yeterlilik belgesi
BELGE YENILEN{EDE kapsaminda toplamda en az 2 y1l ¢alistigina dair resmi
15 UYCiULANACz-&K OLCME- - kayit,
DEGERLENDIRME YONTEMI
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan Uygulama (performans) Smmavi (P1)
Degerlendirme  sonucu  olumlu olan  adaylarin
belgegecerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.
e YETERLILiGi GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
KURULUS(LAR) (MESS)

17 YETE.BLILIGI.DOG.RULAYAN MYK METAL SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY

18 TARIHI VE SAYISI 03.09.2014-2014/56
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Yonetim Sistemleri

14UY0198-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE VE KALITE YONETIM SiSTEMLERI

YETERLILIK BIRIMi

{ | VETERLILIK BIRIMi ADI ?ijgiiiiVe Giivenligi, Cevre Ve Kalite Yonetim
2 | REFERANS KODU 14UY0198-4/A1

SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 03.09.2014
5 | B)REVIZYON NO -

C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0148-3 Is1l islemci (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: is saghg ve giivenligi, yangin ve acil durum kurallarini uygular.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 uygular.

1.2: Acil durum prosediirlerini uygular.

1.3: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre koruma mevzuatina uygun cahsir.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.

2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun cahisir.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

3.2: Kalite saglamaktaki teknik prosediirleri uygular.

3.3: Yapilan ¢alismalarin kalitesini denetim altinda tutar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): Al birimine yonelik teorik smav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢gmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Al birimine yonelik performansa dayali smnav Ek Al- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
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kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav ger¢ek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK Al-2) tamami performansa dayali smav ile
olgtilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

YET.ERPILIK BIRIMINI TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
9 |GELISTIREN (MESS)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BiRIMIiNi
10 | DOGRULAYAN SEKTOR MYK METAL SEKTOR KOMITESI

KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 vy 03.09.2014-2014/56

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 90 saatlik ve agagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

Acil durum bilgisi

Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma yontemleri bilgisi

Donanim ve araglarin kullanimu bilgi ve becerisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi

Ellegleme, tagima ve sabitleme donanimi giivenli sekilde kullanma becerisi
Isil islem ile ilgili is saghg1 ve giivenligi bilgisi

© oo No Ok wNRE

Is sagh1 ve giivenligi bilgisi
. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

el
= o

. Kalite giivence sistemleri bilgisi
. Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

=
w N

. Kullanilan malzeme ve iirtinlerin genel 6zellikleri bilgisi

'—\
o

. Otonom bakim prosediirleri bilgisi

. Risk analizi bilgisi

. Sogutma s1v1 ve kimyasallarini kullanma bilgisi
. Tehlikeli atik bilgisi

. Uretim siirecleri bilgisi

i e v
o ~N o O
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19. Yangim 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik
. . Birimi Degerlendi
No Bilgi ifadesi ilgili irimi egerlendirme
v Basarim Araci
Boliim L
Olciitii
BG.1 Is saghg ve fguvenhg’lm etkileyecek riskleri ve alin- A1l 11 T1
masi gereken onlemleri siralar.
BG.2 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A1D 11 T
donanimlar1 kullanir.
BG.3 Yapilan calismaya ait uyar isaret ve levhalar1 talimat- Al 11 T

lar1 dogrultusunda yerlestirir.

Yapilan caligmaya ait uyari igaretleri ve levhalarin
BG.4 |calisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin| A.1.4 11 T1
giivenligini saglar.

Yanic1 ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde

BG.S saklanmas1 hakkinda bilgi sahibidir.

Al5 11 T1

Tehlike durumlarimi saptayip yok etmek iizere onlem

BG.
G.6 alma ¢alismalarina katkida bulunur.

A3l 1.2 T1

Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarim
BG.7 |amirlerine ve vyetkililere veya gereken durumlarda| A.3.2 1.2 T1
isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.

Acil durumlarda giivenlik talimatlarinda belirtilen

BG.8 sekilde ilgili gorevlilere bildirimlerde bulunur. Ad2 13 T

BG.9 Donuslturulebllen malzemelerin geri kazanimi igin B.21 59 T1
gerekli ayirmay1 ve siniflamayi yapar.

BG.10 Dokiilme ve 51zmt11.ara kars1 kullanilacak uygun dona- B.2.4 99 T
nim, malzeme ve ekipmani tanir.
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore

BG.11 . s C.l1 3.1 T1
kalite gerekliliklerini uygular.

BG.12 |Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarin1 doldurur. | C.2.3 3.2 T1

BG.13 |Yapilan islerin uygunlugunu kontrol eder. C.3.2 3.3 T1

BG.14 Islemi tflmamlanan malzemelerin teknik Ozelliklere C33 33 T1
uygunlugunu kontrol eder.

BG.15 C'alllsma .s1r.a§1nda saptanan hata ve arizalar1 yetkili ca1 33 T1
kisilere bildirir.
Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine

BG.16 ve ortadan kaldirilmasina katkida bulunur. 42 33 T

BG.17 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve ariza- caa 33 T1

lar1 amirlerine bildirir.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili Birimi Degerlendirme
vree Basarim Araci
Boliim P
Olgiitii
BY 1 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan c¢alis- A2 12 P1
malara katilir.
BY 2 Tehlike durumlarim saptayip yok etmek iizere dnlem A3l 12 P1
alma calismalarina katkida bulunur.
Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarim
BY.3 |amirlerine ve vyetkililere veya gereken durumlarda| A.3.2 1.2 P1
isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.
*BY 4 Kullannlnlan ?1}'1azlara ve yapilan isleme 6zel acil durum A33 12 P1
prosediirlerini uygular.
BY 5 Acil durumlarda c¢ikis veya kagis prosediirlerini Al 13 P1
uygular.
BY 6 Gevrgekl.estiril‘en islemler ile 1ilgili gevresel etkilerin B11 21 P1
dogru bir sekilde saptanmasi ¢alismalarina katilir.
Is siireglerinin uygulanmas1 sirasinda gevre etkilerini
BY.7 g . , B.1.3 2.1 P1
dogru sekilde gozler.
Is siireglerinin uygulanmas1 sirasinda olusabilecek
BY.8 i . B.1.3 2.1 P1
zararli sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmasina katilir.
Tehlikeli ve zararh atiklari, verilen talimatlar dogrul-
*BY.9 . B.2.2 2.2 P1
tusunda diger malzemelerden ayristirir.
Tehlikeli ve zararh atiklar i¢in gerekli 6nlemleri alarak
BY.10 . . B.2.2 2.2 P1
gecici olarak depolamasini saglar.
Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koru-
*BY.11 |yucu donanim ve malzemeleri kullanir veya digerlerine| B.2.3 2.2 P1
kullandirr.
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore
*BY.12 |, .. e C.l1 3.1 P1
kalite gerekliliklerini uygular.
*BY 13 nygulamada_ izin .V?rllel’l tolerans ve sapmalara gore C12 31 P1
kalite gerekliliklerini uygular.
BY 14 Alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine C13 31 P1
uygun caligir.
BY 15 Ya.pl_lacak iglemin tiirline gore kalite saglama teknik- co1 3.2 P1
lerini uygular.
BY 16 1s}ernlier s1vras1nds'1 kalite saglama ile ilgili teknik prose- C22 32 P1
diirleri dogru sekilde uygular.
BY 17 Ise uygun &zel kalite sartlarinin karsilanmasi saglar. C29 39 P1
Operasyon bazinda calismalarin kalitesini denetleme
BY.18 (ORCH ! 3.3 P1
caligmalarina katilir.
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Yeterlilik
UMS PP ~ .
. : Birimi D lend
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili HES T
= Basarim Araci
Boliim .o
Olciitii
Hata ve arizalar olusturan nedenlerin belirlenmesine
BY.19 ve ortadan kaldirilmasina katkida bulunur. Ca.2 33 Pl
BY 20 Yetklsl’nde.olma.lya.n. veya gideremedigi hata ve ariza- caa 33 P1
lar1 amirlerine bildirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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14UY0198-4/ B1 Is1l islem Donanimlarinda Isil Islem Yayin Tarihi:03.09.2014 Rev. No:00
Yapmak

14UY0198-4/B1 ISIL iISLEM DONANIMLARINDA ISIL iSLEM YAPMAK YETERLILIK

BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is1l Islem Donanimlarinda Sertlestirme Yapmak
2 | REFERANS KODU 14UY0198-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 03.09.2014
5 | BIREVIZYON NO -

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0148-4 Isil Islemci (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Cahisilan veri diizenler.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninin 6zelliklerini belirler.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢aligmaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanim ve is alam1 temizligi yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Alet ve donanimlarin koruyucu ve talimath bakimlarim yapar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Calisma donanimlarinin c¢alisabilirlik durumlarini denetler.

2.2: Donanimlarin bakim asamalarini uygular.

2.3: Donanimlarin bozulma ve yipranmalari ile ilgili bilgileri aktarir.

Ogrenme Ciktis1 3: is 6ncesi hazirhiklar: yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Is programmi yapar.

3.2: Olgme aletlerini kontrol eder.

3.3: Is parcasini ve iiretildigi malzemenin dzelliklerini inceler.

3.4: Isil islemlerde kullanilacak ekipman ve malzemeyi hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 4: Parcayi isil isleme hazirlar.
Basarim Olgiitleri:

4.1: Is pargasin1 kumlar.

4.2: 1s pargasim yikayarak temizler.

4.3: Aparat ve tel baglayarak sepetlere yerlestirir.

4.4: On 1s1tma yapar.

Ogrenme Ciktis1 5: Isil islem firinlarinda sertlestirme yapar.
Basarim Olgiitleri:

5.1: Isil islem firinlarinda sertlestirme yapar.

5.2: Isil islem firinlarinda nitriirasyon yapar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 8
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5.3: Isil islem firinlarinda sementasyon yapar.

Ogrenme Ciktisi 6: Tuz banyolarinda sertlestirme vapar.
Basarim Olgiitleri:

6.1: Tuz banyolarinda sertlestirme yapar.

6.2: Tuz banyolarinda sertlestirme i¢in tamamlayici islemleri yapar.

6.3: Tuz banyolarinda nitriirasyon yapar.
6.4: Tuz banyolarinda sementasyon yapar.

Ogrenme Ciktis1 7: Temel 1s1l islemleri yapar.
Basarim Olgiitleri:

7.1: Normalizasyon yapar.

7.2: Menevis (temperleme) yapar.

7.3: Is parcasina sogutma islemleri uygular.

Ogrenme Ciktisi 8: Sertlik kontrolii yapar.
Basarim Olgiitleri:

8.1: Sertlik 6l¢iimiine hazirlik yapar.

8.2: Sertlik 6l¢iimii yapar.

8.3: Kontrol ve raporlama yapar.

Baglam: Aday, 3 sertlik dl¢iimii yontemiyle (Rockwell, Vickers ve Shore Sklereskobu) de dlgiim
yapabilmelidir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1): B1 birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile 6l¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Siav

(P1) B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans siavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali smav ile
Olclilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.
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Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YET].ERL.ILIK 1100 I TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI

9 | GELISTIREN (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRiIMIiNi
10 | DOGRULAYAN SEKTOR MYK METAL SEKTOR KOMITESI

KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 ey 03.09.2014-2014/56

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 200 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:
Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
El-goz koordinasyonunu saglayabilme becerisi
Hassas dl¢lim yapabilme becerisi
Is1l islem bilgisi
Kalite kontrol metotlar1 bilgisi
Kullanilan malzeme ve iiriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
Malzeme standartlar1 bilgisi
Meslek matematigi bilgisi

. Mesleki terim bilgisi

. Muayene ve test teknikleri bilgisi

. Otonom bakim prosediirleri bilgisi

© oo N LN RE

e =
W N R O

. Olgme bilgisi
. Sogutma s1vi ve kimyasallarini kullanma bilgisi

=
a1

. Sozlii ve yazili iletisim yetenegi

. Tehlikeli atik bilgisi

. Temel metal bilgisi

. Temel nitriirasyon teknikleri bilgisi

. Temel sementasyon teknikleri bilgisi
. Uretim siirecleri bilgisi

NN PR
B O © 0~ o

. Zaman iyi kullanma becerisi
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EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
oo . UMS Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Igili
= Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili is emirle- Tiim bagarim
BG.1 |. . .. o F.11 g T1
rini amirinden veya is talimatlarindan alir. olgiitii
BG.2 Islemler s1ras.1nda kullanilacak kontrol ve muayene D22 12 T1
araglarini ve cihazlarini tanir.
BG.3 |Temizlik yaparken is giivenligi sartlarini gozetir. D.3.2 1.3 T1
BG.4 |is giivenligine zarar verebilecek maddeleri tanir. D.34 1.3 T1
BG5S Y'a_pma51 gereken otonom bakim ve temizlik islemlerini E2o 99 T1
bilir.
BG6 Kullanilan alej[ ve donanimlardaki yipranma ve E31 23 T1
bozulmalar belirler.
flgili is parcasmin varsa onceki imalat asamalari
BG.7 hakkindaki raporlar1 ve teknik bilgileri inceler. F1.2 3.1 T
Is emirleri ve talimatlarda belirtilen esaslara gore
BG.8 |calisma agsamalarinda yapacagi islemleri ve siralama-| F.1.3 3.1 T1
st belirler.
Talimatlar ve is emirlerinde istenen Ozellikler ve is
BG.9 |parcasimmin malzeme niteligine uygun 1sil islemi| F.1.4 3.1 T1
belirler.
BG.10 .Uygula‘r'laca.lk. 1s1l .1slern1n ozelliklerine gore tahmini F15 31 T1
islem siiresini tespit eder.
BG.11 Sl(apllacak islemlere uygun olan Olgme aletlerini Fo1 39 T
listeler.
BG.12 Is pargasmmvﬁZlkl durum \fe seklini 1nceleyerek uyguni 44 33 T1
tagima ve baglama metodu ile aparatlarini belirler.
Sertlestirme islemi Oncesinde veya sonrasinda is
BG.13 |pargasinin yikama islemi ihtiyacini is emirlerine gore| G.2.1 4.2 T1
belirler.
BG.14 Y_11_<ama soliisyonu kimyasallarint nasil kullanacagini G223 4 T1
bilir.
Isil iglem gorecek is pargasinin sekil, boyut ve agirlik
At s .. . v 11t G31
BG.15 |6zellikleri ile gergeklestirilecek 1s1l islem ozelliklerine G392 4.3 T1
uygun baglama yontemini ve telini belirler. B
BG.16 F 1rin V?ya f)c'akta. uygulanacak 6n 1sitma sicakligini ve GA43 44 T1
islem siiresini belirler.
Is pargast ve is emirlerinde belirtilen sertlestirme
BG.17 |6zelliklerini dikkate alarak tuz banyosu icin kimyasal| H.5.2 6.1 T1
bilesimi belirler.
BG.18 Is parg;gs1 6z.ellikl.er? ve _istenilen sertlestirmeye uygun H6.1 6.2 T
olan bitirme iglemini belirler.
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UMS Yet'el'rlll'lk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili 07T &
Bilim | Dasarim Araci
Olciitii

Is emirlerinde belirtilen sertlesme miktari, derinligi ve
BG.19 |is pargasimnin sahip oldugu karbon miktarina gore tuz| H.9.3 6.4 T1
banyosunda yer alacak kimyasallar1 belirler.

Is parcasi ozelliklerini ve daha onceden uygulanmis
BG.20 |olan 1s1l islemleri g6z Oniine alarak normalizasyon| 1.1.1 7.1 T1
isleminin hangi ortamda uygulanacagim bilir.

Is pargasinin dzelliklerini ve daha énceden uygulanmis
BG.21 |olan 1sil islemleri g6z Oniine alarak uygun| 1.2.1 7.2 T1
menevisleme sicakligini ve siiresini bilir.

Isil islem gormiis olan is pargasinin Ozellikleri ve
BG.22 |gergeklestirilmis olan 1s1l islemin niteligini dikkate| 1.3.1 7.3 T1
alarak yapilacak olan sogutma iglemini bilir.

Is parcast ve uygulanmis olan 1sil islem cesitlerinin
BG.23 |ozelliklerini géz 6niinde bulundurarak uygun sertlik| J.1.2 8.1 T1
6lgme cihazini tespit eder.

Malzeme cinsine gore batict ucun seklini ve uygulama

BG.24 J2.1 8.2 T1
basincint bilir.
BG.25 Malzeme cu}sm.e . V.e‘ kalinligina goére uygulama 131 8.2 T1
basincini ve siiresini bilir.
BG.26 |Olgiilen degere gore numune sertligini hesaplar. J4.4 8.2 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tngili 5
- Basarim Araci
Boliim .
Olgiitii
BY 1 Yapllac.ak 1$¥er \Te.lmzqa.t programiyla ilgili tiim tali- F11 Tun} bﬁg‘e‘mm P1
mat ve is emirlerini amirinden alir. Olciiti
BY 2 Yaplla'r'l (;flh_sm_alar _hakklnda amirlerini ve ilgili D35 Tur{l b%']:S?.rlm P1
operatdrleri bilgilendirir. olgiitii
BY 3 Uygun olmayan"par(,ja.ve}ia malzeme alanin1 kontrol D14 11 P1
altinda tutarak diizenini saglar.
BY 4 Calisma icin gerekli aparat, ma.kl'ne, tezgah ve dona- D23 12 p1
nimlar1 ¢alismaya hazir hale getirir.
Calisma siiresince kullanilacak malzeme, ara¢ ve
*BY.5 |gereglerin ISG kapsaminda uygunlugunu kontrol| D.2.4 1.2 P1
ederek gerekli 6nlemleri alir.
BY 6 ?allsma suasmdef uyg.unwo.lmayan bir durum oldu- E12 91 P1
gunda veya olacagi sezildiginde ¢aligmay1 durdurur.
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UMS Ylgti?’lir:rlllilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
e Basarim Araci
Boliim .
Olgiitii

BY 7 Arag, gereQ. Ve.donammlarm yetkisindeki sorun ve E14 91 P1
arizalarimi giderir.

BY 8 Donafnmlarm du.zgun ve siirekli ¢aligmalarii sagla- E21 99 P1
mak iizere gerekli bakim asamalarini uygular.
Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmas1 igin

BY 9 arag ve donanlmlgrdgl.q bozulma, yipranma tyrgr}den E32 23 P1
olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere
aktarir.

BY 10 Parga}grm (;all.sn.la‘ ornl.lr.le.rlnl t'aklp' ede.re1.<.zarnan1 E34 53 P1
geldiginde degistirilmesi i¢in amirlerine bildirir.

BY 11 Islemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger dokiiman- F16 31 P1
lar1 doldurur.

BY 12 Olgme aletlerinin dogru olglip 6lgmedigini kontrol F22 39 P1
eder.
Is parcasinin imal edildigi malzeme &zelliklerini,

BY.13 |kesit kalinhigin1 ve alasim igindeki karbon miktarim| F.3.1 3.3 P1
uygun yontemlerle inceler.

BY 14 Is parcasinin 1s1l islem oncesi sahip oldugu sertlik F32 33 P1

derecesini uygun yontem ve cihazla dlger.

Uretim siireci i¢cinde dnceden 1s1l islem gdrmiis ve
BY.15 |tekrar 1sil isleme tabi tutulacak is par¢asina uygun| F.3.4 3.3 P1
ekipman ile sicaklik kontrolii yapar.

Firin, tezgah ve banyolarin ¢alisma dncesi gerekli 6n
*BY.16 |kontrol islemlerini talimatlarda belirtilen sirayla| F.4.2 3.4 P1
yapar.

Gergeklestirilecek 1s1l islemlerde kullanilacak kimya-

*BY.17 |sal madde ve gazlarin karisim ve kullanim oranlarini| F.4.3 3.4 P1
talimatlara uygun olarak tespit eder.
Isil islemde kullanilacak firin, tezgah ve/veya

*BY.18 |banyolarin gerekli ayarlamalarini talimatlara uygun| F.4.4 3.4 P1
olarak yapar.

Tespit ettigi sorun ve arizalar varsa giderilmesini

BY.19 | F.4.5 3.4 P1
saglar.

*BY 20 Kumlama yapilacak is par(;avsmln .nl.te.hklerlne uygun -~ 41 P1
olan kum veya metal parcacigi ¢esidini seger.

BY 21 {(um'lama. yapilacak is parcasinin b.oyut' Ye sekil G13 41 p1
ozelliklerine uygun olan kumlama makinesini seger.

BY 22 Kumlama mzilklnesme yeterli miktarda kum veya G4 41 P1
metal parg¢acigini doldurur.

BY 23 K}lm'l'ama makinesi 1{zer11?d§: gerekli kum debisi, G5 41 P1
puiskiirtme basinci ve siire gibi ayarlari yapar.

BY 24 Kumlanacak is par¢asini kumlama makinesine uygun G16 41 p1

sekilde yiikleyerek kumlamay baslatir.
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UMS Ylgti?’lir:rlllilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi lgili &
e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii

*BY 25 Belirlenmis l.<umlarna islemi "sur651 sonlinda 1$ G17 41 p1
parcasin1 makineden ¢ikartarak ytizey kontrolii yapar.

BY 26 {s parcasi gltehk.lerme gore gerekli ise basingli su ile G292 4. p1
on yikama islemi yapar.

BY 27 Gerekli klfnyasallarl belirli olgiilerde karigtirarak G24 4. p1
yikama soliisyonunu hazirlar.

BY 28 Yikama soliisyonunu yikama i¢in uygun sicakliga G25 4. p1
ulasana kadar 1sitir.

BY 29 Isinan soliisyonu yikama islemi gercgeklestirilecek G25 4. p1
tanka doldurur.

BY 30 Isu pargasn%l yikama sollisyonuna daldirarak uygun G26 4. P1
stire bekletir.

BY 31 Yikama iglemi biten is pargasini yikama tankindan G256 4.2 p1
cikartir.
Is parcasini basingl su piiskiirterek veya uygun bir

BY.32 |yikama makinesine alarak kimyasal kalintilarindan| G.2.7 4.2 P1
arindirr.

*BY 33 Is parcasimi Ozel kurutucu veya firina yiikleyerek G28 42 P1
Kurutur.

*BY 34 :'ee;ei)aglanacak is pargasinin ozelliklerine uygun teli 632 43 p1

BY 35 S?Qtlgl teli liygun boyda keserek ig parcasina uygun G392 43 P1
yontemle baglar.

BY 36 Aparatlanacak .1§ parcasmin Ozelliklerine uygun G33 43 P1
aparati segerek is parcasina takar.
Isil iglem firinlarinda islem gorecek is parcasin sekil,

*BY.37 |boyut ve agirlik 6zelliklerine uygun firin sepetlerine| G.3.4 4.3 P1
is emirlerinde belirtilen sekilde dizer.

BY 38 On 1s1tmavyapllacak 1$ parc;asml uygur.l. yontemle 6n G4 44 P1
1sitma ocagina veya 1sil iglem firinina yiikler.

*BY 39 Is pargasinin ‘Eamaml islem gorﬂecek kesitleri boyunca GA4 44 P1
uygun sicakliga ulagana kadar 6n 1sitma uygular.

BY 40 On 1sitma islemi tz.nn.afnlﬁnfm is pargasini firin veya GAS 44 P1
ocaktan ¢ikartarak ilgili boliime sevk eder.
Is parcas1 6zellikleri ve is emirlerinde belirtilen sert-

BY.41 |lesme ozelliklerine uygun 1sil islem firin ¢esidini| H.2.1 5.1 P1
belirler.
Is parcasi ozellikleri, 1s1l islem gerceklestirilen firin

*BY 42 §ze11ik1?ri Ye is emivrlerinde istc'en'en sertlige uy%un H22 51 P1
islem siiresi, sicakligi, gaz debisi, basing ve diger
ayarlar1 yapar.

BY 43 IS.. parcasini 1s1l iglem flrln}nda 'once'de.n belirlenen H23 51 p1
stire boyunca tutarak sertlestirme iglemini uygular.
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UMS Ylgti?’lir:rlllilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
e Basarim Araci
Boliim .
Olgiitii

BY 44 Islem siiresi sonunda is pargasmi uygun ydntemle H24 51 P1
firindan ¢ikartir.

BY 45 .F1r_1n sepeti, aparat ve ig parcasini uygun sekilde H25 51 P1
istifler.

. H.5.1 6.1

BY 46 ;1"11112 banyol‘z‘irnfl‘dareslrl mliszlierillerden kalmig kalinti, H72 6.3 P1
ortu veya ciiruf varsa temizler. HO.1 6.4

*BY 47 Gerekli lenya.lsa.lle.lrl uygun oOlgiilerde karigtirarak tuz H 5.3 6.1 P1
banyosu bilesimini hazirlar.

*BY.48 |Tuz banyosunu gerekli sicakliga 1sitir. H5.4 6.1 P1

BY.49 |Gerekli sicakligin devamliligini kontrol eder. H5.4 6.1 P1

BY 50 Is parg:as.ml uygun Ozellikteki ‘ l‘<anca ve asmal o 6.1 P1
cubuklar ile tuz banyosuna yerlestirir.
Is emirlerinde belirtilen sertlestirme sicakliginda

BY.51 |uygun siire boyunca is parcasini tuz banyosunda| H.5.6 6.1 P1
tutar.

BY 52 Is parcasimi sicakligi ?yftrlanmls .kursun veya AS H 6.2 6.2 P1
banyosuna alarak yeterli siire bekletir.

BY 53 Is Vpargasml sicakligt ayarllanumls uygu.n ozellikteki H 6.3 6.2 P1
yag banyosuna alarak yeterli siire bekletir.

*BY 54 Is parcasini sicakligi ayarlanrr.nsuuygun oz.elhktekl Ul LG4 6.2 P1
tanki /banyosuna alarak yeterli siire bekletir.

BY 55 Is par.(;afml basm.gh veya fanli hava tankina alarak H6.5 6.2 P1
yeterli siire bekletir.

BY 56 S?rtlestn‘.m.e 1§lemler1 :[amamlanan is pargasmu 6.6 6.2 P1
yiizeylerini temizlenmek {izere sevk eder.

*BY 57 Is par.(;a"sml uygu.n ozellikteki 6n 1sitma ortaminda H71 6.3 P1
yeterli siire bekletir.

BY 58 Bagyo .klmyasallarmln analizini yaparak gerekiyorsa H73 6.3 P1
eksik kimyasallar1 tamamlar.

BY 59 Is parcasinmi aski ve kancalar yardimiyla nitriirasyon H74 6.3 P1
banyosuna daldirir.

*BY 60 Nitriirasyon banyosu sicakligii  uygun diizeye H75 6.3 p1

" |ayarlayarak diizenli kontrol eder. o '

BY 61 Is emlr"lerllnde belirtilen nitriirasyon derinliginde H76 6.3 p1
uygun siire i parcasini banyoda tutar.

BY 62 Islem sur651. bltlmln‘(‘le i pargasini kimyasal H77 6.3 p1
kalintilar1 temizlenmek iizere sevk eder.
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UMS Ylgti?’lir:rlllilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
sy Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii

Firin tiiri ve igslem 6zelliklerine gore firin iizerinde

BY.63 |yapilmasi gereken sicaklik, basing, islem siiresi ve| H.8.1 5.2 P1
gazlar ile diger kimyasallara iliskin ayarlar1 yapar.

BY 64 Is pars:asml uygun yontem ile 1sil iglem firinina H 8.2 5.2 P1
yerlestirerek firini1 calistirir.

BY 65 Onceden behrls:nrms stire boyunca is parcasini firinda H8.3 5.2 P1
tutarak sertlestirme yapar.

BY 66 Islem siiresi sonunda is parg¢asmi uygun ydntemle H.8.4 5.2 P1
firindan ¢ikartir.

BY 67 Is pargasimi gerekli sogutma islemi uygulamak {izere H85 5.9 P1
sevk eder.

BY 68 Tuz b.anyosuvsmak.hglm }:aplk_lc,%l_{ .1511v islem igin H 9.2 6.4 P1
gerekli sicakliga getirerek siirekliligini saglar.

*BY 69 Uygun kimyasallar1 hazirlayarak tuz banyosuna HO4 6.4 P1
yiikler.

BY 70 Fiziksel ozelliklerine gO{e el veya caraskal ile is HO5 6.4 P1
pargasini tuz banyosuna yiikler.
Onceden belirlenmis islem siiresi bitimine kadar is

*BY.71 |parcasinin  kimyasal dengesini denetleyerek tuz| H.9.6 6.4 P1
banyosunda tutar.

BY 72 Islem s1‘1‘res1 sonunda i parcasini tuz banyosundan H9.7 6.4 P1
uygun yontemle g¢ikarir.

BY 73 Sertlestlrrfle islemini bitirmek iizere 6zel kimyasal HO.8 6.4 P1
ortam, yag veya su tankina alir.
Sertlestirme  islemleri biten i parcasimi  dis

BY.74 |ylizeylerini kimyasal kalintilardan arindirilmak tizere| H.9.9 6.4 P1
sevk eder.

BY 75 Se{nentasyon islemleri sirasinda kullanilacak gaz H.10.1 53 P1
baglantilarini kontrol eder.

BY 76 Islemler snasmda'l 'kullanllan gazlar ic¢in gerekli H.10.2 53 P1
ayarlari gerceklestirir.

BY 77 Iesalz:n sirasinda yapilan atmosfer dl¢iimlerini kontrol H.10.3 53 P1

*BY 78 Isil islem .fl'l‘lnll’ldakl sicaklik, siire tlirlinden ayarlari H.10.4 53 P1
gerceklestirir.

BY 79 Fs pa.r(;asml firma uygun yontemle yiikleyerek 1sil H.10.5 5.3 p1
islemi baslatir.

*BY 80 Oncede.n b.ehrlel.lmls siire boyunca is parcasina H.10.6 5.3 P1
sertlestirme iglemi uygular

BY 81 Sertlestirme islemi ) biten is parcasini firindan H.10.7 53 p1
cikararak aparatlari soker.
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Yeterlilik
UMS I:ti?’imi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
sy Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii

BY 82 Islemleri biten is parcasimi diger islemler i¢in sevk H.10.7 5.3 p1
eder.
Tuz banyosunda gergeklestirilecek normalizasyon

*BY.83 |islemleri i¢in tuz banyosu kimyasallarmi ve| 1.1.2 7.1 P1
sicakligini ayarlar.
Is1l islem firinlarinda gerceklestirilecek

BY.84 |normalizasyon iglemleri i¢in firinin sicaklik ve gaz| 1.1.3 7.1 P1
debisi ayarlarini talimatlara uygun olarak yapar.

BY 85 T}lZ banyo§unda islem gorecek is parcasini uygun 114 71 P1
yontemle yiikler.

BY.86 |is parcasi belirtilen siire boyunca isleme tabi tutar. 1.1.5 7.1 P1

BY 87 Islem suresvl blte%n is . pa.rc;asml uygun yontemle 116 71 P1
cikararak sogutma islemi i¢in sevk eder.
Is parcasmi uygun menevisleme sicakliginda

BY.88 |ayarlanmis 1s1l islem firininda belirlenen siire| 1.2.2 7.2 P1
boyunca tutar.

BY 89 isulem siiresi biten is pargasini firindan uygun 123 79 P1
yontemle ¢ikartir.

BY 90 Is pargasini gerekli sogutma islemi uygulanmast igin 124 79 P1
sevk eder.

*BY.91 |Sogutma sistemi iizerindeki ayarlar1 yapar. 1.3.2 7.3 P1

BY 92 Sogutma sivist ve kimyasallariin seviyesini kontrol 13.2 73 P1
eder.

*BY 03 Kapali de\(re. .S(.)gutn.la sistemi ovlan firm ve 133 73 P1
tezgahlarda ilgili sistemi kullanarak sogutma yapar.

BY 94 Basingh havej veya su piiskiirterek sogutma gereken is 13.4 73 P1
pargasina sogutma yapar.

BY 95 Durgun hava ve Odé.l sicakliginda soglltma gereken is 135 73 P1
pargasini uygun sekilde bekleterek sogutma uygular.
Sertlik olglimii yapilacak numune is pargasinin dig

BY.96 |yiizeylerini yikama, kumlama, zimparalama, taglama| J.1.1 8.1 P1
gibi yontemlerle uygun olanlar ile temizler.
Olgiim isleminde kullanilacak cihazlarin

BY.97 |kalibrasyonlarini kontrol ederek gerekli ayarlari| J.1.3 8.1 P1
yapar.

BY 08 Batici uc.u.numune yiizeyine dik ve kontrollii sekilde 199 8.2 p1
temas ettirir.

BY 99 Uygun yiikleme basmcf uygulayarak ucun malzeme 199 8. P1
yiizeyine oturmasini saglar.

BY 100 Ol(v;ur%q .ClhaZII’ll sifirlayarak 6l¢iim igin gerekli basing 193 8.2 p1
degerini uygular.
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Yapmak

UMS Ylgti?’lir:rlllilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi lgili &
e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
BY 101 Bat.101 ufu "dlk o{arak numuneye temas ettirerek 132 8.2 p1
belirledigi yiik ve siirede batirir.
BY 102 Ucu numuneden kaldirarak metaliitji mikroskobu 133 8.2 P1

yardimi ile numunedeki izi inceler.

Olgme ekraninda izin kosegen uzunluklarinin
*BY.103|ortalamasimi alarak iz alaninmi ve uyguladign yikii iz| J.3.4 8.2 P1
alanina bolerek sertlik degerini hesaplar.

Olgiim islemi igin uygun o6zellikteki cam boruyu

BY.104 J4l 8.2 P1
secer.

BY.105 |Cam boruyu numune {izerine uygun sekilde koyar. J4l 8.2 P1

BY 106 Olgiim .c.;ekl.cml boru igerisinden serbest olarak 142 8.2 P1
numune iizerine birakir.

BY.107 |Cekicin ziplama yiiksekligini dlger. J4.3 8.2 P1

Olgme islemi uyguladigi is pargasmin sertlik
*BY.108 |derecelerini ve sertlesme derinliklerini is emirlerinde| J.5.1 8.3 P1
istenen degerlerle karsilastirir.

Olgme islemi sonuclar1 dogrultusunda gerekli
formlar1 doldurarak raporu hazirlar.

BY.109 J.5.2 8.3 P1

(*) Pratik sinavlarda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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14UY0198-4/B2 DIGER YONTEMLERLE YUZEY SERTLESTIRME YAPMAK YETERLILIK

BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Diger Yontemlerle Yiizey Sertlestirme Yapmak
2 | REFERANS KODU 14UY0198-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 03.09.2014
5 | B)REVIZYON NO -

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0148-4 Isil Islemci (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Cahisilan veri diizenler.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninin 6zelliklerini belirler.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢aligmaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanim ve is alam1 temizligi yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Alet ve donamimlarin koruyucu ve talimath bakimlarim yapar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Calisma donanimlarinin c¢alisabilirlik durumlarini denetler.

2.2: Donanimlarin bakim asamalarini uygular.

2.3: Donanimlarin bozulma ve yipranmalari ile ilgili bilgileri aktarir.

Ogrenme Ciktis1 3: is 6ncesi hazirhiklar: yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Is programmi yapar.

3.2: Olgme aletlerini kontrol eder.

3.3: Is parcasini ve iiretildigi malzemenin dzelliklerini inceler.

3.4: Isil islemlerde kullanilacak ekipman ve malzemeyi hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 4: Parcayi isil isleme hazirlar.
Basarim Olgiitleri:

4.1: Alevle yiizey sertlestirme yapar.

4.2: Lazer ve elektron 1g1n1 ile yiizey sertlestirme yapar.
4.3: Indiiksiyon tezgahinda yiizey sertlestirme yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1): B2 birimine yonelik teorik smmav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanhs
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cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile Olgiilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2)
Olgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav ger¢ek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YET.ER!JILIK R TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
9 | GELISTIREN (MESS)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BiRIMIiNi
10 | DOGRULAYAN SEKTOR MYK METAL SEKTOR KOMITESI

KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 AT 0 AT 03.09.2014-2014/56

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 60 saatlik ve agagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

El-gbz koordinasyonunu saglayabilme becerisi

Ellecleme, tagima ve sabitleme donanimi giivenli sekilde kullanim becerisi
Is1l islem bilgisi

Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

Olgme bilgisi

Sogutma s1vi ve kimyasallarini1 kullanma bilgisi

©COoNo s WNRE

. Sozlii ve yazili iletisim yetenegi
10. Standart dlgiiler bilgisi
11. Temel elektrik-akim bilgisi
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12. Temel 6l¢iim yapabilme becerisi
13. Zaman iyi kullanma becerisi

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
A ;tlilr:lll Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili &
e Basarim Araci
Boliim .
Olciitii
BG.1 Yal.)llac.alf 1$.I§r ve 1me'ﬂat 'prograrmyla ilgili s F11 Tun} bés‘e}rlm T1
emirlerini amirinden veya is talimatlarindan alir. olciitii
BG.2 Islemler 51ras.1nda kullanilacak kontrol ve muayene D22 12 T1
araglarin1 ve cihazlarini tanir.
BG.3 |Temizlik yaparken is giivenligi sartlarim gozetir. D.3.2 13 T1
BG.4 |Is giivenligine zarar verebilecek maddeleri tanr. D.34 1.3 T1
BG5S Y.a_pma51 gereken otonom bakim ve temizlik islemlerini E29 99 T1
bilir.
BG6 Kullanilan ale.t ve donamimlardaki yipranma ve E31 53 T1
bozulmalar belirler.
llgili is parcasmin varsa onceki imalat asamalari
BG.7 . o F.1.2 3.1 T1
hakkindaki raporlar1 ve teknik bilgileri inceler.
Is emirleri ve talimatlarda belirtilen esaslara gore
BG.8 |[calisjma  agsamalarinda  yapacagi islemleri ve| F.1.3 3.1 Tl
siralamasini belirler.
Talimatlar ve is emirlerinde istenen oOzellikler ve is
BG.9 |pargasinin malzeme niteligine uygun 1sil islemi| F.1.4 3.1 Tl
belirler.
BG.10 .Uygula‘r'lace.lk. 1s1l .1slem1n ozelliklerine gore tahmini F15 31 T1
islem siiresini tespit eder.
BG .11 S_Kapllacak islemlere uygun olan Olgme aletlerini F21 32 T1
listeler.
BG.12 Is par(;asmlnvﬁzﬂ(l durum \{e seklini 1nceleye.rek uygun| - 4o 33 T1
tagima ve baglama metodu ile aparatlarini belirler.
BG.13 Is pa{gasm{n malzeme ozeﬁlhgl, . s.ekh_ ve kesit 412 41 T1
kalinligina gore uygun 1sitma yontemini belirler.
Is parcasimin sertlesme sicakligina gelip gelmedigini
BG.14 [isinmayla degisen rengine gore veya sicakligini uygun| H.1.5 4.1 T1
yontemle belirler.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS Ygti?"i’::ilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili -
Boliim Bflsarlm Araci
Olgiitii
BY 1 Yapﬂa@k is?er. ve .in.lalat programuyla ilgili tim talimat F11 Turn b??a.mm P1
ve i emirlerini amirinden alir. olgiitii
Yapilan c¢aligmalar hakkinda amirlerini ve 1ilgili T{im basarim
BY.2 o . D.3.5 P1
operatorleri bilgilendirir. olgiitii
BY 3 Uygun olmayan parca veya malzeme alanim kontrol D14 11 P1
" |altinda tutarak diizenini saglar. o '
BY 4 Calisma icin gerekli aparat, rn'fﬂfine, tezgah ve dona- D23 12 P1
nimlar ¢calismaya hazir hale getirir.
Calisma siiresince kullanilacak malzeme, arag ve
BY.5 |gereclerin ISG kapsaminda uygunlugunu kontrol| D.2.4 12 P1
ederek gerekli 6nlemleri alir.
BY 6 Calisma 51rvasmd? u.}vl‘gun olmayan bir durum oldugunda E12 21 P1
veya olacagi sezildiginde ¢alismay1 durdurur.
BY 7 Arag, gereg Ve. donanimlarin yetkisindeki sorun ve E14 21 P1
arizalarimi giderir.
BY 8 Donafnmlarm du.zgun ve siirekli calismalarini sagla- E21 99 P1
mak {izere gerekli bakim agamalarini uygular.
Caligsma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in arag
BY g [© donammla.rdalfl . .bozulma, yipranma t.urL.lr-lden E32 53 P1
olumsuzluklar ile ilgili kayitlar1 olusturur ve ilgililere
aktarir.
Parcalarin ¢alisma Omiirlerini takip ederek zamani
BY.10 N E.3.4 2.3 P1
geldiginde degistirilmesi i¢in amirlerine bildirir.
BY 11 1Iilrj:1(111(1§(r11;:ni1lrgi1i kontrol formlarimi ve diger dokiiman- F16 31 P1
BY 12 (;O'dlg;ne aletlerinin dogru &l¢iip 6lgmedigini kontrol £292 3.9 p1
Is pargasinm imal edildigi malzeme &zelliklerini, kesit
*BY.13 |kalinhigin ve alasim igindeki karbon miktarin1 uygun| F.3.1 3.3 P1
yontemlerle inceler.
*BY 14 Is pargfls'mln 1s1l “islem 6nc.esi salnlip oldugu sertlik F3.2 33 P1
derecesini uygun yontem ve cihazla dlger.
Uretim siireci iginde &nceden 1s1l islem gdrmiis ve
*BY.15 |tekrar 1s1l igleme tabi tutulacak is parcasmna uygun| F.3.4 3.3 P1
ekipman ile sicaklik kontrolii yapar.
BY 16 Firin, tezgah ve banyolarin ¢aligma &ncesi gerekli 6n F42 3.4 p1
" |kontrol iglemlerini talimatlarda belirtilen sirayla yapar. o '
Gergeklestirilecek 1s1l islemlerde kullanilacak kimyasal
BY.17 |madde ve gazlarin karigim ve kullanim oranlarini| F.4.3 3.4 P1
talimatlara uygun olarak tespit eder.
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UMS Ylgti?’lir:rlllilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili &
e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii

Isil islemde kullanilacak firin, tezgah ve/veya banyo-

*BY.18 |larin gerekli ayarlamalarini talimatlara uygun olarak| F.4.4 3.4 P1
yapar.

BY 19 Tefplt ettigi sorun ve arizalar varsa giderilmesini F45 34 P1
saglar.

*BY 20 Is1} 1$lerr%1n y.aI.)llacagl .aleV tiflemeli makine ile H11 41 P1
sogutma sisteminin gerekli ayarlamalarini yapar.

*BY 21 Is. parcasina ‘g:e'vreden' dairesel 1sitma iglemini, H13 41 P1
talimatlarda belirtilen sekilde uygular.

*BY 22 Is . parcasina ‘g:e.vreden‘ dogrusal 1sitma iglemini, H.14 41 P1
talimatlarda belirtilen sekilde uygular.

BY.23 |Isil islemi biten is parcasini ilgili birime sevk eder. H.1.6 4.1 P1

BY 24 Lazer’le islem gorecek is pargasina yiizey temizleme H3.1 4. P1
islemi uygular.

BY 25 Elektron.lslm ile islem gorecek is pargasini uygun H.3.2 4. P1
sekilde dizer.

BY 26 M;flkme iizerindeki vakum ve benzeri ayarlar H3.2 4. P1
talimatlara uygun olarak yapar.
Sertlestirilecek noktalara uygun olgiide lazer 11

BY.27 |vererek is emirlerinde belirtilen derinlige uygun| H.3.3 4.2 P1
miktarda isitir.

*BY 28 Gerekli ‘r‘nlktarda 1sitilan 1$.p.arg:as1na su verme islemini H.3.4 42 P1
uygun yontemle gerceklestirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI
EKZ1: Yeterlilik Birimleri
14UY0198-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim Sistemleri
14UY0198-4/B1 Isil Islem Donanimlarinda Isil Islem Yapmak
14UY0198-4/B2 Diger Yontemlerle Yiizey Sertlestirme Yapmak

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

APARAT: Tuz banyolar1 ve firinlarda 1s1l islem gorecek is pargasinin takilarak, uygun sekilde
konumlanmasini, yerlestirilmesini ve sabitlenmesini saglayan ekipmani,

AS BANYOSU: Sodyum nitrit ve potasyum nitrat ¢dzeltileri ile hazirlanmig sertlestirme banyosunu,
BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1t mamul ve mamullerin belli kisitlara gore ayrilarak
istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmayi
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

INDUKSIYON ILE YUZEY SERTLESTIRME: Elektrik akimindan yararlanarak is pargalarinin
wsitilip, ani olarak sogutulmasi ile yapilan yiizey sertlestirme islemini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans lgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6lgiim cihazin1t mukayese ederek Ol¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine karst
korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir cihaz, alet ya da
malzemeyi,

KUMLAMA: Malzemeye, uygun sertlikte parcaciklarin tazyikli piskiirtiilmesi yoluyla yiizey
iizerinde yapilan asindirma ve temizleme islemini,

MENEVISLEME (TEMPERLEME): Sertlestirme isleminden sonra metali yumusatarak
gerginligini ve kirillganligini azaltmak icin yapilan 1s1l islemi,

NITRURASYON: Genellikle alasimli gelik tiirlerinde uygulanan ve uygun sicaklik ortaminda 6zel
kimyasal ve gazlarin kullanilmasi ile is pargasinin dig yiizeyinde ince ve ¢ok sert bir tabaka
olusturmay1 saglayan 1s1l iglem yontemini,

NORMALIZASYON: Isil islem gormiis is parcasmin belirlenmis 1s1l islem sicakligmin iizerinde
1sitilmasi ve normal hava ortaminda sogutulmasi ile yapilan 1s1l iglemi,

PIROMETRE: Cisimlerin sicakliklarini, yaydiklar1 1smimdan yararlanarak temassiz olarak dlgen
aleti,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

ROCKWELL YONTEMI: Koni yada kiire bigiminde delici bir parcanin belli bir yiik altinda is
pargasi tizerinde olusturdugu izin derinliginden yararlanarak serlik 6lgme islemini,
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SEMENTASYON: Genellikle diisiik karbonlu ¢eliklerde uygulanan ve uygun sicaklik ortaminda 6zel
kimyasal ve gazlarin kullanilmasi ile is par¢asimin karbonca zenginlestirilerek sertlestirilmesini
saglayan 1s1l iglemi,

SHORE SKLEROSKOBU YONTEMI: Elmas uglu bir ¢ekicin cam boru igerisinden parga iizerine
birakilip, ¢ekicin ziplama boyuna gore sertlik 6lgme islemini,

SOGUTMA ORTAMI: Gaz, ergitilmis tuz, yag, su gibi 1s1l islemde sogutma amagli kullamlan
ortami,

SU VERME SERTLESTIRMESI: Metalik malzemelerin istenilen 6zelliklere sahip olmasi igin
yapilan, uygun sicakliga kadar isitilip ve ardindan uygun sogutma ortaminda sogutulmasini kapsayan
1s1l iglemi,

TAVLAMA: Bir metalin 6zelliklerini degistirmek i¢in veya sicak sekil verme amaciyla belirli bir
sicakliga kadar 1sitilmasini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

TUZ BANYOSU: Ozel olarak hazirlannms kimyasal bilesiklerin yiiksek sicakliklara ¢ikartilarak metal
malzemelere 1s1l islem uygulanan sistemleri,

VICKERS YONTEMI: Sertligi olciilecek is parcasinin yiizeyine, tabani kare olan piramit seklindeki
bir ucun belirli bir yiik altinda daldirilmasi ve yiik kaldirildiktan sonra meydana gelen izin
kosegenlerinin dlgiilmesi islemini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmas1 gereken islemler heniiz
tamamlanmamisg {iriinii

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin:

o Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin Metaliirji, Malzeme Miihendis-ligi
veya metal egitimi programindan mezun, 1s1l islem alaninda en az ii¢ (3) yil deneyime sahip
veya

e  Meslek yiiksekokullarinin ilgili boéliimlerinden mezun, 1s1l islem alaninda en az bes y1l deneyime
sahip olmas1 gerekir.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme degerlendirme ve 6lgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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