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[15UY0223-4] [Metal Dogramaci Seviye 4] Yayin Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00

ONSOZ

Metal Dogramaci (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 16.11.2012 tarihinde imzalan igbirligi protokolii ile gérevlendirilen Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmigtir. Hazirlanan taslak hakkinda
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak
tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektér Komitesi
tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK
Yonetim Kurulunun 29.07.2015 tarih ve 2015/35 sayili karari ile onaylanarak Ulusal

Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y6netmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim 6Slgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olciitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
= Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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[15UY0223-4] [METAL DOGRAMACI SEVIYE 4] ULUSAL YETERLILIiGI

1 | YETERLILiGIN ADI Metal Dogramaci
2 | REFERANS KODU 15UY0223-4
3 | SEVIYE 4
4 ULUSLARARASI 7214 (Metal insaat malzemesi hazirlayicilari ve
SINIFLANDIRMADAKI YERI montajcilari)
5 | TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
7 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
Cesitli metal yap1 elemanlar ile kap1, pencere, parmaklik,
korkuluk vb. gibi ¢esitli dogramalarin imalatin1 yapmak
amaciyla, ¢esitli sekil ve 6zellikteki metal ve alasimlari el
aletleri, makineler ve bilgisayar kontrollii tezgahlar
yardimiyla  kesme, soguk olarak sekillendirme,
dogrultma, birlestirme ve yerine montaj islemlerini
gerceklestirecek  isletme/kurumlara nitelikli - personel
8 | AMAC arzinin saglanmasi, bu faaliyetlerin egitim almis ve
nitelik kazandirilmig kisiler tarafindan yiiriitiilmesi ve
calismalarda kalitenin artirilmasi igin;
*Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanimlamak,
*Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
*Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
11UMS0138-4 Metal Dogramaci (Seviye 4)
10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I
11 | YETERLILIGIN YAPISI
11-a) Zorunlu Birimler
15UY0223-4 Al) Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim Sistemleri
11-b) Se¢meli Birimler
15UY0223-4 B1) Aliiminyum Dograma Imalat1 ve Montaj Islemleri
15UY0223-4 B2) Diger Metallerin Dograma Imalat1 ve Montaj Islemleri
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11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

I. Alternatif: Al, B1,
Il. Alternatif: Al, B2
I11. Alternatif: A1, B1, B2

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Metal Dogramaci (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri
icin teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalari sart1 vardir. “11-c) Birimlerin
Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilar1” maddesinde belirtilen alternatifler arasindan
birini segecek olan aday, sectigi alternatife ait yeterlilik birimleri i¢in hazirlanmis sinava girer.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

Belge gecerlilik stiresi igerisinde adaylar gdzetime
tabi tutulur. Adayin performansi belge aldig1
tarihten itibaren 2.y1l ile 3.y1l arasinda sinav ve
belgelendirme kurulugunun belirleyecegi gozetim
yontemi ile degerlendirilir.

14 | GOZETIM SIKLIGI Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan
veya gozetimi belge sahiplerinden kaynaklanan
nedenlerle  yapilamayan belge sahiplerinin
belgeleri askiya alinir. Aski nedeni ortadan kalkan
belge sahiplerinin  belgelerinin  gecerliligi
gecerlilik siiresi sonuna kadar devam eder.

5 wyillik gegerlilik siiresinin  sonunda belge
sahibinin  performanst  asagida  tanimlanan
yontemlerden en az  biri  kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;

BELGE YENILEMEDE UYGULANACAK |a) 5 yil belge gegerlilik siiresi iginde yeterlilik
15 | OLCME- belgesi kapsaminda en az toplamda 2 yil
DEGERLENDIRME YONTEMI calistigina dair resmi kayat,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan Uygulama (performans)
Sinavi (P1) Degerlendirme sonucu olumlu olan
adaylarin belge gecerlilik siireleri 5 yil daha

uzatilir.
16 YETERLILIGI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIiKASI
KURULUS(LAR) (MESS)
YETERLILIGi DOGRULAYAN SEKTOR . s
S ONTITEST MYK METAL SEKTOR KOMITESI
1g | MYK YONETIM KURULU ONAY 29.07.2015-2015/35

TARIHI VE SAYISI
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Yonetim Sistemleri

15UY0223-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE VE KALIiTE YONETIM SISTEMLERI

YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | is Sagligi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yénetim Sistemleri
2 | REFERANS KODU 15UY0223-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | BIREVIZYON NO -

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0138-4 Metal Dogramaci (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is saghdi ve giivenligi, vangin ve acil durum kurallarini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 uygular.
1.2: Risk etmenlerine kars1 6nlem alir.

1.3: Tehlike durumunda gerekli prosediirleri uygular.

Osrenme Ciktis1 2: Cevre koruma mevzuatina uygun calisir.,

Basarim Olgiitleri:

2.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.
2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.
2.3: Kaynak tasarruf tedbirlerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun cahsir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

3.2: Kalite saglamaktaki teknik prosediirleri uygular.

3.3: Yapilan ¢aligsmalarin kalitesini denetim altinda tutar.

3.4: Siirecte saptanan hata ve arizalar1 engelleme ¢alismalarina katilir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Al birimine yonelik teorik sinav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 15 soruluk 4 secenekli coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’1a dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile dlciilmesi ongodriilen tiim bilgi ifadelerini (EK Al-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol
listelerinde tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve
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degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN B .

10 SEKT (")R KOMiTE Si MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 gg(ITSTONETIM KURULU ONAY TARIHi ve 29.07.2015-2015/35

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Acil durum

Alarm ve tehlike isaretleri

Cevre ve ¢evre kirliligi

Ekip i¢inde calisma

Geri dontistimlii atik

Is saglig1 ve giivenligi

Islem dokiimantasyonu

Kalite giivence/yonetim sistemleri
Kayit tutma

©CoN R wDdE
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. Koruma kurtarma, ilk yardim ve yangin
. Risk ve tehlike analizi

. Tehlikeli atik

. Temel ilk yardim

e el o
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. Uretimden kaynaklanan ¢evresel riskler
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a1

. Yangin ve yangindan korunma

[EEN
(o2}

. Zaman iyi kullanma
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EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMsS el . .
No Bilgi ifadesi figili ;igearr':l:lkg';'i;’i‘i' Dege;‘::g'rme
Boliim

BG.1 Is saghigt ve giivenligi konusundaki normlari A1l 11 T1
siralar.

BG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu| A.1.2 1.1 T1

" |donanimlar siralar. B.2.3 2.2

BG3 Is sagligi ve giivenligi koruma ve miidahale A13 11 T1
araclarini siralar.

BG4 Is saghgr ve giiveflhgl. komma ve miidahale A13 11 T1
ara¢larinin kullanim 6zelliklerini tarif eder.

BG5S Yapilan c¢alismaya uygun uyar1 isaret ve Al4 11 T1
levhalarini siralar.

BG.6 |Yanic, parlayict malzemeleri siralar. A.1l5 11 T1

BG.7 Geg;e_klestlrdlgl is ile ilgili tehlike ve riskleri AD1 51 T1
belirtir.

BGS {llsk fak.torlerlmn azaltilmasma yonelik alinacak A2 21 T1
Onlemleri tanimlar.

BG.9 |Tehlikeli olusturabilecek durumlari siralar. A3l 1.3 T1
Aninda giderilemeyecek tlirden tehlike durumlarla

BG.10 [iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlar| A.3.2 1.3 T1
listeler.

BG.11 Uygulanan isleme 6zel acil durum prosediirlerini A33 13 T1
siralar.

BG.12 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini A4l 13 T1
siralar.

BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkileri| B.1.2 21 T1
siralar. B.1.3

BG.14 |Déniistiiriilebilen malzemeleri siralar. B.2.1 2.2 T1

BG.15 |Tehlikeli ve zararli atiklar1 siralar. B.2.2 2.2 T1

BG.16 Dokiilme ve sizintilara karsl kullanilacak uygun B2.4 29 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG.17 Isle'tme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir B31 23 T1
sekilde kullanimi esaslarini agiklar.

BG.18 Isletme kaynaklar_lnm_ daha verimli kullanimi1 i¢in B.3.2 23 T1
uygulanacak tedbirleri agiklar.

BG.19 Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini| C.1.1 31 T1
siralar. C.13

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 5



[15UY0223-4] / Al Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayn Tarihi: 29.07.2015Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

UMS el . .
No Bilgi ifadesi lgili ;igirr'ﬂ:lkg';'ig' Dege;‘::g'rme
Boliim
BG.20 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari C12 31 T1
siralar.
BG .21 Yapl_lacak _1slem1n tiirline gore kalite saglama| C.2.1 32 T1
tekniklerini siralar. C.22
BG.22 Operasyon bazinda calismalarin kalite ca1 33 T1
standartlarin1 ezberler.
BG.23 Teknik (_)zeulhkl.er }l(? testu islemleri  biten C33 33 T1
malzemenin ozelliklerini eslestirir.
BG.24 Calisma sirasinda ortaya c¢ikabilecek hata ve ca1 34 T1
arizalari siralar.
BG.25 Hata ve arizalar ile ortaya c¢ikis nedenlerini CA42 34 T1
eslestirir.
BG.26 H"ata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve CA43 34 T1
yontemleri siralar.
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Islemleri

15UY0223-4/B1 ALUMINYUM DOGRAMA iMALATI VE MONTAJ iSLEMLERI

1 | YETERLILIK BIiRIiMI ADI | Aliiminyum Dograma imalat: ve Montaj islemleri
2 | REFERANS KODU 15UY0223-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | BIREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0138-4 Metal Dogramaci (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Aliilminyum dograma imalati 6ncesi hazirhklar yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Kullanilacak malzeme, ekipman, makine ve tezgahlar1 hazirlar.
1.2: Olgme islemlerini yapar.

1.3: Teknik ¢izimleri okur.

1.4: Teknik cizim yapar.

1.5: Malzeme secer.

1.6: Kesme, biikkme ve delme islemlerini gergeklestirir.

Ogrenme Ciktis1 2: Aliilminyum dograma imalat: yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Markalama yapar.
2.2: Birlestirme islemlerini yapar.
2.3: Diizeltme islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktisi 3: Aliilminyum dograma montaji yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Dogramayi yerine sabitler.
3.2: Son kontrol yapar.

Ogrenme Ciktisi 3: iISG ve cevre gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri: ‘
4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
4.2: Gergeklestirdigi iglerde ¢evre etkilerini ve kalitesini gdzetir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

B1 birimine yonelik teorik smav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 7
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herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile dl¢lilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in bagarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir y1li gecemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRiMINi DOGRULAYAN B .

10 SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 g/IA\;ITSSI(ONETIM KURULU ONAY TARIiHi ve 29.07.2015-2015/35

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan

tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

Aliiminyum dograma birlestirme islemleri
Alliminyum dograma biikme islemleri
Aliiminyum dograma delme islemleri
Aliiminyum dograma dogrultma islemleri
Aliiminyum dograma kesme islemleri
Aliiminyum dograma sabitleme islemleri
Baski1 kuvveti hesaplamalari

Bilgisayar kullanim1

Calisma ve kontrol prosediirleri

© 0N A WD RE

10. Donanim ve araglarin kullanimi1

11. Ekipman ve araglarin kullanimi

12. El aletlerini kullanma

13. El-g6z koordinasyonunu saglayabilme

14. Grafik okuma yontemleri

15. Islem dokiimantasyonu ve cesitli teknik spesifikasyonlar
16. Kalite kontrol metotlar1
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17. Kontrol ve uygulama teknikleri

18. Kullanilan malzeme ve gereglerin 6zellikleri
19. Kusur belirleme ve giderme yontemleri

20. Makine ve gereglerin kullanimi

21. Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlari

22. Markalama islemleri

23. Oleme ve kontrol teknikleri

24, Teknik ¢izim teknikleri

25. Zamani iyi kullanma

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
uUMsS e . .
No Bilgi ifadesi flgili Yeterllllk"Blr.l'rr.]'l Degerlendirme
Bélii Basarim Olciitii Araci
olum
BG.1 Talimat, resim ve i3 emirlerini inceleyerek, £1.2 11 T1
calisma asamalarini tanimlar.
BG.2 Yapilacak 1sl§mlerde kullanilacak alet, arag, gereg F21 11 T1
ve takimlari listeler.
BG.3 (Islemlere uygun olan &lgme aletlerini siralar. F.2.3 1.1 T1
BGA }(ap.llacal.( isin teknik Qegerlendlrmes1n1 yaparak| G.11 19 T1
Ol¢iilmesi gereken yerleri siralar.
BGS Imalat1 yapilacak dogramanin baslangi¢ ve bitis G.12 12 T1

noktalarini tanimlar.

Mentese, kilit gibi malzemelerin dograma
BG.6 |lizerindeki yerlesim konumlarini teknik ¢izimlere| G.1.4 1.2 T1
gore tanimlar.

Imalat taslak c¢izim ve projesini inceleyerek,
yapilmasi gereken islemleri listeler.

Yapilacak isin taslak veya kroki ¢izimini elle veya

BG.7 G21 1.3 T1

BG.8 |[ilgili bilgisayar yazilimimi kullanarak yapmayi| G.3.1 1.4 Tl
bilir.
BG.9 Cizimler tizerinde a1, uzunluk, kalinlik gibi G34 14 T1

Ol¢iim degerleri ile kullanilan oranlamay1 agiklar.
Imalatin teknik ozelliklerine uygun malzemeleri

BG.10 G4.1 1.5 T1
siralar.
Aliiminyum  malzemelerin ~ korozyon  direnci,

BG.11 |esneklik, dayaniklilik, 1s1 yalitimi, ekonomiklik gibi G.4.3 15 T1
ozellikleri agiklar.

BG.12 |Tamamlayic1 malzemeleri ve aksesuarlar listeler. | G.4.4 1.5 T1
Teknik ¢izimlere gore malzemeler {izerinde yapil-

BG.13 |masi1 gereken kesme, biikkme ve delme iglemlerini| G.5.2 1.6 Tl

aciklar.
Is pargast iizerinde, teknik cizime uygun baslangic
noktasini tanimlar.

BG.14 H1.1 2.1 T1
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UMS el . )
No Bilgi ifadesi lgili ;igirr':::lkg';'ig' Degegi:gl‘rme
Boliim
BG.15 [Teknik ¢izimdeki kilavuz ¢izgilerini agiklar. H.1.2 2.1 T1
BG.16 Islemlerde referans alinacak merkez noktalarini H.13 21 T1
tanimlar.
BG.17 |Carpilmalara kars1 alinacak 6nlemleri siralar. H.2.2 2.2 T1

Dograma iizerindeki kol, kulp, ¢erceve gibi diger
BG.18 |malzeme ve aksesuarlari dogramanin agilma yonii| H.2.3 2.2 Tl
ile kullanim amacina gére montaj yerini tanimlar.

BG.19 [Menteselerin yerlesme yerlerini tanimlar. H.2.4 2.2 T1
BG.20 |i¢ ve dis menteselerin baglant1 siralamasini agiklar. | H.2.5 2.2 T1
BG.21 |Dograma iizerinde yaglanacak kisimlari siralar. H.2.8 2.2 T1

Dograma {izerinde gergeklestirilebilecek yiizey
temizleme islem ¢esitlerini agiklar.

Montaj esnasindaki delme islemleri sirasinda
zemin ya da duvarlardan gecen elektrik, dogalgaz

BG.22 H.3.7 2.3 T1

BG.23 . g | 1.1.3 3.1 T1
veya su tesisatlarina zarar vermemek i¢in gerekli
onlemleri agiklar.
BG.24 |Sabitleme i¢in uygun baglanti elemanlarini siralar. | 1.1.8 3.1 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS e D . .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Mlgili ;eter““kgll rl;m DegerAlendlrme
Boliim asarim cutu raci
BY.1 |Yapilmasi gereken islemleri belirler. F.1.3 1.1 P1
BY 2 Al§tler1n, ga}.hsma oncesi gerekli hazirliklarinm E29 11 p1
talimatlara gore yapar.
BY.3 (Islemlere uygun olan 6l¢me aletlerini secer. F.2.3 1.1 P1
BY.4 |Kesici aletleri biler. F.2.6 11 P1
“BY 5 Yap‘llacalf isin teknik de.gerl.endlrmesml yaparak| G11 19 p1
Olciilmesi gereken yerleri belirler.
“BY 6 Imalat1 yapllagak dogramanin baglangic ve bitis G.12 19 P1
noktalarini belirler.
Mentese, kilit gibi malzemelerin dograma
BY.7 |iizerindeki yerlesim konumlarini teknik ¢izimlere| G.1.4 1.2 Pl
gore belirler.
BY 8 Cizimleri okuyarak yapilacak isler ilgili ag1,
uzunluk, kalinlik gibi degerleri hesaplar. G22 13 Pl
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UMS S - .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili ;‘Bter""k(-!;".'.;']' e A
Bolim | Basarm Olgiitii raci

BY 9 Yapllaf:alf isin taslak veya kroki ¢izimini elle G31 14 p1
veya bilgisayar yazilimini kullanarak yapar.

BY.10 |Cizimlerde kullanilacak oranlamayi hesaplar G.3.2 1.4 P1
Cizimler iizerinde aci, uzunluk, kalinhik gibi

BY.11 |6lgim degerleri ile kullanilan oranlamayi| G.3.4 1.4 P1
hesaplar.*

*BY 12 ir;aelftm teknik oOzelliklerine uygun malzemeleri GA1 15 p1
Teknik c¢izimlere gore malzemeler iizerinde

BY.13 |yapilmas1 gereken kesme, bikkme ve delme|G.5.2 1.6 P1
islemlerini belirler.

*BY 14 Ma!zempler tizerinde teknik c¢izimlere uygun G54 16 p1
sekilde isaretleme yapar.

*BY.15 |Uygun ekipman ve/veya cihaz ile kesme yapar. | G.5.7 1.6 P1

*BY.16 |Uygun ekipman ve/veya cihaz ile biikkme yapar. | G.5.7 1.6 P1

*BY.17 |Uygun ekipman ve/veya cihaz ile delme yapar. | G.5.7 1.6 P1

BY 18 Mar.ka'l?'m'a islemi  Oncesi gerekli ylizey H11 21 p1
temizligini yapar.

By 19 s Dpargasi uzerlnde,‘ teknik cizime uygun H.12 21 p1
baslangi¢ noktasini belirler.

BY 20 Uygun eklpmap ile dograma {izerinde gerekli H14 21 P1
isaretlemeleri cizer.

*BY 21 Dograma iizerinde merkez bulma islemlerini H15 21 p1
uygular.

*BY 22 Malzerpelerl baglantl‘nokt.a!arlndan kaynak ve/ H.22 99 p1
veya pim kullanarak birlestirir.
Dograma iizerindeki kol, kulp, ¢erceve gibi diger

*BY 23 malzeme ve aksesuarlar1 dogramanin agilma
yonil ile kullanim amacimi dikkate alarak monte H.2.3 2:2 P1
eder.

BY.24 |Menteselerin yerlesme yerlerini markalar. H.2.4 2.2 P1

*BY 25 Hareketli parcalar1 ve imalat i¢in gerekli diger H26 29 p1
parcalar1 monte eder.
Dogramay1 hareket ettirerek, baglant1 yerlerini

BY.26
talimatlarda belirtilen sekilde yaglar. H.28 22 Pl

BY 27 Dogra‘mz‘m%n ongoriilen yerine uygunlugunu ve H.3.1 23 p1
yerlesimini kontrol eder.

BY 28 Ig pargalatlr.lda ol.usacalf gerilme ve carpilmalari H3.3 23 p1
gidermek icin gerilme giderme tavlamasi yapar.

BY.29 |Zimparalama, ¢capak alma islemlerini uygular. H.3.6 2.3 P1

BY 30 Dograma uz?rmdekl uygunsuzluklgrl taglama H37 23 p1
veya uygun yontemler kullanarak temizler.
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UMS el . )
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili ;‘Bter""k(-!;".'.;']' Degege“dlrme
Bolim | Basarm Olgiitii raci
BY 31 ].)‘og?aman'm sabltlfanecegl zemin tiirtinii ve buna 111 31 p1
iliskin sabitleme yontemlerini belirler.
*BY.32 |Zemin tizerinde gerekli delme islemlerini yapar. | 1.1.4 3.1 P1
BY 33 I(;vve dis menteselerin birbirlerine takilmasini 11.9 31 p1
saglar.
Olgme aletlerini kullanarak, dogra o&lgiilerini
*BY.34 |teknik  talimatlarda  belirtilen  Olgiilerle| J.1.1 3.2 P1
karsilastirir.
BY 35 DOgramaI}ln 'genel gorliniisiint, dis ylizeyini ve 312 32 p1
diizgiinliiglinii kontrol eder.
BY 36 Dogramafnn istenilen sekilde yerine oturup 314 32 p1
oturmadigini kontrol eder.
*BY 37 Dograma iizerindeki kilit, mentese, kol, kulp gibi 315 39 p1
parca ve aksesuarlarin ¢alismasini kontrol eder.
BY 38 Dogramq uzerln(.ie. ve imalat bolgesinde gerekli 317 39 p1
temizlik islemlerini yapar.
*BY 39 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve Kkisisel| p 19 4.1 P1
koruyucu donanimlar1 kullanir.
*BY 40 Ya.pllan gallsfnaya ait uyari isa'tr‘et ve levhalari A4 41 p1
talimatlart dogrultusunda yerlestirir.
«BY 41 Tehlik.ey ve Zara}rll atiklarin gegici depolamasini B.2.2 4.9 p1
gerekli onlemleri alarak yapar.
«BY 42 Is}em fo_rmlarlnda_ yer a_lal_l talimatlara ve planlara C1.1 4.2 p1
gore kalite gerekliliklerini uygular.
Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara
*gy.43 | JorAn verren P C.1.2 42 P1
gore kalite gerekliliklerini uygular.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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15UY0223-4/B2 DIGER METALLERIN DOGRAMA IMALATI VE MONTAJ iSLEMLERI

1 | YETERLILIK BiRiMI ADI | Diger Metallerin Dograma imalat1 ve Montaj Islemleri
2 | REFERANS KODU 15UY0223-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | BIREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0138-4 Metal Dogramaci (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Diger metallerin dograma imalat1 6ncesi hazirhklarini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Kullanilacak malzeme, ekipman, makine ve tezgahlar1 hazirlar.
1.2: Olgme islemlerini yapar.

1.3: Teknik ¢izimleri okur.

1.4: Teknik cizim yapar.

1.5: Malzeme secer.

1.6: Kesme, biikme ve delme islemlerini gergeklestirir.

Ogrenme Ciktisi 2: Diger metallerin dograma imalatimi yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Markalama yapar.
2.2: Birlestirme islemlerini yapar.
2.3: Diizeltme islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Diger metallerin dorama montajini yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Dogramay: yerine sabitler.
3.2: Son kontrol yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: iSG ve cevre gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri: ‘
4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
4.2: Gergeklestirdigi iglerde ¢evre etkilerini ve kalitesini gozetir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
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herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile dl¢lilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya ger¢egine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda

gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile dl¢iilme-
lidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRiMINi DOGRULAYAN ) o

10 SEKT (")R K OMiTE Si MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 lg/'[:;IfSSIZONETIM KURULU ONAY TARIHI VE | 0 -0 c o01cae

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan

tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

Baski kuvveti hesaplamalari
Bilgisayar kullanimi
Calisma ve kontrol prosediirleri
Donanim ve araglarin kullanimi
Ekipman ve araglarin kullanimi
El aletlerini kullanma
El-g6z koordinasyonunu saglayabilme
Grafik okuma yontemleri
Islem dokiimantasyonu ve cesitli teknik spesifikasyonlar
. Kalite kontrol metotlar1
. Kontrol ve uygulama teknikleri
. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri

© oo Nk owdPE

S N e
w N RO

. Kusur belirleme ve giderme yontemleri
. Makine ve gereglerin kullanimi
. Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlari

[
[$2 SN
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16. Markalama islemleri

17. Metal dograma birlestirme islemleri
18. Metal dograma biikme islemleri

19. Metal dograma delme islemleri

20. Metal dograma dogrultma islemleri
21. Metal dograma kesme iglemleri

22. Metal dograma sabitleme islemleri
23. Olgme ve kontrol teknikleri

24. Teknik ¢izim teknikleri

25. Zamani iyi kullanma

EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS S . .
No Bilgi ifadesi flgili ;it;rr'ﬂ:lkg';'ig' Degegigg‘rme
Boliim
BG.1 Talimat, resim ve is emirlerini inceleyerek, F1.2 11 T1
caligma asamalarini tanimlar.
BG.2 Yapilacak 1§l§mlerde kullanilacak alet, arag, gerec Fo1 11 T1
ve takimlari listeler.
BG.3 |islemlere uygun olan dlgme aletlerini siralar. F.2.3 11 T1
BG4 }(alzllacalf isin teknik Qegerlendlrme51n1 yaparak G.11 19 T1
oOl¢iilmesi gereken yerleri siralar.
BGS Imalat1 yapilacak dogramanin baslangic ve bitis G.12 12 T1

noktalarini tanimlar.

Mentese, kilit gibi malzemelerin dograma
BG.6 |lizerindeki yerlesim konumlarini teknik ¢izimlere| G.1.4 1.2 T1
gore tanimlar.

Imalat taslak c¢izim ve projesini inceleyerek,
yapilmasi gereken iglemleri listeler.

Yapilacak isin taslak veya kroki ¢izimini elle veya
BG.8 |[ilgili bilgisayar yazilimii kullanarak yapmayi| G.3.1 1.4 T1
bilir.

Cizimler tizerinde a1, uzunluk, kalinlik gibi
Ol¢iim degerleri ile kullanilan oranlamay: aciklar.
Imalatin teknik ozelliklerine uygun malzemeleri

BG.7 G21 1.3 Tl

BG.9 G.3.4 1.4 T1

BG.10 G4.1 1.5 T1
siralar.
Diger metallere ait malzemelerin korozyon direnci,

BG.11 |esneklik, dayaniklilik, 1s1 yalitimi, ekonomiklik gibi G.4.3 1.5 T1
ozellikleri agiklar.

BG.12 |Tamamlayic1 malzemeleri ve aksesuarlart listeler. | G.4.4 1.5 Tl

Teknik ¢izimlere gore malzemeler {izerinde
BG.13 |yapilmasi gereken kesme, biikkme ve delme|G.5.2 1.6 T1
islemlerini agiklar.
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UMS el . )
No Bilgi ifadesi lgili ;igirr':::lkg';'ig' Degegi:gl‘rme
Boliim
BG.14 Is pargasi lizerinde, teknik ¢izime uygun baslangi¢ H11 21 T1
noktasini tanimlar.
BG.15 |Teknik ¢izimdeki kilavuz ¢izgilerini agiklar. H.1.2 2.1 T1
BG.16 Islemlerde referans alinacak merkez noktalarini H.13 21 T1
tanimlar.
BG.17 |Carpilmalara kars1 alinacak énlemleri siralar. H.2.2 2.2 T1

Dograma iizerindeki kol, kulp, ¢erceve gibi diger
BG.18 |malzeme ve aksesuarlar1 dogramanin agilma yonii| H.2.3 2.2 T1
ile kullanim amacina gére montaj yerini tanimlar.

BG.19 [Menteselerin yerlesme yerlerini tanimlar. H.2.4 2.2 T1
BG.20 [i¢ ve dis menteselerin baglant: siralamasini agiklar. | H.2.5 2.2 Tl
BG.21 |Dograma iizerinde yaglanacak kisimlari siralar. H.2.8 2.2 T1

Dograma {izerinde gergeklestirilebilecek yiizey
temizleme islem ¢esitlerini agiklar.

Montaj esnasindaki delme islemleri sirasinda
zemin ya da duvarlardan gecen elektrik, dogalgaz

BG.22 H.3.7 2.3 T1

BG.23 . g | 1.1.3 3.1 T1
veya su tesisatlarina zarar vermemek i¢in gerekli
onlemleri agiklar.
BG.24 |Sabitleme i¢in uygun baglanti elemanlarini siralar. | 1.1.8 3.1 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS el ol . .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili ;em”"'kg'r.'.’tr.‘.' DegerAle“d“me
Boliim asarim cutu raci
BY.1 [Yapilmasi gereken islemleri belirler. F.1.3 11 P1
BY 2 Al.etlerm, g:'{hsma oncesi gerekli hazirliklarini F2o 11 p1
talimatlara gore yapar.
BY.3 |islemlere uygun olan 6l¢me aletlerini seger. F.2.3 1.1 P1
BY.4 |Kesici aletleri biler. F.2.6 11 P1
*BY 5 Yal.).ﬂacal‘( isin teknik dégerl?ndimesini yaparak G11 19 p1
olgtilmesi gereken yerleri belirler.
*BY 6 Imalat: yaplla?ak dogramanin baglangic ve bitis G.12 12 p1
noktalarini belirler.
Mentese, kilit gibi malzemelerin dograma
BY.7 [izerindeki yerlesim konumlarini teknik ¢izimlere| G.1.4 1.2 P1
gore belirler.
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UMS S . .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi figin; | YoieriikBIrimI| Degerlendirme
Béliim Basarim Olgiitii Araci

BY 8 Cizimleri okuyara'k' ya?llaca‘k isler 1ilgili aci, G.2.2 13 p1
uzunluk, kalinlik gibi degerleri hesaplar.

BY 9 Yaplla'calf isin taslak veya kroki c¢izimini elle Gail 14 p1
veya bilgisayar yazilimini kullanarak yapar.

BY.10 |Cizimlerde kullanilacak oranlamay1 hesaplar G.3.2 1.4 P1
Cizimler iizerinde agi, uzunluk, kalinlik gibi

*BY.11 |6l¢iim degerleri ile kullanilan oranlamayi| G.3.4 1.4 P1
hesaplar.

*BY 12 Imalatin teknik 6zelliklerine uygun malzemeleri GAl 15 p1
secer.
Teknik cizimlere gore malzemeler iizerinde

BY.13 |yapilmas1 gereken kesme, biikme ve delme|G.5.2 1.6 P1
islemlerini belirler.

*BY 14 Ma?zem.eler tizerinde teknik ¢izimlere uygun G54 16 p1
sekilde isaretleme yapar.

*BY.15 |Uygun ekipman ve/veya cihaz ile kesme yapar. | G.5.7 1.6 P1

*BY.16 |Uygun ekipman ve/veya cihaz ile biikme yapar. | G.5.7 1.6 P1

*BY.17 |Uygun ekipman ve/veya cihaz ile delme yapar. | G.5.7 1.6 P1

BY 18 Mar.ka}flTn? islemi  Oncesi gerekli yiizey H11 51 p1
temizligini yapar.

BY 19 Is parcasi uzerlnde,‘ teknik ¢izime uygun H 12 51 p1
baslangi¢ noktasini belirler.

BY 20 Uygun eklpr‘na‘n ile dograma {izerinde gerekli H14 51 p1
isaretlemeleri ¢izer.

*BY 21 Dograma iizerinde merkez bulma islemlerini H15 51 p1
uygular.

“BY 22 Malze@elerl baglantl‘nokt.a¥ar1ndan kaynak ve/ H2o 59 p1
veya pim kullanarak birlestirir.
Dograma iizerindeki kol, kulp, ¢erceve gibi diger

*BY 23 @él%eme ve aksesuarlari flogramanm acilma H23 99 p1
yonil ile kullanim amacimi dikkate alarak monte
eder.

BY.24 |Menteselerin yerlesme yerlerini markalar. H.2.4 2.2 P1

*BY 25 Hareketli pargalar1 ve imalat icin gerekli diger H26 59 p1
parcalar1 monte eder.

BY 26 Dqgramayl har‘ek‘et ettlrc?rek, bvaglantl yerlerini H28 59 p1
talimatlarda belirtilen sekilde yaglar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 17



[15UY0223-4] / B2 Diger Metallerin Dograma Imalat1 ve Montaj Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Islemleri

UMS S . .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili ;‘Bter""k(-!;".'.;']' Degege“dlrme
Bolim | Basarm Olgiitii raci
BY 27 Dogra'ma‘ln%n ongoriilen yerine uygunlugunu ve H31 53 p1
yerlesimini kontrol eder.
BY 28 I§ parc;ala?n'lda ol.usaca1'< gerilme ve carpilmalari H33 53 p1
gidermek icin gerilme giderme tavlamasi yapar.
BY.29 |Zimparalama, ¢apak alma islemlerini uygular. H.3.6 2.3 P1
BY 30 Dograma uz?rmdekl uygunsuzluklahrl taglama H37 53 p1
veya uygun yontemler kullanarak temizler.
BY 31 ].).og?aman.m sabltl.c'anecegl .ze‘mm.turunu ve buna 111 31 p1
iligkin sabitleme yontemlerini belirler.
*BY.32 |Zemin lizerinde gerekli delme islemlerini yapar. | 1.1.4 3.1 P1
BY 33 Igvve dis menteselerin birbirlerine takilmasini 119 31 p1
saglar.
Olgme aletlerini kullanarak, dogra o&lgiilerini
*BY.34 |teknik talimatlarda belirtilen Olciilerle| J.1.1 3.2 P1
karsilastirir.
BY 35 Dogramarvnn fgenel goriiniisiinii, dis yilizeyini ve 119 32 p1
diizgiinliigiini kontrol eder.
BY 36 Dograma{nn istenilen sekilde yerine oturup 114 3.9 p1
oturmadigini kontrol eder.
*BY 37 Dograma iizerindeki kilit, mentese, kol, kulp gibi 115 3.9 p1
parca ve aksesuarlarin ¢aligmasini kontrol eder.
Dog lizeri imalat bolgesin rekli
BY 38 ogjra@a' uzerlnfie' ve imalat bolgesinde gerekli 117 3.9 p1
temizlik islemlerini yapar.
*BY 39 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel A 1D 41 p1
koruyucu donanimlari kullanir.
*BY 40 Ya_pllan (;ahsfnaya ait uyari isz'lr.et ve levhalar A4 41 p1
talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.
“BY 41 Tehlik_e{i ve zara}rll atiklarin gecici depolamasini B.22 49 p1
gerekli 6nlemleri alarak yapar.
*BY 42 Is“lem fo.rmlarlnda. yer a.la{l talimatlara ve planlara C11 42 p1
gore kalite gerekliliklerini uygular.
Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara
*gy.43 | Joan verren g C12 42 P1
gore kalite gerekliliklerini uygular.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

15UY0223-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim Sistemleri
15UY0223-4/B1 Aliiminyum Dograma imalat1 ve Montaj islemleri
15UY0223-4/B2 Diger Metallerin Dograma Imalat1 ve Montaj Islemleri

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklar1 yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DOGRAMA: Aliiminyum, demir, ¢elik, bakir ve diger metallerden iiretilmis yekpare malze-
meleri, el aletleri, makineler veya bilgisayar kontrollii tezgahlar yardimiyla keserek veya
sekillendirerek, istenen boyutlarda pargalar elde etme islemini veya bu islem sonucunda elde
edilen Uriini,

DUBEL: Genellikle plastik veya celikten yapilan, vidalarin daha saglam yerlesmesi igin
duvarlarda veya diger zeminlerde acilan delige 6nceden cakilarak yerlestirilen pargayi,

EL BREYZI: Bir elektrik motoru miline bagli mandrene takili matkap ucu ile delik delmeye
yarayan aleti,

ELLECLEME: Yiiklerin araglara yiiklenmesini, indirilmesini, bosaltilmasini,

FLANS: Boru, vana gibi makine veya tesisat elemanlarinin sizdirmaz sekilde birlestiril-
mesine yarayan parcayl,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siirecleri yonetmeyi,

GONYELEME: s parcalarinin uygun ag1 ile ve dogru konumda birlestirilmesinin veya
sabitlenmesinin gonye kullanilarak saglanmasini,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullamimi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

HORTUM TERAZISi: Seffaf bir hortumun iginin su ile doldurularak, kot farkinin
giderilmesinde kullanilan 6l¢me gerecini,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saglhig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgme
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6lgme cihazini mukayese ederek Olgiim
sonuclarini raporlama ve sonuca gore gerceklesecek diizeltme islemini,
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KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
kars1 korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir
cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOMPARATOR: Is parcalarinin 6lgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tilirleri olan karsilastirmali 6l¢cim
diizenegini,

KOROZYON: Metal veya metal alasimlarinin oksitlenme gibi kimyasal etkilerle asinarak,
fiziksel, kimyasal, mekanik veya elektriksel 6zelliklerinin istenmeyen degisikliklere ugramasi
durumunu,

MARKALAMA: Teknik ¢izimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme yerlerinin
is parcasi lizerine isaretlenmesi islemini,

MASTAR: Islenen parcanin &lgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 0l¢ii gerecini,

PUNTALAMA: Daha sonra sokiilmek iizere, yapilacak islemlerin diizglinliigiiniin saglan-
mast amactyla malzemeleri ¢esitli yerlerinden nokta seklinde kaynak birlesimleriyle sabitleme
islemini,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

SU TERAZISI: i¢inde hava kabarcig1 birakilmis su dolu bir cam silindirden olusan, diizlem
veya dogrularin yatayligini belirleyen aleti,

TASLAMA TEZGAHI: is parcasinin yerlestirildigi, asindirict taslama tasini dondiiren,
hassas pozisyonlama yapabilen konvansiyonel tiirden veya CNC esasli makineleri,

TASLAMA: Belirli bir geometriye sahip takim sekline doniistiiriilmiis taslama tas1 veya
serbest halde bulunan sert, koseli asindirict par¢a ve tane yiginlari ile asindirarak diizeltme
islemini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamais iirtini

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollari
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EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
a. Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiltelerinin Metaliirji, Malzeme

Miihendisligi veya metal egitimi programindan mezun, metal dograma alaninda en az
ti¢ (3) y1l deneyime sahip olmak,

b. Meslek yiiksekokullarmin ilgili boliimlerinden mezun, metal dograma alaninda en az
bes yil deneyime sahip olmak,

€. Metal Dogramact (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip ve en az yedi (7)
yillik mesleki deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev
alacak degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacag: ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6l¢gme
degerlendirme ve 6l¢me degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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