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13UY0175-3 Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3) Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. No:00

ONSOZ

13UY0175-3 Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili
Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki

Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmastir.

Yeterlilik taslagi, 06/11/2012 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile goérevlendirilen
Tiurkiye Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak
hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin gorisleri alinmig ve goriisler
degerlendirilerek taslak tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal
Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisi
alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 04.12.2013 tarih ve 2013/100 sayili karar ile

onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart ic¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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13UY0175-3 Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3) Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Siav ve Belgelendirme Y6netmeliginde belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari igermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim Slgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olciitlert,

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gdzetimine
iligkin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektér Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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13UY0175-3/ A4 Hurda Kesme ve Hazirlama Islemi

Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. No:00.

13UY0175-3 HURDA HAZIRLAMA VE TAKIP iSCiSi (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILIiGI

1 | YETERLILiGiN ADI HURDA HAZIRLAMA VE TAKIP iSCISI
2 | REFERANS KODU 13UY0175-3
3 |SEVIYE 3
ULUSLARARASI .
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO08: 7211
5 | TUR -
6 |KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 04.12.2013
7 |B)REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI
Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi, ergitilecek hurday:
kontrol ederek elde edilecek metalin Kalitesini
diistirebilecek, tiretimde tesise ya da firina zarar
verebilecek istenmeyen maddeleri bularak ayiran
8 | AMAC kisidir. Bu yeterlilik, adaylarin ve calisanlarin Hurda
Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3) meslegindeki
niteliklerinin belirlenmesi ve belgelendirilmesi amaciyla
hazirlanmistir. Bu yeterlilik, ayn1 zamanda egitim
sistemi ile smav ve belgelendirme kuruluglari igin
referans niteligindedir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

10UMS0057-3 Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

10

YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11

YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

13UY0175-3/A1: Hurda Hazirlama ve Takip Islemlerinde Is Saghig ve Giivenligi, Cevre Yonetim
Sistemleri

13UY0175-3 /A2: Kalite Yo6netim Sistemi
13UY0175-3 /A3: Is Organizasyonu ve Hurda Hazirlama Oncesi On Hazirlik Islemleri
13UY0175-3 /A4: Hurda Kesme ve Hazirlama Islemi

11-b) Se¢meli Birimler

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin tanimlanan tiim zorunlu yeterlilik birimlerinden basarili olmas: gerekmektedir.
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13UY0175-3/ A4 Hurda Kesme ve Hazirlama Islemi Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. No:00.

12 | OLCME VE DEGERLENDiIiRME

- Adaylar teorik ve performansa dayali sinava tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in
teorik ve uygulamaya dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.

- Teorik smavlar, zorunlu yeterlilik birimlerinin her birinin ilgili 6grenme ¢iktilarin1 kapsayacak sekilde
diizenlenir. Performansa dayali sinavlarda ise adaylar zorunlu birimlerin uygulama ile 6l¢iilen 6grenme
ciktilarindan siava tabi tutulur ve degerlendirilir.

- Siavin teorik ya da performansa dayali boliimlerinin birinden basarili olan fakat diger boliimiinden
basarisiz olanlar 1 yil i¢inde tekrar sinav basvurusunda bulundugu takdirde basarili oldugu boliimden
muaf tutulur.

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, belgenin diizenlendigi
tarihte baslar. Belge, Hurda Hazirlama ve Takip Iscisinin 24
aydan daha fazla Hurda Hazirlama ve Takip isine ara
vermemesi kaydiyla 5 yi1l gecerlidir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI

Adaym calistigt  kurulustan, belgenin gecerlilik = siiresi
14 | GOZETIM SIKLIGI icerisinde en az 1 kez olmak iizere mesleki yetkinlik basarim
raporu istenir.

a) Belgenin ilk kez alindig1 tarihten itibaren gegen ilk 5 yilin

BELGE YENILEMEDE sonunda, sadece uygulamali sinav yapilir.
15 |UYGULANACAK OLCME- b) Ikinci 5 yilin sonunda ise, kapsami daraltilmis giincel
DEGERLENDIRME YONTEMI | bilgileri iceren yazili smnav ile birlikte uygulamali smav
yapilir.

YETERLILiGi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI

16 | KURULUS(LAR) (MESS)

YETERLILIGi DOGRULAYAN ) . ,
17 | SEKTOR KOMITESE MYK METAL SEKTOR KOMITESI
G || ML EIE U] LAY 04.12.2013-2013/100

ONAY TARIHI VE SAYISI
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13UY0175-3/41 Hurda Hazirlama ve Takip Islemlerinde Is Saghgi ve Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. N0:00
Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri

13UY0175-3/A1 HURDA HAZIRLAMA VE TAKIP ISLEMLERINDE i$ SAGLIGI VE
GUVENLIGI, CEVRE YONETIM SISTEMLERI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI gg\r}f:;lgjéﬁilmsisizn?&lgp Islemlerinde Is Saglig1 ve Giivenligi,
2 |REFERANS KODU 13UY0175-3/A1
3 |SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 04.12.2013
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0057-3 Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard:
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: is Saghd ve Giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1. Yapilan is ile ilgili Is Saglig1 ve Giivenligi konusunda gerekli bilgiye sahiptir.

1.2. Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar kullanir.

1.3. Yapilan calismaya ait uyari isaret ve levhalarini talimatlari dogrultusunda yerlestirir.

1.4. Yapilan calismaya ait uyari isaretleri ve levhalar1 ¢aligma sirasinda koruyarak is alaninin ve
personelinin giivenligini saglar.

Ogrenme Ciktisi 2: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1. Tehlike durumlarini dogru sekilde saptayarak hizli bir sekilde 6nlem alma ¢aligmalarina katki
saglar.

2.2. Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya isletme diginda
ilgili kurumlara bildirir.

2.3. Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.

2.4. Acil durumlarda uygulanmasi gereken ¢ikis veya kacis talimatlarini uygular.

2.5. Uretim siirecinin ISG ve ¢evre boyutlarimi tanimlayarak bunlarla ilgili risk degerlendirmesinin
yapilmasina katki saglar.

Ogrenme Ciktis1 3: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

3.1. Yapilan islemlerin gevresel etkilerini dogru bir sekilde saptama ¢alismalarina katilir.

3.2. I siireclerinin uygulanmas sirasinda ¢evre etkilerini dogru sekilde gozler.

3.3. Is siireglerinin uygulanmas: sirasinda olusabilecek zararli sonuglarin &nlenmesi ¢alismasina katilir.

Ogrenme Ciktisi 4: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Basarim Olciitleri:

4.1. Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirma ve siniflandirma islemlerini
yapar.

4.2. Tehlikeli ve zararl atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir.
4.3. Tehlikeli ve zararli atiklar i¢in gerekli 6nlemleri alarak gegici olarak depolamasini saglar.
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13UY0175-3/41 Hurda Hazirlama ve Takip Islemlerinde Is Saghgi ve Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. N0:00
Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri

4.4, Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri aldig

talimatlar dogrultusunda kullanir veya birlikte ¢alistig1 kisilerin kullanmasini saglar.

4.5. Sizint1 ve dokiilmeler ile radyoaktif tehlikelere kars1 kullanilacak uygun donanim, malzeme ve
ekipmani1 hazir bulundurur.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Smav

(T1) Coktan se¢meli 4 secenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1,5 - 2 dakika araliginda
siire verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinden yapilir. Adayin
basarili sayilmasi i¢in en az %70 basar1 saglamas1 gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3) mesleginde A1l birimine iliskin basarim &lgiitleri belirlenen
kontrol listesine gore, uygulama ortaminda degerlendirilerek puanlanir. Adaymn basarili sayilmasi i¢in en
az %80 bagar1 saglamasi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gercek iiretim sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.

Al birimi i¢in ayr1 bir performansa dayali sinav yapilmaz. Bu birime iligkin performans degerlendirmesi
A3 ve A4 birimlerinin performansa dayali sinavi esnasinda gergeklestirilir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN | TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BiRiIMINi

10 |DOGRULAYAN MYK METAL SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU

L A TTATE T T e 04.12.2013-2013/100
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13UY0175-3/41 Hurda Hazirlama ve Takip Islemlerinde Is Saghgi ve
Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri

EKLER

Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. N0:00

EK 13UYO0175-3/Al1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime

Mliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 60 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday

tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.
Egitim Icerigi:

Bilgi:

- Acil durum bilgisi

- Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

- Cevre koruma bilgisi

- Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

- Tehlikeli atik bilgisi

- Yangin giivenligi bilgisi

- Geri doniisiimlii atik bilgisi

- Tehlikeli atik bilgisi

- Temel ilk yardim bilgisi

- Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

Uygulama Becerisi:

- Ekip i¢inde ¢aligsma becerisi
- El becerisi

- Planlama becerisi

- Problem ¢6zme becerisi

- Tehlikeli atik ayirma becerisi
- Zamant 1yi kullanma becerisi

EK 13UY0175-3/A1-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araclar1 Ile Olgiilen

Basarim Olgiitlerine iliskin Tablo

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGERLENDIRME
ARACI
1 1.1. Yapilan is ile ilgili Is Saglig1 ve Giivenligi konusunda gerekli T1
bilgiye sahiptir.
2 1.2. Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu T1
donanimlari kullanir.
1.3. Yapilan calismaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlari T1
dogrultusunda yerlestirir.
1.4. Yapilan calismaya ait uyari isaretleri ve levhalari ¢aligma T1

sirasinda koruyarak i alaninin ve personelinin giivenligini saglar.

2.1. Tehlike durumlarin1 dogru sekilde saptayarak hizli bir sekilde T1
Onlem alma caligmalarina katki saglar.

2.2. Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini T1
amirlerine ve yetkililere veya isletme disinda ilgili kurumlara

bildirir.

2.3. Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini T1

uygular.
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13UY0175-3/41 Hurda Hazirlama ve Takip Islemlerinde Is Saghgi ve

Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri

Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. N0:00

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGERLENDIRME
ARACI

8 2.4. Acil durumlarda uygulanmasi gereken ¢ikis veya kacis T1
talimatlarini1 uygular.

9 2.5. Uretim siirecinin ISG ve ¢evre boyutlarii tanimlayarak T1
bunlarla ilgili risk degerlendirmesinin yapilmasina katki saglar.

10 3.1. Yapilan iglemlerin ¢evresel etkilerini dogru bir sekilde T1
saptama calismalarina katilir.

11 3.2. Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini dogru Tl
sekilde gozler..

12 3.3. Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda olusabilecek zararli T1
sonuclarin 6nlenmesi ¢alismasina katilir.

13 4.1. Dontistlirtilebilen malzemelerin geri kazanim igin gerekli T1
ayirma ve siniflandirma iglemlerini yapar.

14 4.2. Tehlikeli ve zararl atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda T1
diger malzemelerden ayristirir.

15 (43 Tehlikeli ve zararli atiklar igin gerekli 6nlemleri alarak gegici T1
olarak depolamasini saglar.
4.4. Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu

16 |donanim ve malzemelerin aldigi talimatlar dogrultusunda kullanir T
veya birlikte calistigi kisilerin kullanmasini saglar.

17 4.5. Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, T1
malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.
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13UY0175-3/ A2 Kalite Yonetim Sistemi Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. No:00

13UY0175-3/A2 KALITE YONETIM SiSTEMIi YETERLILIK BiRIiMi

1 |YETERLILIK BiRiMi ADI |KALITE YONETIM SISTEMI
2 |REFERANS KODU 13UY0175-3/A2
3 |SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 04.12.2013
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0057-3 Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Bagarim Oliitleri:
1.1. Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére uygulanacak kalite gerekliliklerini uygular.

1.2. Kalite gerekliliklerine gore uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalart uygular.
1.3. Tezgah, makine, alet, donanim ve sistemin kalite gerekliliklerine uygun galisir.

Osrenme Ciktisi 2: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri uygular.

Basarim Olgiitleri:
2.1. Yapilacak iglemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.

2.2. Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri dogru sekilde uygular.
2.3. Ise uygun 6zel kalite sartlarinin karsilanmasi saglar.

2.4. Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarin1 dogru sekilde doldurur.

2.5 Hurda kaliteleri konusunda gerekli bilgiye sahiptir.

Ogrenme Ciktis1 3: Yapilan calismalarin kalitesini denetim altinda tutar.

Basarim Olgiitleri:
3.1. Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢alismalarina katilir.

3.2. Kesme, presleme ve balyalama gibi islemleri tamamlanan hurdalarin teknik 6zelliklere
uygunlugunu denetler.
3.3. Hurda kesme, presleme ve balyalama makineleri iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu denetler.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Smnav

(T1) Coktan se¢meli 4 secenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru bagina 1,5 - 2 dakika araliginda
stire verilir. Yanls cevaplar dikkate alinmay1ip degerlendirme dogru cevaplar tizerinden yapilir. Adaymn
basarili sayilmasi i¢in en az %70 basar1 saglamas1 gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav
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13UY0175-3/ A2 Kalite Yonetim Sistemi Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. No:00

Hurda Hazirlama ve Takip Isciligi (Seviye 3) mesleginde A2 birimine iliskin basarim dlgiitleri belirlenen
kontrol listesine gore, uygulama ortaminda degerlendirilerek puanlanir. Adayin basarili sayilmasi igin en
az %70 basar1 saglamasi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gergek iiretim sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.

A2 birimi i¢in ayr1 bir performansa dayali sinav yapilmaz. Bu birime iliskin performans degerlendirmesi
A3 ve A4 birimlerinin performansa dayali sinavi esnasinda gergeklestirilir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN | TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRiIMIiNi . - .

= DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU

11 ONAY TARKHI VE SAVISI 04.12.2013-2013/100
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13UY0175-3/ A2 Kalite Yonetim Sistemi Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. No:00

EKLER

EK 13UY0175-3/A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime
Mliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 40 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
Bilgi:

- Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi
- Kalite giivence/ydnetim sistemleri bilgisi

- Olgme bilgisi

Uygulama Becerisi:

- Kayit tutma becerisi
- Planlama becerisi

- Problem ¢6zme becerisi

EK 13UY0175-3/A2-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglar le Olgiilen
Basarim Olgiitlerine iliskin Tablo

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGERLENDIRME
ARACI
1 [1.1. islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore T1
uygulanacak kalite gerekliliklerini uygular.
2 |1.2. Kalite gerekliliklerine gére uygulamada izin verilen tolerans T1

ve sapmalar1 uygular.
3 |1.3. Tezgah, makine, alet, donanim ve sistemin kalite T1
gerekliliklerine uygun galisir.

4 [2.1. Yapilacak islemin tiirine gore kalite saglama tekniklerini T1
uygular.

5  [2.2. Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri T1
dogru sekilde uygular.

6 [2.3. Ise uygun 6zel kalite sartlarinin karsilanmasi saglar. T1

7 |2.4. Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini1 dogru sekilde T1
doldurur.

8  [2.5 Hurda kaliteleri konusunda gerekli bilgiye sahiptir. T1

9  [3.1. Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme T1

calismalarina katilir.

10 3.2. Kesme, presleme ve balyalama gibi islemleri tamamlanan T1
hurdalarin teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.
11 [3.3. Hurda kesme, presleme ve balyalama makineleri {izerinde Tl
yapilan ayarlarin uygunlugunu denetler.
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13UY0175-3/ A3 Is Organizasyonu Hurda Hazirlama Oncesi On Hazirlhik Yaywn Tarihi:04.12.2013 Rev. No:00

Islemleri
13UY0175-3/A3 IS ORGANIZASYONU VE HURDA HAZIRLAMA ONCESI
ON HAZIRLIK iISLEMLERI YETERLILIK BiRiMi
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI gﬁﬁggﬁﬁﬁgﬁgﬁﬁgﬁmm‘“ HAZIRLAMA ONCESI
2 | REFERANS KODU 13UY0175-3/A3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 04.12.2013
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0057-3 Hurda Hazirlama ve Takip Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: is organizasyonunu yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Hurda kesme ve hazirlama isleminde kullanilacak tezgah ve donanimi hazirlar,

Basarim Olgiitleri:

1.1. Uretimde 6n gériilen kalite ve fiziksel dzellikler ile ilgili bilgileri temin eder.

1.2. Istenilen hurda siparisini yerine getirmek i¢in hazirlik yapar.

1.3. Donanimlarin diizgiin ve siirekli ¢galigmalarini saglamak tizere gerekli bakim agamalarini
uygular.

1.4. Sorumlu kisiden ergitme iiretim programi hakkinda bilgi alir.

1.5. Ergitme tiretim programinda hangi hurdadan hangi oranda kullanilacagini 6grenir.

1.6. Hurda holiiniin durumunu gozle kontrol ederek hurda cinslerini ve hollerdeki yerlerini 6grenir.

Ogrenme Ciktis1 3: Hurda sahasinda ergitilecek hurdanin kontrollerini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

2.1. Kullanilacak tezgahlarin tinitesine bakarak ¢alistirmadan 6nce kontrol odasindaki kumandalari,
ana kumanda merkezindeki sistemi, sogutma sisteminin ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.

2.2. Tezgah ve donanimdaki pargalarin ¢alisma omiirlerini takip eder, zamani geldiginde degistirir.
2.3. Sistemde kullanilan biitiin kumanda tablolarini periyodik olarak kontrol eder.

2.4. Ekipmanlarin ve ekipman g¢evresinin temiz ve diizenli olmasini saglar.

2.5. Sistemi ¢alistirmadan salter ve alarm anahtarlarinin agik olmasina dikkat eder.

2.6. Sistemdeki ¢alismalarin emniyet yoniinden gerekli kontrollerini yapar.

2.7. Tespit ettigi uygunsuzluklari talimatlara gore giderir.

2.8. Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik olarak yapilmasini takip eder.

Basarim Olgiitleri:

3.1. Kullanilan hurdanin standartlara uygunlugunu kontrol eder.

3.2. Kullanilacak hurdanin gerekli spesifikasyonlara uygun olmasini saglar.
3.3. Talimatlara bakarak kabul sinirlamalarina uymayan hurdalari belirler.
3.4. Uygun olmayan hurdalar ayirir.

3.5. Hurdalardaki uygunsuzluklari raporlar.
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Islemleri

Osrenme Ciktisi 4: Hurda kesme isleminde kullamilacak gerekli malzemeleri, aletleri ve
ekipmanlari hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

4.1. Kesme ekipmaninin genel kontroliinii yapar.

4.2. Kesme ekipmanlarini ¢alistirmadan 6nce hortum, tiip, basing diisiiriicii (regiilator) ve diger
ekipmanlarda gerekli kontrolleri 6zel talimatlara gore yapar.

4.3. Kantar1 kontrol eder ve gerekirse amirine bildirerek kalibre edilmesini saglar.

4.4. Salome ve lifleclerin her an ¢alisir durumda olmasini saglar.

4.5. Hurda sepeti, sepet arabasi, arabanin yiiriidiigii raylar ve hurda 6n 1sitma tinitesini kontrol eder.
4.6. Sarj sepetlerine verilen katki malzemelerinin giinliik isleyisini takip eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan segmeli 4 segenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1,5-2 dakika araliginda siire
verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinden yapilir. Adayin
basarili sayilmasi i¢in en az %70 basar1 saglamasi gerekir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Is Organizasyonu, Hurda Hazirlama Oncesi On Hazirlik islemleri ile ilgili olarak bir uygulama (P1)
yaptirilir. Degerlendirme, is organizasyonunu, ergitilecek hurda malzeme, donanim ekipmanlar1 ve
tezgahin 6n hazirlik ile kontrol islemlerinin temel uygulamalari baz aliarak yapilir. Islemler sirasinda
adayin performansi izlenir ve olusturulan performans degerlendirme listesine gore degerlendirilir. Adayin
gerceklestirdigi faaliyetlerde sinav materyallerinde belirtilen davranis ve siire Olgiitlerine gore basarili
olmasi beklenir.

Basar1 Olgiitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz ¢alisma ve beklenen sonucu alma agisindan
degerlendirilir. Uygulama smav kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adaymn, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basaril
performans gostermek kosuluyla smavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN | TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIiK BiRiMINi ; . -

10 DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU

11 AT T T R AT 04.12.2013-2013/100
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Islemleri

EKLER

EK 13UY0175-3/A3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime
Mliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 50 saatlik ve asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim igerig‘i:
Bilgi:

- Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

- Donanim ve araglarin kullanimi bilgisi

- Islem dokiimantasyonu ve cesitli teknik spesifikasyonlar bilgisi
- Isyeri diizenleme bilgisi

- Isyerine 6zgii mevzuat ve ¢aligma prosediirleri bilgisi
- Kalite giivence/yonetim sistemleri bilgisi

- Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri bilgisi

- Makine ve gereglerin kullanim bilgisi

- Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlar1 bilgisi

- Mesleki teknik terim bilgisi

- Olgme ve muayene araglari kullanimi bilgisi

- Sapanlama bilgisi

- Temel malzeme ve alasim bilgisi

Uygulama Becerisi:

- Donanim ve araglarin kullanimi becerisi

- El, g6z ve zihin koordinasyonu saglama becerisi

- Ellecleme, tasima ve sabitleme donanimlar1 kullanim becerisi
- Makine ve gereglerin kullanim becerisi

- Sapan kullanimi becerisi

EK 13UY0175-3/A3-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglar1 Ile Olgiilen
Basarim Olgiitlerine iliskin Tablo

. N . DEGERLENDIRME
OLCULEN BASARIM OLCUTLERI G
ARACI
1.1. Uretimde 6n goriilen kalite ve fiziksel 6zellikler ile ilgili T1

bilgileri temin eder.
1.2. Istenilen hurda siparisini yerine getirmek i¢in hazirlik yapar. P1
1.3. Donanimlarin diizgiin ve siirekli ¢aligmalarini1 saglamak iizere

) T1,P1
gerekli bakim asamalarini uygular.
1.4. Sorumlu kisiden ergitme {iretim programi hakkinda bilgi alir. P1
1.5. Ergitme iiretim programinda hangi hurdadan hangi oranda T1P1
kullanilacagini 6grenir. ’

o1 (B~ W (N P
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Islemleri

e e . DEGERLENDIRME
OLCULEN BASARIM OLCUTLERI G N
ARACI
5 1.6. Hurda holiiniin durumunu gozle kontrol ederek hurda p1

cinslerini ve hollerdeki yerlerini 6grenir.

2.1. Kullanilacak tezgahlarin tinitesine bakarak calistirmadan
7  |once kontrol odasindaki kumandalari, ana kumanda merkezindeki T1,P1
sistemi, sogutma sisteminin ¢aligip ¢alismadigini kontrol eder.
2.2. Tezgah ve donanimdaki pargalarin ¢alisma dmiirlerini takip

8 eder, zamani geldiginde degistirir. TPl
2.3. Sistemde kullanilan biitiin kumanda tablolarini periyodik

9 P1
olarak kontrol eder.

10 2.4. Ekipmanlarin ve ekipman ¢evresinin temiz ve diizenli p1
olmasini saglar.
2.5. Sistemi c¢alistirmadan salter ve alarm anahtarlarinin agik

11 . P1
olmasina dikkat eder.

12 2.6. Sistemdeki caligmalarin  emniyet yoOniinden gerekli TLP1

kontrollerini yapar.

13 [2.7. Tespit ettigi uygunsuzluklar: talimatlara gore giderir. P1
2.8. Olgii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik

14 . T1,P1
olarak yapilmasini takip eder.

15 [3.1. Kullanilan hurdanin standartlara uygunlugunu kontrol eder. T1,P1

3.2. Kullanilacak hurdanin gerekli spesifikasyonlara uygun

16 < P1
olmasini saglar.

17 3.3. Talimatlara bakarak kabul sinirlamalarina uymayan hurdalari p1
belirler.

18 [3.4. Uygun olmayan hurdalar1 ayirir. P1

19 [3.5. Hurdalardaki uygunsuzluklari raporlar. P1

20 4.1. Kesme ekipmaninin genel kontroliinii yapar. P1
4.2. Kesme ekipmanlarini ¢alistirmadan 6nce hortum, tiip, basing

21 |dusiiriict (regiilator) ve diger ekipmanlarda gerekli kontrolleri P1
0zel talimatlara gore yapar.

29 4.3. Kantar1 kontrol eder ve gerekirse amirine bildirerek kalibre p1

edilmesini saglar.

23 4.4 Salome ve iifleclerin her an ¢alisir durumda olmasini saglar. P1
4.5. Hurda sepeti, sepet arabasi, arabanin yiiriidiigii raylar ve

24 - A P1

hurda 0n 1sitma Unitesini kontrol eder.

4.6. Sarj sepetlerine verilen katki malzemelerinin gilinliik

isleyisini takip eder.

25 T1,P1
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13UY0175-3/A4 HURDA KESME VE HAZIRLAMA ISLEMI YETERLILIiK BIRIiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | HURDA KESME VE HAZIRLAMA ISLEMI
2 | REFERANS KODU 13UY0175-3/A4
3 [SEVIYE 3
4 | KREDIi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 04.12.2013
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0057-3 Hurda Hazirlama ve Takip Is¢isi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: Hurdanin stoklanmasin saglar.

Basarim Olgiitleri:

1.1. Geri doniisiimden gelen malzemeleri takip ederek hurda holiiniin hangi boliimiine dokiilecegine
karar verir.

1.2. Hurdanin kullanilacak kisminin herhangi bir hasara neden olmayacak sekilde koyulmasini saglar.

Osrenme Ciktis1 2: Hurdalari sepetlere veya kutulara doldurur.

Basarim Olciitleri:

2.1. Ving operatoriiyle haberleserek hurda sepetlerinin nasil doldurulacagi hakkinda bilgi aligverisinde
bulunur.

2.2. Hurda vinggisinin hazirlanacak hurda miktarini ekranda gérmesini saglamak amaciyla hurda
siparisini bilgisayara aktarir.

2.3. Hurda sepet arabasini kullanarak hurda sepetini hareket ettirir.

2.4. Hurda sepetini, hurdanin cinsine ve dolum sirasina gore holdeki ilgili hurdanin stoklandigi yere
sepet arabasini kullanarak getirir.

2.5. Tlgili hurda cinsi doldurulduktan sonra, istenilen hurda karisimina gore holdeki bir diger hurda
cinsinin bulundugu yere sepet arabasini hareket ettirir.

2.6. Hurda sepet arabasinin etrafina dokiilen hurdalar1 temizler.

2.7. Hurda holiiniin aralarina diisen hurdalar1 belirli araliklarla temizler, bliylik hurdalar i¢in amirine
haber verir.

Osrenme Ciktis1 3: Uretim icin gereken donammmlarin ayarlarim vapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1. Presi ve baski ayarlarini kontrol eder.

3.2. Bigaklar1 kontrol ederek gerekli ayarlar yapar.

3.3. Pres, bicak ve hurda sepetleri/kutularindaki uygunsuzluklari belirler.

3.4. Pres, bigak ve hurda sepetlerindeki uygunsuzluklari ilgililere bildirir.

3.5. Uretimin siirekliligini saglamak icin gerekli tedbirleri alir.

3.6. Gelen malzemelere gore ekipmanlart hazirlar ve gerekli degisiklikleri yapar.

3.7. Hurda sepetinin/kutusunun darasini diiserek net hurda agirligini hurda vinggisine bildirir.
3.8. Hurdanin sepete/kutuya dogru yerlestirilmesi i¢in hurda vinggisini uyarir.

3.9. Kesim arabasina hurdalarin konmasi i¢in vinggiye isaret verir.
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Osrenme Ciktis1 4: Uretim kalitesine uygun hurda hazirlar.

Basarim Olciitleri:

4.1. Sistemin ¢aligtirilmasi i¢in ana salteri acar ve/veya kapatir.

4.2. Sarj havuzuna konulan hurdalar1 istenilen oOlgiilerde presler.

4.3. Kesme makas1 arabasina konan hurdalar istenilen Olgiilerde keser.

4.4. Hurda sepetinden sa¢aklanmis sekilde sarkan, is akisi ve is giivenligi yoniinden sorun olabilecek
hurdalar1

salome ile keser.

4.5. Hurda sepetinden ¢ikan ig glivenligi yoniinden sorun olabilecek biiyiik parcalar i¢in amirine
bildirir.

Osrenme Ciktis1 5: Uretim icin uygun olan hurdanin gonderilmesini saglar.

Basarim Olciitleri:

5.1. Hurda hazirlama islemlerinde kullandigi malzemeleri kontrol ederek azaldiginda tedarik eder.
5.2. Meydana gelen arizalar1 kumanda tablolarindan okur.

5.3. Kendisinin giderebilecegi basit arizalar giderir.

5.4. Gideremedigi arizalart amirine bildirir.

5.5. Yapilan igslemlerin diizgiin ve hizli olmasin1 saglar.

5.6. Uretim esnasinda, kusurlu malzeme ¢ikmasini dnlemek icin talimatlara gére periyodik olarak
malzeme durumunu kontrol eder.

5.7. Istenen miktarda hurdanin hurda sepetlerine/kutularia yiiklenip yiiklenmedigini kontrol eder.

Osrenme Ciktis1 6: Hazirlanmis hurdayi varsa én isitmava sevk eder.

Basarim Olgiitleri:

6.1. Dolum islemi biten sepeti, sepet arabasini kullanarak, hurda 6n 1sitma {initesinin yanina gotiiriir.
6.2. Ving sepetini 6n 1sitma tinitesine koyduktan sonra 1sitma iinitesini galistirir.

6.3. Sarjdan sonra bosalan sepeti tekrar sepet arabasi vasitasiyla hole dogru yiiriitiir.

Osrenme Ciktis1 7: Hazirlama islemi gerceklesmis hurdavyi ilgili iiniteye sevk eder.

Basarim Olgiitleri:

7.1. Hazirlanan hurda miktarin1 kumanda odasi operatoriine bildirir.

7.2. Sicak metal vinggisine hurdanin hazir oldugunu ve hangi ocaga sarj edilecegini bildirir.

7.3. On preslemeye tabi tutulup, belirli boylarda kesilerek paket haline getirilip, zemine stoklanmis
hurda paketlerinin vagonlara veya stok holiine koyulmasini saglar.

7.4. Hurda ve dokiintiilerini temizler.

7.5. Kestigi malzemelerin daha 6nceden belirlenen yerlere gitmesini saglar.

7.6. Hazirlanan malzemenin ilgili yerlere sevk edilmesini saglar.

Osrenme Ciktis1 8: Uretimde gerekli goriilen raporlari hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

8.1. Uretim miktar1 ve gecikmeler ile ilgili {iretim bilgilerini rapor haline getirir.
8.2. Periyodik ve haftalik bakim raporlarini hazirlayarak amirine verir.

8.3. Hurda hazirlama tesisinin ekipman durumunu kontrol eder.

8.4. Tespit ettigi bakim ihtiyaglarin1 amirine bildirir.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan segmeli 4 se¢enekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk simmav yapilir. Soru basina 1,5 - 2 dakika araliginda
stire verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar tizerinden yapilir. Adayin
basarili sayilmasi i¢in en az %70 basar1 saglamas1 gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Yeterlilik biriminde yer alan 6grenme c¢iktilar1 ve basarim olgiitleri ile ilgili olarak bir uygulama (P1)
yaptirilir. Hurda islemine alinacak malzeme degerlendirme materyali olarak kullanilir. Adayin
degerlendirme malzemesini ergiterek istenilmeyen maddeleri ayirmasi, hurdanin tartilmasi, hurda
sepetlerine yerlestirmesi ve ocaklarda kullanilmasi igin gerekli ebatlara kesilmesi islemlerini yapmasi
izlenir ve aday bu performans degerlendirme listesine gore degerlendirilir. Bu islemlerin
uygulanmasinda sinav materyalinde belirtilen azami siire igerisinde sonug alinmasi beklenir.

Basar1 Olgiitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz calisma ve beklenen sonucu alma agisindan
degerlendirilir. Uygulama simnav kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adayin, performans sinavindan basart saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili
performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 bagsar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN | TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIiK BiRiMINi ; . -

10 DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU

11 e R 04.12.2013-2013/100
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EKLER
EK 13UYO0175-3/A4-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime
Mliskin Bilgiler
Bu birim i¢in en az 200 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Bilgi:

- Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

- Bilgisayar kullanma bilgisi

- Caligma ve kontrol prosediirleri bilgisi

- Donanim ve araglarin kullanimi bilgisi

- Ekip ¢aligmas1 yetenegi

- Temel kaynak teknikleri bilgisi

- Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri bilgisi
- Kontrol Prosediirleri Bilgisi

- Makine ve gerecglerin kullanim bilgisi

- Temel matematik bilgisi

- Mesleki teknik terim bilgisi

- Olgme ve muayene araglari kullanimi bilgisi
- Tehlikeli atik bilgisi

- Temel malzeme ve alasim bilgisi

- Uriin bilgisi

Uyqgulama Becerisi:

- Donanim ve araglarin kullanimi becerisi

- El, g6z ve zihin koordinasyonu saglama becerisi

- Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimlar1 kullanim becerisi
- Makine ve gereglerin kullanim becerisi

- Oksi gaz ile kesme becerisi

- Temel kaynak teknikleri uygulama becerisi

EK 13UY0175-3/A4-2 Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araclar1 ile Olgiilen
Basarim Olgiitlerine iliskin Tablo

. N . DEGERLENDIRME
OLCULEN BASARIM OLCUTLERI G
ARACI
1.1. Geri doniisiimden gelen malzemeleri takip ederek hurda
1 e AT et e . T1,P1
holiiniin hangi boliimiine dokiilecegine karar verir.
1.2. Hurdanin kullanilacak kisminin herhangi bir hasara neden
2 . 9 P1
olmayacak sekilde koyulmasini saglar.
3 2.1. Ving operatoriiyle haberleserek hurda sepetlerinin nasil p1
doldurulacagi hakkinda bilgi aligverisinde bulunur.
2.2. Hurda vinggisinin hazirlanacak hurda miktarini ekranda
4 ) P . Pl
gdrmesini saglamak amaciyla hurda siparisini bilgisayara aktarir.
5  [2.3. Hurda sepet arabasini kullanarak hurda sepetini hareket ettirir. P1
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2.4. Hurda sepetini, hurdanin cinsine ve dolum sirasina gore

6  |holdeki ilgili hurdanin stoklandig1 yere sepet arabasini kullanarak P1
getirir.
2.5. Ilgili hurda cinsi doldurulduktan sonra, istenilen hurda

7  |karisimina gore holdeki bir diger hurda cinsinin bulundugu yere P1
sepet arabasini hareket ettirir.

8  [2.6. Hurda sepet arabasinin etrafina dokiilen hurdalari temizler. P1
2.7. Hurda holiiniin aralarina diisen hurdalari belirli araliklarla

9 . . . .. . P1
temizler, biiylik hurdalar i¢in amirine haber verir.

10 [3.1. Presi ve baski ayarlarini kontrol eder. T1,P1

11 3.2. Bigaklar1 kontrol ederek gerekli ayarlar1 yapar. P1

12 3.3. Pres, bicak ve hurda sepetleri/kutularindaki uygunsuzluklar P1
belirler.
3.4. Pres, bigak ve hurda sepetlerindeki uygunsuzluklar ilgililere

B3 lbitdirir. Pl

14 [3.5. Uretimin siirekliligini saglamak i¢in gerekli tedbirleri alir. T1,P1
3.6. Gelen malzemelere gore ekipmanlari hazirlar ve gerekli

15 et P1
degisiklikleri yapar.

16 3.7. Hurda sepetinin/kutusunun darasini diiserek net hurda T1 P1
agirligini hurda vinggisine bildirir. ’

17 3: 8. qudanln sepete/kutuya dogru yerlestirilmesi i¢in hurda P1
vinggisini uyarir.

18 [3.9. Kesim arabasina hurdalarin konmas igin vinggiye isaret verir. P1

19 }4.1. Sistemin ¢alistirilmasi i¢in ana salteri agar ve/veya kapatir. P1

20 4.2. Sarj havuzuna konulan hurdalari istenilen dlgiilerde presler. T1,P1

21 ies;e Ifesme makasi arabasina konan hurdalari istenilen odl¢tilerde T1, P1

29 4.4. Hurda sepetinden sacaklanmis sekilde sarkan, is akis1 ve is p1
giivenligi yoniinden sorun olabilecek hurdalar1 salome ile keser.

23 4.5. Hurda sepetinden ¢ikan is giivenligi yoniinden sorun p1
olabilecek biliyiik parcalar i¢in amirine bildirir.

o4 5.1. Hurda hazirlama islemlerinde Kullandig1 malzemeleri kontrol p1
ederek azaldiginda tedarik eder.

25 [5.2. Meydana gelen arizalar1 kumanda tablolarindan okur. P1

26 |5.3. Kendisinin giderebilecegi basit arizalari giderir. P1

27 [5.4. Gideremedigi arizalar1 amirine bildirir. P1

28 [5.5. Yapilan iglemlerin diizgiin ve hizli olmasini saglar. P1

29 5.6. Uretim esnasinda, kusurlu malzeme ¢ikmasini 6nlemek icin T1 P1
talimatlara gore periyodik olarak malzeme durumunu kontrol eder. ’
5.7. Istenen miktarda hurdanin hurda sepetlerine/kutularina

30 | .. o e P1
yiiklenip yiiklenmedigini kontrol eder.

31 6.1. Dolum islemi biten sepeti, sepet arabasini kullanarak, hurda p1
On 1s1tma linitesinin yanina gotiiriir.

30 6.2. Ving sepetini On 1sitma tinitesine koyduktan sonra 1sitma p1
linitesini ¢alistirir.
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6.3. Sarjdan sonra bosalan sepeti tekrar sepet arabasi vasitasiyla

33 O P1
hole dogru yiiriitiir.
7.1. Hazirlanan hurda miktarini1 kumanda odas1 operatoriine

34 | P1
bildirir.
7.2. Sicak metal vinggisine hurdanin hazir oldugunu ve hangi

35 5 NS S P1
ocaga sarj edilecegini bildirir.
7.3. On preslemeye tabi tutulup, belirli boylarda kesilerek paket

36 |haline getirilip, zemine stoklanmig hurda paketlerinin vagonlara P1
veya stok holiine koyulmasini saglar.

37 [7.4. Hurda ve dokiintiilerini temizler. Pl

8 7.5. Kestigi malzemelerin daha 6nceden belirlenen yerlere p1
gitmesini saglar.

39 |7.6. Hazirlanan malzemenin ilgili yerlere sevk edilmesini saglar. P1
8.1. Uretim miktar1 ve gecikmeler ile ilgili iiretim bilgilerini rapor

40 : - T1,P1
haline getirir.

41 sle | rPerlyodlk ve haftalik bakim raporlarin1 hazirlayarak amirine T1.p1

42 |8.3. Hurda hazirlama tesisinin ekipman durumunu kontrol eder. T1

43 |8.4. Tespit ettigi bakim ihtiyaclarini amirine bildirir. Tl
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

13UY0175-3/A1:HURDA HAZIRLAMA VE TAKIP ISLEMLERINDE IS SAGLIGI VE
GUVENLIGI, CEVRE YONETIM SISTEMLERI

13UY0175-3/A2:KALITE YONETIM SISTEMI

13UY0175-3/A3:i1S ORGANIZASYONU VE HURDA HAZIRLAMA ONCESI ON HAZIRLIK
ISLEMLERI

13UY0175-3/A4:HURDA KESME VE HAZIRLAMA iSLEMI

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar
BALYALAMA: Hurdalarin sikistirilarak bir araya getirilme islemini,
BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri kullanmay1 veya zararli
atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HURDA HOLU: Uretime verilecek hurdalarin toplandigr béliimii,

HURDA SEPETI ARABASI: Hurda sepetini tastyan arabay1,

HURDA SEPETI / SARJ KUTUSU: Hurday1 ocaga birakmaya yarayan kabi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ISG: is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans lgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir dl¢iim cihazin1 mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KANTAR: Hurda sepetine doldurulmus hurdanin agirligini belirleyen tarti aletini,

KIiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

PRES: Hurdayi, iki blok arasinda mekanik olarak sikistirmaya yarayan aleti,

BASINC DUSURUCU (REGULATOR): Yiiksek basingli gaz tiiplerinden gelen gazlari istenilen
basing seviyesine diisiirmek i¢in kullanilan aygiti,

SALOME: Oksi-asetilen kaynaginda yanici ve yakici gaz karisiminin saglandigi ve metalleri 1sitma,
ergitme ve kesme islemlerinde kullanilan aparati,

SARJ: Ergitilecek malzemenin ocaga yiiklenmesi islemini,

ifade eder.
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EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin:

a) Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin Metaliirji, Malzeme
Miihendisligi veya metal egitimi programindan mezun, hurda hazirlama alaninda en
az t¢ (3) yil deneyime sahip olmasi veya,

b) Meslek yiiksekokullarinin ilgili boliimlerinden mezun, hurda hazirlama alaninda en az
bes yil deneyime sahip olmasi gerekmektedir.

Yukaridaki Ozelliklere sahip olan ve Olgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, dlgme-
degerlendirme ve 6lgme-degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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