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ONSOZ

Kalip ve Takim-Aparat Iscisi (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 16.11.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gérevlendirilen Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmigtir. Hazirlanan taslak hakkinda
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmig ve goriisler degerlendirilerek taslak
tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmigtir. Nihai taslak MYK Metal Sektér Komitesi
tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK
Yonetim Kurulunun 29.07.2015 tarih ve 2015/35 sayili karari ile onaylanarak Ulusal

Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart ic¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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15UY0222-5 Kalip ve Takim-Aparat Iscisi Seviye 5 Yayin Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y Onetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve bagarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iligkin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismastyla olusturulur.
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Yaymn Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00

15UY0222-5 KALIP VE TAKIM-APARAT iSCiSi SEVIYE 5 ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI

Kalip Ve Takim-Aparat Iscisi

2 | REFERANS KODU 15UY0222-5
3 | SEVIYE 5
ULUSLARARASI o
4 SINIFLANDIRMADAKI YERi 7222 (Alet yapimcilar ve ilgili islerde ¢alisanlar)
5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI

A)YAYIN TARIHI

29.07.2015

7 | B)REVIZYON NO

00

C)REVIZYON TARiHi

8 | AMAC

Takim tezgahlarinda parga islemek, preslerde parga
basmak ve enjeksiyon igslemlerinde kullanilan karmasik
takim-aparatlar ve kaliplar1 olusturmak i¢in ¢esitli sekil
ve Ozellikteki metal, alasim ve diger malzemelerden is
parcalarin1 gesitli tezgah, makine, alet ve yontemlerle
tiretim islemlerini gergeklestirecek isletme/kurumlara
nitelikli personel arzinin saglanmasi, bu faaliyetlerin
egitim almig ve nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan
yiriitiilmesi ve ¢aligmalarda kalitenin artirilmasi i¢in;
*Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanimlamak,

*Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

*Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

12UMS0197-5 Kalip ve Takim-Aparat Iscisi (Seviye 5)

10 | YETERLILIiK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

15UY0222-5 A1) Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim Sistemleri
15UY0222-5 A2) Kalip ve Takim-Aparat Uretmek
15UY0222-5 A3) Kalip ve Takim-Aparatlari Kullanima Hazirlamak

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari
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15UY0222-5 Kalip ve Takim-Aparat Iscisi Seviye 5 Yayin Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00

Adayin yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmast

gereklidir.
12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Kalip, Takim ve Aparat Iscisi (Seviye 5) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini
alabilmeleri i¢in teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim igin ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi 5 yildr.

Belge gecerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime
tabi tutulur. Adayin performansi belge aldigi
tarihten itibaren 2.y1l ile 3.yil arasinda sinav ve
belgelendirme kurulusunun belirleyecegi gozetim
yontemi ile degerlendirilir.

14 | GOZETIM SIKLIGI Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan
veya goOzetimi belge sahiplerinden kaynaklanan
nedenlerle yapilamayan belge sahiplerinin belge-
leri askiya alinir. Aski nedeni ortadan kalkan
belge sahiplerinin belgelerinin gegerliligi gecer-
lilik siiresi sonuna kadar devam eder.

5 willik gegerlilik siiresinin  sonunda belge
sahibinin  performanst asagida  tanimlanan
yontemlerden en az  biri  kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;

BELGE YENILEMEDE UYGULANACAK a) 5 yil belge gecerlilik siiresi i¢inde yeterlilik

15 OLCME- DEGERLENDIRME YONTEMI belgesj kapgamlnd‘fl en az toplamda 2 il
calistigina dair resmi kayit,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birim-
leri i¢in tanimlanan Uygulama (performans)
Sinavi (P1) Degerlendirme sonucu olumlu olan
adaylarin belge gecerlilik siireleri 5 yil daha
uzatilir.
16 YETERLILiGi GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
KURULUS(LAR) (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN SEKTOR " i
17 KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
18 MYK YONETIM KURULU ONAY 99.07.2015 -2015/35

TARIHi VE SAYISI
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15UY0222-5/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Cevre Ve Kalite Yayin Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

15UY0222-5/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE VE KALIiTE YONETIM SiSTEMLERI

YETERLILIK BIRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI is Saghg1 Ve Giivenligi, Cevre Ve Kalite Y6netim Sistemleri
2 | REFERANS KODU 15UY0222-5/A1
3 | SEVIYE 5
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0197-5 Kalip ve Takim-Aparat Iscisi (Seviye 5)

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: is saghdi ve giivenligi, vangin ve acil durum kurallarini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Is saghg ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 uygular.
1.2: Risk etmenlerine kars1 6nlem alir.

1.3: Tehlike durumunda gerekli prosediirleri uygular.

Osrenme Ciktisi1 2: Cevre koruma mevzuatina uygun calisir.,

Basarim Olgiitleri:

2.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.
2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.
2.3: Isletmenin kaynaklarini tasarruflu kullanr.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun cahsir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

3.2: Kalite saglamaktaki teknik prosediirleri uygular.

3.3: Yapilan ¢aligsmalarin kalitesini denetim altinda tutar.

3.4: Siirecte saptanan hata ve arizalar1 engelleme ¢alismalarina katilir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

Al birimine yonelik teorik sinav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli goktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayalh Sinav

(P1) Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol
listelerinde tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve
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15UY0222-5/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Cevre Ve Kalite
Yonetim Sistemleri

Yayin Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00

degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava

son verilir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN B .

10 SEKT (")R KOMiTESi MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 gg(lfssleNETlM KURULU ONAY TARIHi ve 29.07.2015 -2015/35

YETERLILIiK BiRiMi EKLERI

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan

tamamlanmasi tavsiye edilir.
Egitim Icerigi:

Acil durum
Alarm ve tehlike isaretleri
Cevre ve ¢evre kirliligi
Ekip i¢inde ¢alisma
Geri dontistimlii atik
Is sagligi ve giivenligi
Islem dokiimantasyonu
Kalite glivence/yonetim sistemleri
Kayit tutma
. Koruma kurtarma, ilk yardim ve yangin
. Risk ve tehlike analizi
. Tehlikeli atik
Temel ilk yardim
. Uretimden kaynaklanan ¢evresel riskler
. Yangin ve yangindan korunma
. Zamani 1yi kullanma

©ooN R wDdDE
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15UY0222-5/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Cevre Ve Kalite Yayin Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi igili | Birimi B ract
Boliim |Basarim Olgiitii
BG.1 |Is saglig ve giivenligi konusundaki normlar1 aciklar. All 11 T1
BG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu| A.1.2 11 T
"™ |donanimlar listeler. B.2.3 2.2

BG.3 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini A13 11 T1
siralar.

BG.4 Is saghig ve gi.iven.hg.l koruma ve miidahale araclarinin A13 11 T1
kullanim 6zelliklerini aciklar.

BG5S Yapllan calismaya uygun uyar1 isaret ve levhalarini Al4 11 T1
listeler.

BG.6 |Yanici ve parlayict malzemeleri siralar. A.l5 1.1 T1

BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri tanimlar. | A.2.1 2.1 T1

BGS {llsk faktérlerlnm azaltilmasina yonelik alinacak A2D 21 T1
onlemleri aciklar.

BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlari tanimlar. A3l 1.3 T1

BG.10 Anl.n.da gldgrllemeyecek ti.ird-e.n tehlikeli durumlarla A32 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlar eslestirir.

BG.11 Makln?, te;gah ve yapilan isleme 6zel acil durum| A33 13 T1
prosediirlerini agiklar.

BG.12 |Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini agiklar.| A.4.1 1.3 T1

BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili c¢evresel etkileri| B.1.1 21 T
siralar. B.1.3

BG 14 Doniistiiriilebilen malzemelerin ayirim ve siniflamasini B21 29 T
aciklar.

BG.15 Dokiilme ve s1z1nt11arq kars1 'kullamlacak uygunl o, 4 29 T1
donanim, malzeme ve ekipmant listeler.

BG.16 Isletme kaynaklarimi tasarruflu ve verimli bir sekilde B31 23 T1
kullanim esaslarini agiklar.

BG.17 Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerinij C.1.1 31 T1
aciklar. C.13

BG.18 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari agiklar. | C.1.2 3.1 T1
Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglamal C.2.1

BG.19 tekniklerini agiklar. C22 3.2 T
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15UY0222-5/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Cevre Ve Kalite Yayin Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi & ract
Boliim (Basarim Olgiitii
BG.20 Operasyon bazinda caligmalarin kalite standartlarini c31 33 T1
tanimlar.
BG.21 Calisma sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari ca1 34 T1
siralar.
BG.22 |Hata ve arizalar ile ortaya ¢ikis nedenlerini eslestirir. C4.2 34 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 6



15UY0222-5/A2 Kalip Ve Takim-Aparat Uretmek Yayin Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00

15UY0222-5/A2 KALIP VE TAKIM-APARAT URETMEK YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMIi ADI | Kalip ve Takim-Aparat Uretmek
2 | REFERANS KODU 15UY0222-5/A2
3 | SEVIYE 5
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0197-5 Kalip ve Takim-Aparat Iscisi (Seviye 5)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Uretim plani yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Teknik dokiimantasyonu hazirlar.

1.2: Is plani1 yapar.

1.3: Parga listesini olusturur.

1.4: Kullanilacak arag, gerec ve ekipmani hazirlar.

Osrenme Ciktis1 2: Kalip ve takim-aparat iiretimi yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Pargalan talagli imalat tezgahlarinda isler.
2.2: Pargalar1 makine ve aletlerle isler.

2.3: Parcalari 1s1l isleme hazirlar.

2.4: Olgme ve kontrol islemlerini yapar.

Osrenme Ciktis1 3: iISG ve cevre gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri: '
3.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
3.2: Gergeklestirdigi islerde cevre etkilerini ve kalitesini gozetir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

A2 birimine yonelik teorik smnav Ek A2-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’1a dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile dl¢lilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali smnav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla smnavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 7



15UY0222-5/A2 Kalip Ve Takim-Aparat Uretmek Yayin Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00

gerekir. Performansa dayali sinav ger¢ek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can gilivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIiK BIRIMiINIi DOGRULAYAN . o

10 | FKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 g/IAnIfSSI{ONETIM KURULU ONAY TARIHIve | 0 - 0. 501c/a0

YETERLILIiK BIRIMI EKLERI
EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

Baglama aparatlari

Basit diizeyde kalibrasyon islemleri

Baski1 kuvveti hesaplayabilme

Cesitli takim tezgahlarina iliskin takim gesitleri
Cesitli takim tezgahlarinin kullanimi1

Donanim ve araglarin kullanimi

El aletlerini kullanma

El-g6z koordinasyonunu saglayabilme

Is1l islem teknikleri

©ooN R wDdE
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. Kalip alistirma islemleri

. Kalip gesitleri

. Kalip ve pres ayarlarin1 yapabilme

. Kalip ve takim-aparatlar: baglama yontemleri

. Kalip ve takim-aparatlar1 kullanimi

. Kesme s1v1 ve yaglarini hazirlama ve kullanma

. Kontrol ve uygulama teknikleri

. Kullanilan malzeme ve iirlinlerin genel 6zellikleri

e e N Y e e o
O N U~ WNPRE

. Kusur belirleme ve giderme yontemleri

. Muayene ve test teknikleri

. NC/CNC igleme programlari kullanabilme
. Olgme, degerlendirme yontemleri

. Parca s6kme yontemleri

. Presleme yontemleri

NN DNDN P
W NP O ©
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15UY0222-5/A2 Kalip Ve Takim-Aparat Uretmek Yayin Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00

24. Raybalama teknikleri

25. Standart Olciiler

26. Takim bileme ve degistirme islemleri

27. Talas kaldirma kuvveti hesaplayabilme

28. Teknik resim okuma, ¢izme ve yorumlama
29. Teknik spesifikasyonlar

30. Temel geometri islemleri

31. Temel malzeme 6zellikleri

32. Temel mekanik

33. Temel iiretim stirecleri

34. Tezgah kontrol iinitesi/kumanda paneli kullanimi
35. Zamani iyi kullanma

EK [A2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik o .
No Bilgi ifadesi ilgiti | Birimi | PeRerlendirme
Boliim |Basarim Olgiitii

BG.1 |Is talimat1 ve iiretim programlarini yorumlar. F.1.1 11 T1

BG.2 |Teknik resim analiz eder. F.1.1 11 T1

BG.3 |Uretilecek kalip ve takim-aparatin dzelliklerini belirler. | F.1.2 1.1 T1

BG4 Uretilecek  kalip ve  takim-aparatin  gerekli F13 11 T1
hesaplamalarin1 yapar.

BG5S ?er@kh dummlarda, nezaret altinda, teknik resimler F13 11 T1
tizerinde revizyon yapar.

BG6 Smirhi  6zelliklerde kalip ve takim-aparat tasarimi F14 11 T1
yapar.

BG.7 Uretimi yapﬂacak S.m.lrh. ozelliklerdeki kalip ve takim 14 11 T1
aparatin teknik resmini ¢izer.

BGS .Uretlml.yapllacak kalip ve takim-aparat igin gerekli F21 12 T1
islemleri tanimlar.

BG9 Uretimi  yapilacak kalip ve takim-aparat igin £23 19 T
kullanilacak tezgahlar1 seger.

BG.10 |Gergeklestirilecek tiretim i¢in gerekli siireyi belirler. F.2.5 1.2 T1
Is emirlerinde belirtilen faaliyet ile mevcut kalip ve

BG.11 takim-aparatlarinin arasindaki farklari listeler. F.34 13 T

BG.12 Me.llzemelevr.m. tiirline ve talimatlara uygun olarak nasil E44 14 T1
istiflenecegini agiklar.
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UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi & Arael
Boliim (Basarim Olgiitii
Talimatlara uygunlugu saglamak icin tezgdh
BG.13 ayarlarinda yapilacak degisiklikleri agiklar. G.1.9 21 T
BG.14 jl"allnjatla.rd.a belirtilen kalip ve takim-aparatin G110 21 T1
ozelliklerini siralar.
BG.15 Kesme makinesi iizerinde gergeklestirilmesi gereken G21 99 T1
ayarlar1 agiklar.
BG.16 Kal.lp Ve. t.aklm-ape%ratlarl 1.stemlen. t?oyut ve bicime G23 99 T1
getirmek icin gerekli kesme islemlerini tanimlar.
BG.17 |Isil islem gérmesi gereken pargalar1 ayirt eder. G31 2.3 T1
BG.18 Kalip ve .tgklm-.aparatlar uze.rlr}de. 1s1l 1§.le.rn. oneesi| ~ 4, 93 T1
gerceklestirilmesi gereken temizlik islemlerini listeler.
BG.19 Kall_p ve tak_lm-aparatlar tizerinde el-g6z muayenesi ile GAl 24 T1
tespit edilebilecek uygunsuzluklari tanimlar.
BG.20 Teknik resimlerde belirtilen boyutsal &zellikleri G4 54 T1
yorumlar.
BG.21 !‘(ahp. V.C tjclkln?-aparz?tln ”sahlp olmasi gereken GA43 54 T1
Ozellikleri verilen is emrine gore agiklar.
BG.22 Isil iglem gormiis .kah}z ve tak%m—aparatlarm sahip GA44 24 T1
olmasi gereken sertlik degerini belirler.
BG.23 Ka.hp ve takim-aparatlar tizerinde bulunabilecek kabul GA7 54 T1
edilemez kusurlar1 tanimlar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yeterlilik Deserlendirm
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili |Birimi Bagarim | coc. cnairme
- L Araci
Boliim Olgiitii
BY 1 Uretimi yapilacak kalip ve takim-aparat igin gerekli F29 13 P1
pargalar1 seger.
*BY.2 |Gergeklestirilecek iiretime uygun malzemeyi seger. F.3.2 1.3 P1
BY 3 Teknik ta!lmatlar ile mevcut kalip ve takim-aparatlar F31 14 P1
arasindaki farklar belirler.
*BY.4 |is talimatlarina gore, kullamlacak ekipmani seger. F4.1 14 P1
BY 5 Isleml'er'e ve malzemenin tlirline uygun Olgme F51 14 p1
aletlerini seger.
BY.6 |Ol¢me aletlerinin dogrulugunu denetler. F.5.2 1.4 P1
*BY.7 |islemlere uygun kesici takimlar1 seger. G1l1 14 P1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 10



15UY0222-5/A2 Kalip Ve Takim-Aparat Uretmek Yayin Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00

. s VEERIIIS Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili |Birimi Basarim &
saree A Araci
Boliim Olciitii

BY.8 |islemlere uygun baglama elemanlarini seger. G.1l1 14 P1

BY 9 Ke§1c.1 taklr“nlarl ve baglama elen}anlarml talimatlarda G12 21 P1
belirtilen yontemlerle tezgaha baglar.

BY 10 Kalip ve . taklm—aparatletrl teknik dokiimantasyona G13 91 P1
uygun sekilde tezgaha baglar.

BY.11 |Takim ayarlarim talimatlara uygun sekilde yapar. G1l4 2.1 P1

BY 12 Baglama .elemanlarlnln baski ayarlarini talimatlara G14 91 P1
uygun sekilde yapar.

BY.13 |Tezgah sifirlar. G.1.6 2.1 P1

BY.14 |Tezgah devir sayisi ayar1 yapar. G.1.6 2.1 P1

BY.15 |Tezgah ilerleme hiz1 ayari yapar. G.1.6 2.1 P1

BY.16 |Tezgah kesme hiz1 ayari1 yapar. G.1.6 2.1 P1

BY.17 |Tezgah talas derinligi ayar1 yapar. G.1.6 2.1 P1
Kal kim- 1 h k

BY.18 | alip Ve takim-aparat parcalarma pa 1rma G.15 21 p1
islemlerini uygular.
Gergeklestirilecek islemlere gore, Kalip ve takim-

*BY.19 |aparat lizerinde gerekli markalama koordinatlarini| G.1.7 2.1 P1
belirler.

BY 20 Kalip ve takim-aparat iizerine markalama islemlerini G17 91 P1
yapar.

BY 21 Kﬂahp .Ve 'taklm—aparatlarl uygun talagh imalat G118 91 P1
yontemiyle isler.

*BY 22 Talimatlara uygunlll.gu. .saglamak icin gerektiginde G.19 91 P1
tezgah ayarlarini1 degistirir.
Tezgahin ve Kalip ve takim-aparatlarrm durumunu

BY.23 |islemler boyunca izleyerek talimatlara uygunlugunu|G.1.10 2.1 P1
kontrol eder.

BY.24 |Kesme makineleri iizerinde gerekli ayarlar1 yapar. Gz21 2.2 P1

BY 25 Kalilp Ve.ta.lklm-apar'atlarl 1stce1'111en boyut ve bigime G223 99 p1
getirmek i¢in kesme iglemlerini uygular.

BY 26 Kalip ve takim-aparat iizerinde uygun ekipman ile G25 99 p1
pafta geker.

BY 27 Kalip ve takim-aparat iizerinde uygun ekipman ile G25 99 p1
kilavuz ¢eker.
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UMS Yeterlilik

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili |Birimi Bagarim Degerlendirme
sores L Araci
Boliim Olciitii
BY 28 Kalip ve takim-aparatlari {izerinde uygun ekipman ile G25 99 P1

rayba ceker.

Kalip ve takim-aparat {lizerinde gerekli kumlama,
BY.29 |temizleme gibi 1s1l isleme hazirlik islemleri yapar| G.3.2 2.3 P1
veya yaptirir.

Kalip ve takim-aparatlara gerekli ise On 1sitma

BY.30 |. . G.3.3 2.3 P1
islemini yaptirir.

BY 31 Kalip ve takim-aparatlarin elle ve gozle ilk G4l 94 P1

" |muayenesini yaparak uygunsuzluklari tespit eder. o '
*BY.32 |Kalip ve takim-aparatlarin uzunlugunu olger. gjg 2.4 P1
G4.2

*BY.33 |Kalip ve takim-aparatlarin i¢/dis ¢ap Olgiilerini 6lger. GA5 24 P1

*BY 34 Kal.lp.w .V?w ta}qm—aparatlarm kanal| G.4.2 24 P1
genisligi/derinligi/agisin 6lger. G.45

*BY.35 |Kalip ve takim-aparatlarin eksen aralarin 6lger. gjé 24 P1

*BY 36 Ka.hp ve takim-aparatlarin boyutsal dlgiilerini teknik| G.4.2 94 P1
resimlerle karsilagtirir. G.4.6

BY 37 Kalip ve takim-aparatlarin geometrik kontrollerini GA43 24 P1
yapar.

BY 38 Is11v 1sler.n.%ormu$ kalip ve takim-aparatlarin sertlik GA4 24 P1
degerlerini dlger.

BY 39 Kusurlu veya diizeltilmesi gereken kalip ve takim- GAT 24 P1
aparatlar ayirir.

*BY 40 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu| A 1.2 3.1 P1

" |donanimlari kullanir.
*BY 41 Yapilan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalarn Al 31 P1

talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.

Tehlikeli ve zararli atiklar igin gerekli Onlemleri

*
BY.42 alarak gecici olarak depolamasini saglar. B.2.2 3.2 P1

Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara
*BY.43 C.l1 3.2 P1

gore kalite gerekliliklerini uygular.

Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore

*
BY.44 kalite gerekliliklerini uygular.

C.lz2 3.2 P1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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15UY0222-5/A3 KALIP VE TAKIM-APARATLARI KULLANIMA HAZIRLAMAK

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Kalip ve Takim-Aparatlar1 Kullanima Hazirlamak
2 | REFERANS KODU 15UY0222-5/A3
3 | SEVIYE 5
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0197-5 Kalip ve Takim-Aparat Iscisi (Seviye 5)

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: Kalip ve takim-aparatlari test eder.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Kalip ve takim aparatlart makine veya tezgaha baglar.

1.2: Is kaliplarinda numune pargay1 makine veya tezgaha baglar.
1.3: Deneme iiretimi yapar.

(")érenme Ciktis1 2: Kahip ve takim-aparatlarin bakim ve onarimini vapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Bakim ve onarim islemlerini belirler.

2.2: Bakim ve onarim islemlerini uygular.

2.3: Gergeklestirilen islemlerle ilgili raporlama yapar.
2.4: Kalip ve takim aparatlari ilgili birime sevk eder.

Ogrenme Ciktisi 3: iSG ve cevre gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri: _
3.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
3.2: Gergeklestirdigi islerde gevre etkilerini ve kalitesini gozetir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1): A3 birimine yonelik teorik smnav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 se¢enekli ¢coktan se¢gmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanls
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’ina dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A3-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
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tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gercek veya gerce§ine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢tilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir,

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BiRIMINIi DOGRULAYAN . .

10 SEKT (")R KOMiTE Si MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 g?gfssleNETlM KURULU ONAY TARIHI ve 29.07.2015 -2015/35

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [A3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

Baglama aparatlari
Basit diizeyde kalibrasyon teknikleri
Baski kuvveti hesaplayabilme
Cesitli takim tezgahlarina iligskin takim gesitleri
Cesitli takim tezgahlarinin kullanimi
Donanim ve araglarin kullanimi
El aletlerini kullanma
Isil islem teknikleri
Kalip alistirma islemleri
. Kalip gesitleri

©ooNORWDE

[
= O

. Kalip ve pres ayarlarini yapabilme

[
N

. Kalip ve takim-aparatlar1 baglama yontemleri

[EN
w

. Kalip ve takim-aparatlar1 kullanimi

[N
SN

. Kesme s1v1 ve yaglarini hazirlama ve kullanma
. Kontrol ve uygulama teknikleri
. Kullanilan malzeme ve iirlinlerin genel 6zellikleri

R
~N o O

. Kusur belirleme ve giderme yontemleri

. Mesleki terimler

. Muayene ve test teknikleri

. NC/CNC igleme programlari kullanabilme

NN DN PP -
= O O 0

. Olgme, degerlendirme yontemleri
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22. Parca s6kme yontemleri

23. Presleme yontemleri

24. Raybalama teknikleri

25. Standart Olgiiler

26. Takim bileme ve degistirme islemleri

27. Talas kaldirma kuvveti hesaplayabilme

28. Teknik resim okuma, ¢izme ve yorumlama
29. Teknik spesifikasyonlar

30. Temel geometri islemleri

31. Temel mekanik

32. Tezgah kontrol iinitesi/kumanda paneli kullanim1
33. Uretim siiregleri

EK [A3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi g ract
Boliim |Basarim Olgiitii

BG.1 Ka}lp ve takim-aparatlarin montajinda kullanilacak G51 11 T1
baglant1 elemanlarini siralar.

BG.2 Kalip ve Faklm—aparatlara monte edilmesi gereken ek G5.3 11 T1
pargalar1 listeler.
Kalip ve takim-aparatlar iizerinde gerceklestirilmesi| G.5.4

BG.3 . .. 1.2 T1
gereken alistirma iglemlerini tanimlar. G.55

BG.4 |Kaliplarin baglanacagi makine veya presi agiklar. H.1.2 11 T1

BG.5 |Kaliplarin kurs boyu ayarlarini agiklar. H.1.3 11 T1

BG6 Takim-aparatlarin t.ezgaha baglanmasinda kullanilacak H14 11 T1
yardime1 pargalari listeler.

BG.7 Ka}lp ve "taklm-ap.a{ratlarln makine veya tezgaha H21 12 T1
baglanma yontemlerini agiklar.

BG.8 |Baglama yontemine uygun baglama aparatini eslestirir. | H.2.2 1.2 T1

BG.9 |Baglama aparati i¢in uygun olan baski ayarimi agiklar. | H.2.3 1.2 T1

BG.10 |is parcasinin referans noktasini agiklar. H.24 1.2 T1

BG.11 Makine ve tezgahlara islenecek parca baglama H25 12 T1
aparatlarini siralar.

BG.12 Makine veya tezga}} tizerindeki gosterge ve ekranlarda H3.2 13 T1
yer alan uyar1 mesajlarinin anlamlarini agiklar.
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UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili | Birimi .
Boliim |Basarim Olgciitii
BG.13 Kahp. ve takim aparatlarda, 'islernler sirasinda ortaya H3.3 13 T1
cikabilecek uygunsuzluklar listeler.
BG.14 Numune. .pargalar iizerinde gergeklestirecegi Olcme H3.4 13 T1
islemlerini tanimlar.
BG.15 Karsllastlgl o uyguns.uzlul.da.lr . karsisinda H3.6 13 T1
gergeklestirecegi diizeltme islemini eslestirir.
BG.16 Kal.lp. Ve” tal.qm .a‘paratlarm teknik dokiimanlarda 111 91 T1
belirtilen 6zelliklerini agiklar.
BG.17 Kalip ve takim aparatlar {izerinde olusabilecek uygun- 112 91 T1
suzluklari tanimlar.
BG.18 Kalip ve takim aparatlar {izerinde olusan 113 91 T1
uygunsuzluklar1 agiklar.
BG.19 Belirlenmis o.lan uygupsuzluklar icin gerekli olan 113 91 T1
bakim onarim islemlerini tanimlar.
BG.20 S_Kapllacak isleme uygun arag, gere¢ ve ekipmani 114 91 T1
listeler.
BG.21 Kaliplarin yuzey .puruzlulugunu gidermek igin 121 59 T1
uygulanacak islemleri agiklar.
BG.22 Kalip, takim ve apar.at.lar tizerinde uygulanacak| 1.2.5 99 T1
koruyucu bakim islemlerini agiklar. 1.2.6
BG.23 Ka.hp ve tak1rp-aparatlar1n taginacagl uygun tasima 193 53 T1
ekipmanlarin listeler.
Gergeklestirdigi islemler ile ilgili hazirlamasi gereken 211
BG.24 | Creciesuraist islemier tie Tgh faziriamast gereken ;4 - 24 T1
rapor ve kayitlar agiklar.
J.1.3
BG.25 lelr(;a, gmbala] ve tasima donamimlar1 tizerindeki 114 24 T1
etiketlerin anlamlarini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yeterlilik Deserlendirm
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili |Birimi Bagarim| <S¢ ¢
seTee A Araci
Boliim Olgiitii
BY.1 |Kalip setlerini olusturmak i¢in pargalari birlestirir. G5.1 11 P1
BY.2 |Takim-aparat pargalarini birlestirir. G.5.2 1.1 Pl
BY 3 Takim-aparat parcalarini  baglayacak elemanlarini G52 11 P1
takar.
*BY 4 Pimler, yaylgr, emniyet sistemleri, zimbalar, sikma G53 11 P1
pabuglari gibi yardimci elemanlar1 monte eder.
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l-JMS VEERIIILS Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Ilgili |Birimi Basarim &
i A Araci
Boliim Olgiitii
*BY.5 |Hidrolik ve/veya pndmatik elemanlari baglar. G.54 1.1 P1
BY 6 Pargalaqn_ hareketli kisimlar1 {izerinde aligtirma G55 12 P1
islemlerini uygular.
BY.7 Kizaklar, magalar gibi hareket eden kisimlarin G56 12 P1
aligtirmasini yapar.
Kaliplarin ilgili makine veya prese baglantisini
*BY.8 |operator ile birlikte ve uygun baglama elemanlarini| H.1.2 1.1 P1
kullanarak yapar.
*BY.9 [Kaliplarin kurs boyunu ayarlar. H.1.3 1.1 Pl
BY.10 (")zvel aparatlar1 kullanarak takim-aparatlar1 tezgaha H14 11 P1
baglar.
*BY 11 Kalip ve takim-aparatlarin talimatlarda belirtilen H.16 11 P1
ayarlarini yapar.
BY.12 [Kalip ve takim-aparatlarin baglantilarin1 kontrol eder. | H.1.5 1.1 P1
By 13 [Kalp ve takim-aparatlarmn makine veya tezgaha H21 19 p1
' baglanma yontemini seger. - '
BY 14 Belirlenen yonteme goére uygun baglama aparatini H.22 12 P1
T |secger. = '
BY.15 Baglama aparatlar i¢in uygun olan baski ayarlarim H.2.3 12 P1
" |yapar. - '
BY.16 |is pargasinin referans noktasini ayarlar. H.2.4 1.2 P1
BY 17 Islenecek pargay1 uygun baglama aparati ile makine H.25 12 p1
veya tezgaha baglar.
*BY 18 ?;Ilzglr(ine veya tezgahi calistirarak numune pargayi H31 13 p1
BY 19 lk\)/[akine veya tezgahi calistirarak numune pargay1 H31 13 p1
asar.
BY 20 Makine veya tezgah tizerindeki gosterge ve ekran- H.3.2 13 p1
lardan uyar1 mesajlarini okur.
BY 21 Kalip ve takim-aparatlarin ~ durumunu -islemler H3.3 13 P1
boyunca gozlemleyerek, olumsuzluklari tespit eder.
*BY 22 ]}/Iak.ine veya ‘Fe%gahl .durdura_ra_k numune pargalar H.3.4 13 p1
tizerinde gerekli 6lgme islemlerini uygular.
BY 23 Kalip ve taklm-aparafln isteinilen f'jz'ellikte parcalar H35 13 P1
olusturup olusturmadigini degerlendirir.
BY.24 |Tespit ettigi uygunsuzluklari degerlendirir. H.3.6 1.3 Pl
BY 25 Tespit ettigiv uygunsuzluklara hangi diizeltme iglemini H.3.6 13 p1
uygulayacagini seger.
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15UY0222-5/A3 Kalip Ve Takim-Aparatlar Yayin Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00
Kullanima Hazirlamak

UMS Yeterlilik

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili |Birimi Bagarum| Degerlendirme
i A Araci
Boliim Olgiitii

BY 26 Uygunsgz kalip ve takim-aparatlar iizerinde diizeltme H.3.7 13 P1
islemleri uygular.

BY 27 Kalip ve takim-aparat ile ilgili teknik dokiimanlari 111 21 P1
yorumlar.
Kalip ve takim-aparati inceleyerek uygunsuzluklari

*BY. ;

28 tespit eder. 1.2 21 o

Tespit edilen uygunsuzluklar gidermek i¢in gereken

BY.29 bakim ve onarim igslemlerini belirler. 1.1.3 2.1 P1
Kaliplarin yiizey piriizliiliiglini gidermek igin gerekli

BY-30 lislemleri uygular. 12.1 2.2 P1

BY.31 |Kesici takim-aparatlari talimatlara gore biler. 1.2.3 2.2 P1

BY 32 Kalip ve takl.rn-aparat“ﬁz?rind”e dﬁ;eltme is}gmlerini 124 29 p1
uygulayarak, istenilen 6l¢ii ve 6zelliklere getirir.

BY 33 Kalip ve takim-aparat lizerinde koruyucu bakim 125 29 p1

islemlerini uygular.

Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*
BY.34 donanimlari kullanir. Al.2 a1 Pl

Yapilan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalar

BY.35 talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir. Ald 3.1 Pl
o L il e T g, 52 | m
o 31 T e e e o |
~BY 38 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore C12 3.9 p1

kalite gerekliliklerini uygular.
(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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15UY0222-5 Kalip ve Takim-Aparat Is¢isi (Seviye 5) Yayin Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00
YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

15UY0222-5/A1 1s Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim Sistemleri
15UY0222-5/A2 Kalip ve Takim-Aparat Uretmek
15UY0222-5/A3 Kalip ve Takim-Aparatlar1 Kullanima Hazirlamak

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ALISTIRMA: Es calisan is parcalarinin, yerlerinde diizgiin ve sorunsuz olarak calisabilmesi
i¢cin Ozel mastar ve el aletleri ile yapilan konumlandirma ve ayarlama islemi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siire¢leri yonetmeyi,

GEZER PUNTA: Torna tezgahi iizerinde hareket ettirilerek uzun pargalarin tezgaha
baglanmasinda kullanilan yardimer aparati,

HIDROLIK: Basingh sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanimi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ILERLEME HIZI: Kesici takimim is pargasinin kendi ekseni etrafinda veya is parcasmin
kesici takima dogru bir tam devrinde almis oldugu yolu,

ISG: Is Saghg ve Giivenligini,

ISLEME PROGRAMI: CNC tezgihlarindaki bilgisayarlara yiiklenen, talas kaldirma
islemlerinin kumanda panelinden kontrol edilmesi, siralanmasi, kaydedilmesi, tekrar geri
cagrilmasi gibi seceneklerle gergeklestirilmesini saglayan yazilima,

KALIP: Is pargalariin teknik resimlere uygun olarak istenilen olgiilerde egme, biikme,
kesme, delme vb. tiiriinden sekillendirilmelerini saglamak i¢in prese yerlestirilen pargayi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgme
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6lgme cihazini mukayese ederek Olglim
sonuglarini raporlama ve sonuca gore gerceklesecek diizeltme islemini,

KATER: Kesici takim uglarinin takim tezgahina baglanmasinda kullanilan gereci,

KESICI TAKIM: Talash imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme
islemlerini gerceklestiren gereci,
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KESME HIZI: Kesici takimin is pargasinin iizerinden paso kaldirirken bir dakikada metre
cinsinden aldig1 yolu,

KILAVUZ CEKME (DiS ACMA): Is parcasi iizerindeki 6nceden acilmis deliklerde, vida
ve civatalarin takilabilmesi i¢in dislerin olusturulmasi islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
karst korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir
cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOMPARATOR: Is par¢alarinin 6lgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tlirleri olan karsilastirmali 6l¢iim
diizenegini,

KRIKO: Mekanik veya hidrolik tiirleri olan, agir yiikleri kisa mesafeler igin kaldirma
amaciyla kullanilan diizenegi,

KUMLAMA: Malzemeye, uygun sertlikte parcaciklarin tazyikli piiskiirtiilmesi yoluyla yiizey
izerinde yapilan asindirma ve temizleme islemini,

MANDREN: El breyzi ve matkap tezgahlarinda, delici ucun takildig1 diizenegi,

MARKALAMA: Teknik ¢izimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme yerlerinin
1§ pargasi iizerine igsaretlenmesi islemini,

MASTAR: islenen parcanin &lgiilerinin uygun olup olmadigmi karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 0l¢ii gerecini,

NC/CNC TEZGAHI: Sayi, harf ve diger sembollerden meydana gelen ve belirli bir mantiga
gore kodlanmis parca isleme programlarmnin kartlar veya bilgisayar ile kumanda edildigi
takim tezgahini,

PAFTA CEKME: Silindirik parcalarin dis kismina vida disi olusturma islemini,
PAH KIRMA: Is parcasi iizerindeki keskin kdse ve kenarlarin talas kaldirilarak kirilmasini,

PASIMETRE: Seri 6l¢iim icin kullanilan, gecerlik-ge¢mezlik ilkesine dayali hassas 6l¢iim
aletini,

PRES: Is parcalarim kaliplar araciliiyla belirli bir baski altinda sikistirarak, bunlara sekil
verme, diizeltme, biikme, kivirma, kenar kesme vb. islemleri uygulamak i¢in kullanilan
makineyi,

RAYBALAMA: Is parcasi iizerindeki énceden acgilmis deliklerin, iyilestirilmesi ve hassas
yiizey elde edilmesi islemini,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

SAPMA: Olgiim sonucu ile ger¢ek deger arasindaki farki,
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SOGUTMA SIVISI: Talash imalat islemlerinde is parcasi ve kesici takimlar arasinda
sirtiinmeden dolay1 olusan yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi i¢in kullanilan
SIV1y1,

TASLAMA ISLEMI: Taslama tas1 ile asindirma islemini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TORNA AYNASI: Torna tezgahlarinda islenecek olan parcanin giivenli ve siki sekilde
baglanmasini saglayan aparati,

TORNA TEZGAHI: Kendi ekseni etrafinda dénen is parcasi tizerinden kesici takim
araciligiyla talas kaldirilan takim tezgahini,

VIDA TARAGI: Vida ve civatalarin dis sayisii ve adim boyunu 6lgmeye ve kontrole
yarayan el aletini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamis iirtint

ifade eder.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollar:

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
a) Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin Makine, Metaliirji, Malzeme

Miihendisligi veya metal egitimi programindan mezun, kalip, takim ve aparat
alaninda en az ti¢ (3) y1l deneyime sahip olmak,

b) Meslek yiiksekokullariin ilgili boliimlerinden mezun, kalip, takim ve aparat alaninda
en az bes (5) yil deneyime sahip olmak,

¢) Kalip, Takim ve Aparat Is¢isi (Seviye 5) Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip ve en az
yedi (7) yillik mesleki deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev
alacak degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme
degerlendirme ve 6lgme degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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