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15UY0224-3 Pres¢i (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Yayin Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00

ONSOZ

Presci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu
ile anmlan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme

Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 16.11.2012 tarihinde imzalan igbirligi protokolii ile gérevlendirilen Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan hazirlanmigtir. Hazirlanan taslak hakkinda
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak
tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektér Komitesi
tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK
Yonetim Kurulunun 29.07.2015 tarih ve 2015/35 sayili karari ile onaylanarak Ulusal

Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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15UY0224-3 Pres¢i (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Yayin Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektdr komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel ol¢iitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y6netmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

¢)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim 6Slgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olciitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 i



15UY0224-3 Pres¢i (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi

Yayin Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00

15UY0224..-3 PRESCI (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Presgi
2 | REFERANS KODU 15UY0224-3
3 | SEVIYE 3

ULUSLARARASI . . .. g
4 SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 8121(Metal isleme tesisi operatorleri)
5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI

A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
7 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
Metallerin gesitli giiclerdeki preslerde, uygun kaliplarla
soguk olarak sekillendirilmesi islemlerini yiiriitecek
nitalikli personel arzinin saglanmasi, bu faaliyetlerin
egitim almig ve nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan
yiriitiilmesi ve ¢aligmalarda kalitenin artirilmast igin;
8 | AMAC *Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri

ve yetkinlikleri tanimlamak,

*Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

*Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMS0161-3 Presci (Seviye 3)

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

15UY0224..-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yonetim Sistemleri

15UY0224..-3/A2 Presleme Oncesi Hazirlik

15UY0224..-3/A3 Presleme ve Bakim

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmasi

gereklidir.
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15UY0224-3 Pres¢i (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi

Yayin Tarihi:29.07.2015 Rev. No:00

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME
Presci (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan teorik ve
performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in teorik ve
performansa dayal1 sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildig1r tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.
Belge gecerlilik stiresi igerisinde adaylar gdzetime
tabi tutulur. Adaym performansi belge aldigi
tarihten itibaren 2.y1l ile 3.yil arasinda sinav ve
belgelendirme kurulusunun belirleyecegi gozetim
yontemi ile degerlendirilir.

14 | GOZETIM SIKLIGI Gozetim sonucu performanst yeterli bulunmayan

veya goOzetimi belge sahiplerinden kaynaklanan
nedenlerle  yapilamayan belge sahiplerinin
belgeleri askiya alinir. Aski nedeni ortadan kalkan
belge sahiplerinin  belgelerinin  gecerliligi
gecerlilik siiresi sonuna kadar devam eder.
5 willik gegerlilik siiresinin  sonunda belge
sahibinin  performanst asagida  tanimlanan
yontemlerden en az  biri  kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;

Js | BELGE YENTLENEDE UYGULANACAK &, 21 Pl setilh s e sl

OLCME- DEGERLENDIRME YONTEMI 9 . .
calistigina dair resmi kayit,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan Uygulama (performans)
Siavi (P1) Degerlendirme sonucu olumlu olan
adaylarin belge gecerlilik siireleri 5 yil daha
uzatilir.

16 YETERLILiGi GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI

KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN SEKTOR 2 . ;
17 KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
18 TARIHI VE SAYISI 29.07.2015-2015/35

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015




15UY0224-3/ Al Is Saghg Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri Yeterlilik Birimi

15UY0224-3/ A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, KALITE VE CEVRE YONETIM SiSTEMLERI

YETERLILIK BIiRIMI

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Is Saghg Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre Yonetim Sistemleri
2 | REFERANS KODU 15UY0224-3/ Al
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | BIREVIZYON NO -

C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMSO0161-3 Presci (Seviye 3)

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: is saghgi ve giivenligi, vangin ve acil durum kurallarini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1. s saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari uygular.
1.2. Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygular.

1.3. Acil ¢ikis prosediirlerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre koruma mevzuatina uygun cahsir.

Basarim Olgiitleri:
2.1. Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.
2.2. Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun cahsir.

Basarim Olgiitleri:

3.1. Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

3.2. Kalite saglamadaki teknik prosediirleri uygular.

3.3. Yapilan calismalarin kalitesini denetim altinda tutar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

T1) Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli goktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarilt sayilir. Smav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile 6l¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol
listelerinde tanimlanmig olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve
degerlendirmesi yapilacaktir.
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15UY0224-3/ Al Is Saghg Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre

Yonetim Sistemleri Yeterlilik Birimi

Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

son verilir.

Birim i¢in 6ngdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava

YETERLILIK BiRiMINi
9 | GELISTIREN
KURUM/KURULUS(LAR)

TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI

(MESS)

YETERLILIK BiRIMINi
10 | DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK METAL SEKTOR KOMITESI

11 | TARIHI ve
SAYISI

MYK YONETIM KURULU ONAY

29.07.2015-2015/35

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan

tamamlanmasi tavsiye edilir.
Egitim Icerigi:

1. Acil durum
Alarm ve tehlike isaretleri
Cevre ve ¢evre kirliligi
Ekip i¢inde ¢alisma
Geri doniistimlii atik
Is saghgi ve giivenligi

Islem dokiimantasyonu

© o N g bk oD

Kayit tutma

Kalite glivence/yOnetim sistemleri

10. Koruma kurtarma, ilk yardim ve yangin

11. Planlama becerisi

12. Problem ¢6zme becerisi
13. Risk ve tehlike analizi
14. Tehlikeli atik

15. Uretimden kaynaklanan cevresel riskler

16. Zamani iyi kullanma

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015




15UY0224-3/ Al Is Saghg Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri Yeterlilik Birimi

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
s . UMS Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili .o
e Basarim Olgiitii Araci
Boliim
Is saglig1 ve giivenligini etkileyecek riskleri ve alinmasi
BG.1 .
gereken Onlemleri siralar. All 11 T
BG.2 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A12 11 T1
" |donanimlar siralar. o '
BG.3 Yapilan calismaya uygun uyari isaret ve levhalarin Al4 11 T1

listeler.

Yapilan ¢aligmaya ait uyari isaretleri ve levhalarmi ca-
BG.4 |lisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin| A.1.4 11 T1
giivenligini saglar.

BG.5 Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde sak-

lanmas1 hakkinda bilgi sahibidir. ALS 11 T
BG.6 Tehlike durumlarmi saptaylp yok etmek ilizere Onlem A31 12 T1
alma ¢alismalarina katkida bulunur. e '
Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarim
BG.7 amirlerine ve yetkililere veya gereken durumlarda A3.2 19 T1

isletme disinda ilgili kurumlara nasil bildirecegini

siralar.

BG.8 A_cﬂ_ _ durqmlarda giivenlik talimatlarinda belirtilen| A.4.1 13 T1
bildirimleri siralar. A42

BG.9 Dénﬁstﬁrﬁlebllen malzemelerin geri kazanimi igin gerek- B21 29 T1
li ayirmay1 ve siniflamayi1 kaynaginda yapar.

BG.10 Dokiillme  ve 5121nt11ar.a karsi kullanilacak uygun B24 29 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG.11 Isle_m formle_lr_mda_ yer alan talimatlara ve planlara gore c11 31 T1
kalite gerekliliklerini siralar.

BG.12 |Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarin1 doldurur. | C.2.3 3.2 T1

BG.13 Preste yapilan ayarlarin uygunlugunu kontrol etmesini C32 33 T
aciklar.

BG.14 Preslenmis pargalarin teknik o6zelliklere uygunlugunu C33 33 T
kontrol eder.

BG.15 |Calisma sirasinda ¢ikabilecek hata ve arizalar1 agiklar. | C.4.1 3.3 Tl

BG.16 H"ata ve e}rlzalarl olusturan nedenlerin belirlenme C42 33 T1
yontemlerini agiklar.

BG.17 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari cas 33 T1

tanimlar.
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15UY0224-3/A2 Presleme Oncesi Hazirlik Yeterlilik Birimi Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

15UY0224..-3/A2 PRESLEME ONCESi HAZIRLIK YETERLILIK BIiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Presleme Oncesi Hazirlik
2 | REFERANS KODU 15UY0224-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0161-3 Presci (Seviye 3)
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Cahsilan veri diizenler.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Belirlenmis ¢alisma yerinin 6zelliklerine uyar.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanimin ve is alanmin temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Presleme oncesi hazirhiklar: yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Talimatlar dogrultusunda is planini yapar.

2.2: Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
2.3: Pres ayarlarin yapar.

2.4: 1s pargasimi hazirlar.

Osrenme Ciktis1 3: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerine uygun sekilde isleri gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.

3.2: Cevre koruma ile ilgili gereklilikleri uygular.

3.3: Kalite gerekliliklerine uygun sekilde isleri gergeklestirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1) A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan segmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile dlgiilmesi dngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
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15UY0224-3/A2 Presleme Oncesi Hazirlik Yeterlilik Birimi Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoériilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir,

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRIMINIi DOGRULAYAN « e

W5 | e T MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 gg{lfssleNETlM KURULU ONAY TARIHI ve 20.07.2015-2015/35

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Baglama aparatlar1
. Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma
Calisma ve kontrol prosediirleri
Donanim ve araclarin kullanimi1
El aletlerini kullanma
El becerisi
Islem siirelerini hesaplayabilme
Isyeri calisma prosediirleri
. Isyeri diizenleme
10. Ol¢me teknikleri
11. Standart Sl¢iiler
12. Tabla ve mengene baglama islemleri
13. Teknik resim okuma
14. Temel makine teknikleri
15. Zimparalama ve temizleme

© O N U A WN
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15UY0224-3/A2 Presleme Oncesi Hazirlik Yeterlilik Birimi Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

EK [A2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS s o .
No Bilgi ifadesi flgili Yeterllllk.!3|r.|.n.1.| Degerlendirme
e Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BG.1 Calisma sﬁresince kullanilacak malzeme, ara¢ ve D24 Tiim Ogrenim T1
"~ |gereclerin ISG kapsaminda uygunlugunu siralar. - Ciktilar
BG.2 |Is alanmnin olumsuz o6zelliklerinin iyilestirilmesini D12 11 T1
aciklar.
BG.3 Caligmanin tiirii ve kullanilan is yontemini agiklar. D.1.3 1.1 T1
BG.4 Kullamlacak malzemeleri, ya;.n.lacak calisma ile ilgili D21 12 T1
islem formlarin1 hazirlamayi bilir.
BG.5 Beh.rlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarmi D22 12 T
ve cihazlarini siralar.
BG.6 |Calisma icin gerekli aparat, makine ve donanim D23 12 T
siralar.
BG.7 Kullaml%n ma_klne ve ekipman temizliginin nasil D33 13 T
yapilacagini tarif eder.
BG.8 Tek{nk resimleri, krokileri, talimatlar1 ve diger £11 21 T1
dokiimanlari siralar.
BG.9 |Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri aciklar. F.2.1 2.2 T1
BG.10 [Raylar, krikolar, kontrol paneli, 1siklar, parca ylikleme Fo4 29 T
sehpalari, sehpa raylarini agiklar.
BG.11 [Parca tasima konveyorii; ¢apak, talas toplama kaplari; F31
. . F.3.2 2.3 T1
kontrol paneli ve butonlar1 agiklar. £33
Indis no, delik sayisi, ¢izik, yirtik, catlak, yiizey
BG.12 |dalgalilif1 (ondiilasyon), sekil bozuklugu gibi yiizey| G.1.2 2.4 T1
hatalarini agiklar.
BG.13 91911@ ve muayene sonuglarina gore is pargasi G.14 24 T1
iizerindeki hatalari tanimlar.
BG.14 \Markalama islemini agiklar. G.1.8 2.4 T1
Yapilacak islemler, vardiya degisimi ve diger
BG.15 prosediirlere iliskin islemleri agiklar. F13 2.1 T
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15UY0224-3/A2 Presleme Oncesi Hazirlik Yeterlilik Birimi Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS S 5 .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi iigini | eterlilik Birimi | Degerlendirme
o Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BY 1 'Ca.lhsma.larm 1§es1nt1s1z ve uygun sekilde siirdiiriilmesi D11 11 p1
icin, belirlenmis ¢calisma noktalarina uygun calisir.
BY 2 C;{llsmanln tiirii ve kullanilan is yontemine goére diizeni D13 11 p1
saglar.
BY 3 Uygun olmayan”parc.;a. veya malzeme alanin1 kontrol D14 11 p1
altinda tutar ve diizenini saglar.
*BY 4 Kullamlacak ma.l.zemeler.l yapilacak calisma ile ilgili D21 19 p1
islem formu ve yontemlerine uygun olarak hazirlar.
BY 5 Behrlenen isleme gore, kontrol ve muayene araclarini ve D.22 19 p1
cihazlarim kullanir.
BY 6 Calisma i¢in gerekli .a}parat, makine ve donanimi D23 12 p1
caligmaya hazir hale getirir.
BY 7 Kullanilan makine ve ekipmam1 i3 bitiminde D33 13 p1

temizleyerek kaldirir.

Is giivenligine zarar verebilecek maddelerin kullanimi
BY.8 |sirasinda gereken ozeni gostererek belirlenmis yerlerde| D.3.4 1.3 P1
uygun bir sekilde depolar.

BY .9 Islemlere baslamadan &nce gerekli form ve dokiimanlari

. F.1.4 2.1 P1
amirlerine onaylatir.

Yapilacak isler ve iiretim programiyla ilgili bilgileri, tek-
BY.10 |nik resimleri, krokileri, talimatlar1 ve diger dokiimanlar1| F.1.1 2.1 P1
inceleyerek caligir.

*BY 11 Teknik resimleri ve talimatlari inceleyerek yapilacak

islemleri ve siralamasini amirlerine danisarak belirler. F11 2.1 P1

BY 12 Kullamlagak alet,_ arag, gereg ve mqlzemeleri talimatlara Fo1 29 p1
uygun sekilde amirine danisarak belirler.

BY.13 Belirlenen gl§t, arag, gere¢ ve malzemelerin calisma E29 29 p1
sahasina getirir.

BY 14 Teslim alinan tiim malzemelerle ilgili dokiimanlar1 ve F23 29 P1
kayit formlarini doldurur.
Raylar, krikolar, kontrol paneli, 1siklar, parca yilikleme

BY.15 |sehpalari, sehpa raylari ve makinelerin kontrollerini| F.2.4 2.2 P1
yapar.

BY.16 |Tespit ettigi uygunsuzluklari giderir. F.2.5 2.2 P1

BY.17 |Parca tasima konveydriinii amirine danisarak ayarlar. F.3.1 2.3 P1
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UMS S 5 .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Yeterllllk?"tl_njl DECERE NN
e Basarim Olgiitii Araci
Boliim

BY.18 |Capak, talas toplama kaplarinin pozisyonunu ayarlar. F.3.2 2.3 P1

BY 19 Kontrolﬂ ) panelinin,  gostergelerin ve  butonlarin £33 23 P1
kontroliinii yapar.

*BY 20 Pres ay.arlarlmn talimatlara uygun olup olmadigimi amiri F3.4 53 P1
nezaretinde kontrol eder.

*BY 21 Presin ) (;flhsmaya hazir olup olmadiginin genel F35 23 p1
kontroliinii yapar.
Teknik dokiimanlardan faydalanarak indis no, delik

xgYy 2 [SAYISL ?mk.’ .yll‘flk, catlak, yiizey dalg?hhgl sekil G12 94 P1
bozuklugu gibi yiizey hatalarmi elle ve gozle kontrol
eder.

BY 23 Gerekli oOlgme aletlerini kullanarak is pargasinin G13 94 P1
boyutlarini kontrol eder.

*BY 24 E)l(;u.m Ye muayene. sonucglarina gére is parcasi G4 24 P1
iizerindeki hatalari tespit eder.

*BY.25 |Hatali is parcasini ayirarak istifler. G.15 24 P1

BY 26 ?slem g.or.ecek is pa.rg?as1 tizerinde gerekli markalama G18 94 P1
islemlerini gerceklestirir.

*BY 27 YaPllan caligmaya alt‘ u‘yarl isaret ve levhalar1 talimatlar AL4 31 P1
dogrultusunda yerlestirir.

*BY 28 Tehlllkeh ve zararll atiklar 1<;1n gerekli Onlemleri alarak B.2.2 39 P1
gecici olarak depolamasini saglar.

*BY 29 Islem sirasinda ve ha21rl.1k asamalarinda kisisel koruyucu B.23 31 P1
donanim ve malzemeleri kullanir.

*BY 30 Isle_m formla_lr_mda_ yer alan talimatlara ve planlara gore C11 33 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 31 nygulamada- _1zm_v_erllen tolerans ve sapmalara gore C12 33 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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15UY0224..-3/A3: PRESLEME VE BAKIM YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMI ADI | Presleme Ve Bakim
2 | REFERANS KODU 15UY0224-3/A3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0161-3 Presci (Seviye 3)

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: Presleme islemlerini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1. Is parcasini prese yerlestirir.
1.2. Is par¢asini preste basar.
1.3. Is pargasini1 kontrol eder.

Ogrenme Ciktis1 2: Calisma alet ve donanmiminin koruyucu ve talimath bakimlarim saglar.

Basarim Olgiitleri:

2.1. Calisma donaniminin ¢alisabilirlik durumlarin1 denetler.

2.2. Calisma donaniminin bakim asamalarini uygular.

2.3. Calisma donaniminin bozulma ve yipranmalarini ile ilgili bilgileri aktarir.

Osrenme Ciktis1 3: Sevk ve raporlama islemlerini yapar.

Basarim Olciitleri:
3.1. Islemlerle ilgili raporlar1 hazirlar.
3.2. Islenmis is parcasini ilgili birimlere sevk eder.

Ogrenme Ciktisi 4: iSG ve cevre gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri: '
4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
4.2: Gergeklestirdigi islerde cevre etkilerini ve kalitesini gozetir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

T1) A3 birimine yonelik teorik sinav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
simav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarilt sayilir. Smav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile 6l¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A3-2) dl¢melidir.
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8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) A3 birimine yonelik performansa dayali sinav EK A3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK A3-2) tamami performansa dayali smnav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILiK BIRIMiNi DOGRULAYAN . o

10 | cEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 lg/'[A\S;ITSSI(ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve | o o0 0 500 o

YETERLILIiK BiRiMi EKLERI

EK [A3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim igerig’i:

Alarm ve tehlike isaretleri

Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma
Calisma ve kontrol prosediirleri

Ekip icinde calisma

El aletlerini kullanma

El becerisi

El-g6z koordinasyonunu saglayabilme

Elle¢leme, tasima ve sabitleme donanimi kullanimi
. Geri dontistimlii atik

©ooN Ok wDdDE

10. Is saghig ve giivenligi

11. Kayit tutma ve raporlama

12. Kontrol ve uygulama teknikleri

13. Parca sokme yontemleri

14. Pres ayarlari

15. Pres makineleri

16. Presleme yontemleri

17. Tabla ve mengene baglama teknikleri
18. Teknik spesifikasyonlar

19. Temel ¢alisma mevzuati
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20. Temel malzeme

21. Temel mekanik

22. Temel teknik resim

23. Temel tiretim siiregleri

24. Zaman iyi kullanma

25. Zimparalama ve temizleme

EK [A3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

b) BILGILER
UMS S . .
No Bilgi ifadesi flgili Yeterllllk_!3|r.|-n1| Degerlendirme
Bolii Basarim Olgiitii Araci
oliim

BG.1 Baglama aparatinin talimatlanmig yontemlerini ve| G.2.2 11 T
baski ayarlarini agiklar. G.2.3

BG.2 |Cift el kumanda cihazi gibi emniyet sistemlerini siralar.| G.3.1 1.2 T1

BG3 Presm.kuontrol d1.$1 harekete gegirilmesini 6nlemek i¢in G392 12 T1
gerekli onlemleri siralar.

BG4 Kumanda paneli, pres butonu ve pedalin kullanimin G33 12 T1
agiklar.

BG.5 |Kavrama lambasini ve ariza ekranini agiklar. G.34 1.2 T1

BG.6 Motpr durdurma, gerlllm !<e-sme, kavrama anahtarini G3.9 12 T1
servis dis1 birakma islemlerini agiklar.

BG.7 Bflsma sonuc1.1. 1$ pargz'1s1.n<'ia olusan fazlaliklar1 uygun GA5 13 T1
yontemlerle diizeltmeyi bilir.

BG.8 |Ol¢me aletlerini kullanmayi agiklar. G.4.6 1.3 T1

BG.9 |Hatali is pargasini tanimlar. G.4.7 1.3 T1

BG.10 |istifleme ve ayirma islemlerini agiklar. G.4.9 1.3 T1

BG.11 Arag, ger.e(; ve .donammln yetkisindeki sorun ve E14 91 T1
arizalar1 gidermeyi agiklar.

BG.12 |Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini agiklar. E.2.2 2.2 T1

BG.13 Bakim Ve' temizlik faaliyetlerinde kullanilacak E23 99 T1
malzemeleri siralar.

BG.14 Kullanilan alet. ve d(.)nammdakl yipranmalar1  ve E31 53 T1
bozulmalar tespit etmeyi aciklar.

BG.15 |Parcalarin ¢alisma dmiirlerini siralar. E.34 2.3 T1
Hata, aksaklik, gecikme tiiriinden uygunsuzluklar ve| H.1.2

BG.16 |. - o 3.1 T1
Islemi biten parcalar ile ilgili kayitlar tutmay1 agiklar. | H.1.1

BG.17 Is par.gas'l, ambalgj Veya. tgslma donanimi tizerinde H13 31 T
gerekli etiketleme iglemlerini yapmayi agiklar.
Is parcasmin bir sonraki isleme gonderilmesi i¢in ilgili

BG.18 (form, kart ve dokiimanlart doldurmayi islemlerini| H.2.1 3.2 T1
agiklar.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS T B .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Yeterllllk_!3|r.|-nj| Degerlendirme
reres Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BY 1 Is pargast icin gerekli olan baglama aparatim1 teknik G21 11 P1
talimatlardan belirler.
BY 2 Talimatlarda belirlenmis yonteme gore uygun baglama G22 11 P1
aparatini hazirlar.
BY 3 Gerektiginde baglama aparatlari i¢in uygun olan baski G23 11 P1
ayarlarii danigarak yapar.
BY 4 Islcjnecek is pargasini uygun baglama aparati ile prese G24 11 P1
baglar.
*BY 5 [k basim 6ncesi, ¢ift el kumanda cihazi gibi emniyet Ga1l 12 P1

sistemlerini ¢alistirarak kontrol eder.

Presleme islemi Oncesi, presin kontrol dis1 harekete
BY.6 |gecirilmesini Onlemek icin gerekli onlemleri alir ve| G.3.2 1.2 P1
kontrol eder.

Kumanda panelinden pres butonuna veya pedalina

*BY.7 3. 1.2 P1
basarak presleme islemini baslatir. .33

*BY.8 |Kavrama lambasini ve ariza ekranini kontrol eder. G.34 1.2 P1

*BY 9 T?s1sat1 ve caligma parametrelerini islemler boyunca G35 12 p1
gbzlemler.
Teknik dokiimanlarda belirtilen talimatlara gore belirli G.36

BY.10 |araliklarda is parcasin1i kontrol ederek sonuglari G' 3'7 1.2 P1
formlara isler. o
Is parcasim basma islemi bittikten sonra, motor

BY.11 |durdurma, gerilim kesme, kavrama anahtarini servis| G.3.9 1.2 P1
dis1 birakma islemlerini yaparak makineyi durdurur.

*BY 12 Islemlerin dvuzgun bir  sekilde  tamamlanip G4l 13 P1
tamamlanmadigini kontrol eder.

BY 13 Bas‘llan is parcasini teknik dokiimanlarda belirtildigi G4 13 P1
sekilde kaliptan alir.
P kal 1 1 ki k 1

BY 14 res., alip \./e.g.:a 1sma alanindaki gapav ve talast GA43 13 P1
temizleyerek ilgili kaplara koyulmalarini saglar.

BY.15 |is parcasmin elle ve gdzle ilk muayenesini yapar. G.4.4 1.3 P1

BY 16 Bf1sma sonumf is Parg:asmda olusan fazlaliklar1 uygun GAS 13 P1
yontemlerle diizeltir.
Is parcasinin teknik dokiimanlarda tanimlanmis

*BY.17 |6zelliklerini, uygun 6lgme aletlerini kullanarak kontrol| G.4.6 13 P1
eder.

BY.18 |Hatali is pargasini ayirir ve amirlerine agiklar. G.4.7 1.3 P1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 14



15UY0224-3/A3 Presleme Ve Bakim Yeterlilik Birimi Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

UMS S 5 .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Yeterllllk_!3|r.|-nj| Degerlendirme
reres Basarim Olgiitii Araci
Boliim
Islemi tamamlanan is pargasmi talimatlara gore
BY.19 |belirlenmis yerlerde istifler veya tasima donanimina| G.4.8 1.3 P1
koyar.
Istifleme ve aymrma islemlerini is pargasinin
BY.20 ozelliklerini dikkate alarak yapar. 649 13 Pl
Calisma  donaniminin  durumunu ve  giivenlik
BY.21 |diizeneklerinin islerligini talimatlara uygun sekilde| E.1.1 2.1 P1
periyodik olarak kontrol eder.
BY 22 Arlzfdh.(?oga.mmm ve arag?arln degisimi veya onarimi E13 51 p1
icin ilgili kisilere haber verir.
BY 23 Arag, gere(f‘ V.e donanimin yetkisindeki sorun ve E14 91 P1
arizalarin giderir.
Donanimlarin  diizgiin  ve siirekli  ¢aligmalarin
BY.24 |saglamak iizere gerekli bakim asamalarmin| E.2.1 2.2 P1
uygulanmasini talimatlara uyarak yapar.
BY.25 |Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular. E.2.2 2.2 P1
BY 26 Bakim Ve. temlzllk faahyetlerl.nde kullanilacak E23 99 P1
malzemeleri temin ederek uygun sekilde depolar.
BY 27 Olgu Ye muayene a.letlerlmn kalibrasyonlarinin E24 99 P1
periyodik yapilmasini takip eder.
BY 28 Kullanilan alet ve donallnmdakl yipranmalar1  ve E31 53 P1
bozulmalar1 zamaninda tespit eder.
Caligsma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in arag
BY.29 |ve donanimdaki bozulma, yipranma tiirlinden ilgili| E.3.2 2.3 P1
kayitlar1 olustururarak ilgililere aktarir.
BY 30 Donan{mm genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi, £33 53 p1
prosediirlere uygun yapar.
BY.31 Par(;'a Vltdrm Qall.srr'la' om.u .rl.erlm .takl'p efier.,. Zamant g 34 2.3 P1
geldiginde, degistirilmesi i¢in amirlerine bildirir.
BY.32 |islemi biten pargalar ile ilgili kayitlar1 tutar. H1.1 3.1 P1
BY 33 Ha.t;?, aksaklik, gecikme tiirlinden uygunsuzluklarla 412 31 P1
ilgili kayitlar1 tutar.
BY.34 |Is parcasi iizerinde gerekli etiketleme islemlerini yapar.| H.1.3 3.1 P1
BY.35 |Olusan arizalarla ilgili raporlar1 hazirlar. H.1.4 3.1 P1
BY 36 Is parcasinin bir ionrakl isleme gonderilmesi i¢in ilgili H21 3.2 p1
form, kart ve dokiimanlart doldurur.
BY 37 ?s 'pfclrg:.asmm ilgili boliime iletilmesi igin gerekli H22 39 P1
iletisimi kurar.
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UMS e 5 .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili Yeterllllk_!3|r.|.nj| Degerlendirme
Boliim Basarim Olgiitii Araci
BY 38 1$Hparc;2.151n1n bulundugu tagima donanimini ilgili birime H23 3.2 P1
gonderir.
BY 39 Izsﬁfrfc;ea;s;rrn ilgili operatore, dokiimanlar ile birlikte H24 3.2 P1
*BY 40 Ya.pllan gall?maya ait uyarl' 'isaret ve levhalan AL 41 P1
talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.
*BY 41 Teh.likeli ve zararl atiklar ig:irvl gerekli onlemleri alarak B.2.2 41 P1
gecici olarak depolamasini saglar.
*BY 42 Islem sirasinda ve hazirlik gsamalarlnda kisisel B23 41 P1
koruyucu donanim ve malzemeleri kullanir.
*BY 43 Isle_m formle%r?nda _yér alan talimatlara ve planlara gore C11 4. P1
kalite gerekliliklerini uygular.
*BY 44 nygulamada_ _izin _Vc_arilen tolerans ve sapmalara gore C12 42 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 16



13UY0224-3 Presgi (Seviye 3) Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

15UY0224-3/A1 1s Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yonetim Sistemleri
15UY0224-3/A2 Presleme Oncesi Hazirlik
15UY0224-3/A3 Presleme ve Bakim

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ALISTIRMA: Kaliplarin, yerlerinde diizgiin ve sorunsuz olarak calisabilmesi i¢in 0Ozel
mastar ve el aletleri ile yapilan islemi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yart mamul ve mamullerin belli kisitlara gore
ayrilarak istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siire¢leri yonetmeyi,

HIDROLIK: Basingh sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanim ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,

INDIS NO: Is parcasi iizerine yazilan, is parcasmin ozellik ve benzeri teknik
spesifikasyonlarini belirtmek i¢in kullanilan harf ve rakamlardan olusan kodu,

ISG: Is Sagligi ve Giivenligini,
KALIP: Is parcasinin teknik resimlere uygun olarak istenilen dlgiilerde egme, biikme, kesme,

delme vb. tiirlinden sekillendirilmelerini saglamak i¢in prese yerlestirilen parcayi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans olciim
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Ol¢iim cihazini mukayese ederek Ol¢lim
sonuclarini raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
kars1 korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmig herhangi bir
cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOMPARATOR: s pargasmin &lgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tilirleri olan karsilastirmali Sl¢lim
diizenegini,

KRIiKO: Mekanik veya hidrolik tiirleri olan, agir yiikleri kisa mesafeler i¢in kaldirma
amaciyla kullanilan diizenegi,
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MARKALAMA: Teknik ¢izimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme yerlerinin is
pargasi iizerine isaretlenmesi islemini,

MASTAR: islenen is pargasmin OSlciilerinin uygun olup olmadigmi karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 0l¢ii gerecini,

PRES: Metal malzemeleri kaliplar araciligiyla belirli bir baski altinda sikistirarak, bunlara
kalic1 sekil verme, diizeltme, biikkme, kivirma, kenar kesme vb. islemleri uygulamak icin
kullanilan makineyi,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig ile sonuglarinmn bilesimini,
SAPMA: Ol¢iim sonucu ile gercek deger arasindaki farki,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamus {iriini,

YUZEY DALGALILIGI (ONDULASYON): islenmis parganin yiizeyinde meydana gelen
dalgalanma tiirtinden bozulmayt,

ZIMBA: Kaliplarda is parcasini kalip bosluguna iten ve baski kuvvetinin etkisi ile
sekillenmesini saglayan elemani

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

Presci (Seviye 3) meslek elemani gerekli yeterlilik birimlerini alarak Presci (Seviye 4)
yeterliligine ulasabilir.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

a) Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin Makine, Metaliirji, Malzeme
Miihendisligi veya metal egitimi programindan mezun, presgilik alaninda en az ti¢ (3)
y1l deneyime sahip olmak,

b) Meslek yiiksekokullarinin ilgili boliimlerinden mezun, presgilik alaninda en az bes (5)
yil deneyime sahip olmak,

c) Presci (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip ve en az yedi (7) yillik mesleki
deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve dlgme ve degerlendirme siirecinde gorev
alacak degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslar tarafindan
mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek
standart(lar)1, 6lcme degerlendirme ve 6lgme degerlendirmede kalite giivencesi konularinda
egitim saglanmalidir.
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